[Vereinfachte Justierung] X-Achse, Vorschubschraube, Seitenklemmen / Einheiten mit Nut-

filhrun

Merkmale: Starke Seitenklemmen ermdgli die linschte Befestigung der . Schrauben mit unverlierbaren Federringen werden liefert, um die der Klemmen zu erzeugen.
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(®Vertikale (Z-Achse) und Umkehranwendungen konnen dazu fiihren, dass sich die obere Flache abldst oder herunterfallt und sind folglich nicht zu empfehlen.
Teilenummer g = Undre-|  Traglast | Gewicht| Stiick-
Ausfiihrung | Nr. (mm) (mm) (mm) N (kg) preis
XKCS 30 | 29x50 25 0.8 9.8 0.1
Example  xKCS30
W Merkmale: unter Verwendung von Nutfiihrungen (konvexe Oberfléche). Starke K dank im Li hal
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dies wird bei Positionieraufgaben, die genau sein miissen, nicht empfohlen.
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lFlache Ausfithrung

XKYF[ ][ ] (naturfarben eloxiert)
XKYFB/[ ][ | (schwarz eloxiert)

Stufe Breite

HL-férmige Ausfiihrung

XKYL[ [ | (naturfarben eloxiert)
XKYLB/[ |[ | (schwarz eloxiert)
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y Verfahr- | Verfahrweg pro 5 Ge-
Ausfiihrung e | Sehlitten | " weg AlB|H|L| T |x][y|Kemm T"‘(ﬂ)“‘ wicht | Stiickpreis
Klar eloxiert | Schwarz eloxiert . (mm) (mm) (kg)
40 40 50 | 15 - 80 | (27.5) | 20 | 20 M4 19.6 0.18
XKYF XKYFB 60 60 & 08 60 | 25 - 100 | (29 30 | 30 M5 39.2 0.34
40 40 ) 58 (27.5) | 20 | 20 M4 9.8 0.18
XKYL XKYLB 60 60 B W 73 - (29) 30 | 30 M5 19.6 0.28
Example  XKYF40
XKYLB60

[Standard] Schwalbenschwanzfiihrung, Vorschubschraube / Schnellvorschub-

4

schraube

Vergleichspunkte zwischen &hnlichen Artikeln

| Verfahrgenauigkeit (Geradheit) 50pm

lMerkmale: Stelltische mit 0.5mm Vorschubsteigung.

25°5.1897, S.1899, S.1900
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(®)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten. Tischform gering. a8 schwarz eloiert
lX-Achsentische (®Vorhandener Artikel: Prézisionstisch XEG (S.1897)
Teilenummer Tischoberfla- | Verfahrweg Verfahrweg pro Traglast (N) Verfahrgenauigkeit Gewicht Stiickpreis
Ausfiihrung Nr. | Klemmenposition che (mm) (mm) Umdrehung (mm) | Horizontal | Vertikal | Geradheit (kg) i
25 . 25x25 +5 0.04
XFES 40 | Kol Sybe) Sl 40+40 =7 05 ) e 50um 0.08
60 60x60 +8 39.2 19.6 0.18
(®Auflsung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung
(®Verlangerungsaufsatz HDEXT12-[] (separat erhaltlich):Griffe mit @12 kdnnen durch Montage des Aufsatzes verlangert werden. GE°S.2004
(Achtung) Bitte beachten Sie, dass der groBere Knopf-@ zu einer Behinderung der Montagegrundflachen des Tisches fiihren kann.
? Ordering
l ’ Example XFES40
5 01
Mix-Achee XFHT40 XFHT60 -
010 9
235_. El @ T
= =
E e e ®
4o o -
o &
S “’i M - 8 3| He LS 2
- w0
1] o o &
8:M3, Tiete 6 /| |_16_| 16_| Al o o
40 -27.5
' 4 Tee 6 %5 _| 25
844, Tiefo 6 60 325
) ,‘27
06.5 Senkbonrung Tiefe 3.5 < L
o
08 Senkbohrung, Tiefe 4.5 =
XFHT4060 XFHT4090
49 .
34 "y 6-M4, Tiefe 6 ‘—" 10-M4, Tiefe 6 Positionswechsel der Feststellvorrichtung
3 (=] 3 =) XFHTL-R
Te o 7 — + o o 4 (Vertauscht)
S m{ S|8 - g
g A ¢ i A A A o
25 | 25 20_| 20_| 20_| 20 b o
60 525 _| 90 = [ae)
o e f =
Sy e A Ll e
|25 of & ofe
5 e 08 Senkbohrung, Tiefe 4.5 e [0 Werkstoff: Aluminiumlegierung
08 Senkbohrung, Tefe 4.5 (8 Oberflachenbehandlung: schwarz eloxiert|
(®Tisch mit hoher Prazision, vorhandener Artikel: XSC, XSL (S.1899, 1900)
Teilenummer Tischoberflache Verfahrweg Verfahrweg pro Traglast (N) Verfahrgenauigkeit Gewicht Stiickpreis
Ausfiihrung Nr. Klemmenposition (mm) Umdrehung (mm) Horizontal Vertikal Geradheit (kg) B
40 40x40 =10 19.6 9.8 0.06
60 Kein Symbol 60x60 o 29.4 14.7 0.16
XFHT 7060 | R (rechts/links umgekehrt) 40x60 S 45 w02 105 50um i
4090 40x90 +35 ) : 0.18

(®Auflosung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung
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Ordering | Teilenummer
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