[Hohe Prazision] Schwalbenschwanzfiihrung, Vorschubschraube
Lang (frei wahlbare Steigung) / kompakter Wagen (Steigung 4.2mm)

[Hohe Prézision] X-Achse Schwalbenschwanzfiihrung, Vorschubschraube / [Vereinfachte Justierung] X-Achse Ritzeltrieh
Kompakter Wagen, flaches Profil (Steigung 4.2mm) / Standard

Merkmale: Verfahrweg pro Griffumdrehung ist ca. 1/4 bei der Ausfiihrung mit Ritzeltrieb. Geeignet fiir fein abgestufte Positionierung tiber einen langeren Hub.

lMerkmale: Stelltisch mit fihrung, und frei wéhlbarer von 2mm, 5mm, 10mm. GroBer Hub, vergleichbar mit Ritzeltri Auch fiir den vertikalen Einsatz geeignet.
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@Auflisung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung

lMerkmale: Stelltische mit vereinfachter Konstruktion mit groBem, schnellen Vorschub. Erhéltlich als Standard- oder Prézisionsausfiihrung je nach Anwendungsanforderungen.

Griffaufsatz HDOVRTS (separat ernaltich): Zur VergroBerung des Grifs (815) durch Aufsetzen. " S.2004 —
(@Einstelplatte XPLT:Verwenden Sie diese Platte, wenn Sie Tische mit nicht passenden Bohridchern verbinden méchten. G R1915 liStandardkategorie XKRG WPrizisionskategorie XKRKG WPrézisionsstandards ticht empoien,
Ordering Standardkategorie XKRG Prazisionskategorie XKRKG
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MMerkmale: Stelltische mit gleichméBiger Schwalbenschwanzfiihrung tiber 4.2mm Steigung. Platzsparende schmale Form (24.8mm breit) im Vergleich zur rechteckigen Ausfiihrung XSL (S.1900). £ S
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