[Standard] X-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb [Hohe Préazision] X-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb

rechteckig, flaches Profil rechteckig, kompakter Wagen

2=P1903, 1904

\ Vel 2w enkcnen Ateln I Verfahrgenawgkelt (Geradhelt) 50um M Merkmale: Stelltische mit Schwalbenschwanzfiihrung und 18mm Verfahrweg pro Griffdrehung. Rechteckiger Formfaktor fiir platzsparende Auslegungen. (XFG auf S.1911)
lMerkmale: Stelltische mit schnellem Ritzeltriebvorschub mit weniger Genauigkeit und giinstigeren Preisen als die bestehenden Artikel. X-Achse, rechtecki
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lX-Achsentische (®Ausfiihrung mit flachem Profil: XDTSC (S.1903) TU
(®Stelltisch mit hoher Prazision, bestehender Artikel: XWG (S.1904) A = ﬁ <
Teilenummer Tischoberfla- | Verfahrweg gpro Traglast (N) Max. | (N) [ Ver igkei ick A A = 2 S
Ausfiihrung Nr. | che (mm) {mm) it Rorizontl | Vertikal (Ref) Geradheit (ka) ST & 1 ==
50 30x50 +16 24 147 30 0.20 XY-Achse S.1 ImWerkswﬂ Aluminiumlegierun
XDTS 60 40x60 21 16.7 60 50um 0.26 BEXY-Achse $.1939 * Durch Drehen der Eil (A) mit einem Schii im Uhrzeigersinn, wird gewng
90 40x90 =35 39.2 196 70 0.36 EEZ-Achse S.1954 m die Wagenbewegung elastisch und durch Drehen gegen den Unrzeigersinn wird die schnell und glatt. B Overfléchenbehandlung: schwarz eloxiert
(®Max. Die Haltekraft (Ref.) variiert in Abhangigkeit von der Anderung des Achten Sie auf W i i der { DAufiGsung (N A : 0.1mm/Teilun,
(®Knopfaufsatz HDCVI;15 sseparat erha’\tlich?:gZurVergri')Berung dengriﬁs (015) durch Aufsetzen. G="[.2004 ¢ ¢ ° o ®Si8ﬂdal'dllsch8ﬂ ahnliche Artikel: XDTS (S. 1903) (Dlanger Hub: XLWG (S. 1908), XLONG (S. 1909), XLARGE (S. 1910)
- Tischoberflache Verfahrweg [Verfahrweg pro L Traglast (N) Ver i i Gewicht (k Stiickprei
ing | Teilenummer Ausfuhrung Nr. (mm) (mm) (mm) Horizontal|_Vertikal Geradheit eichitke) ickpreis
g;gm';g 40 24.8x42 12 204 147 7
S60 XWG 60 40460 =21 . o 29
90 40x90 +35 392 196 .40
140 40x140 +60 .56
lMerkmale: Stelltische mit schnellem Ritzeltriebvorschub und flachem Profil. Die Tischdicke betragt, ohne Unterplatte, 20mm. (@ Aufisung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung )
nopfaufsatz HDCVR15 (separat erhaltlich): Zur VergroBerung des Griffs (015) durch Aufsetzen. G5~ $.2004
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— Merkmale: Kompakte Stelltische mit Schwalbenschwanzfiihrungen und Ritzeltrieb (Breite: 24.8mm) mit 18mm Verfahrweg pro Griffdrehung.
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(®Beachten Sie bitte, dass die und der iff zu Behi filhren kdnnen, wenn die untere Platte im Einsatz entfernt wird. (D Werkstoff ung 8 schwarz eloxiert # O M O—+0 O+ AR
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WX-Achsentische @Standardausfihrung: XDTS (S.1903) 30 8-M4 Tiefe 5 30 30 30 18-M4, Tiefe 5 sohwar e
Teilenummer Tischoberfld- | Verfahrweg o Traglast (N) Max. F (N) | Ver igkeit | Gewick Stiickpreis mm
Ausfiihrung Nr. che (mm) (mm) () Horizontal | Vertikal (Ref.) Geradheit (kg) - T S T Fubonor B STk
i Tischoberflachi Verfahi t (N) ferfahrgenauigkeit | Gewich Br (2 Stiick) " -
50 50x30 +15 19.6 9.8 10 0.17 Ausfiihrung T A S )¢ | Verfahrweg (mm)| gt itES Bn L E [Fiormorti] Vertial |- Geradhon | (kg t A;‘usefi]z:ung ML Stuickpreis
XDTSC 60 60x40 +20 16.7 20 50um 0.21 XSP 50 50x24.8 =16 p 2 21 294 147 P 0.1 T
90 90x40 +35 294 14.7 40 0.28 100 100x24.8 +40 63 46 39.2 19.6 d 0.2
(®Max. Die Haltekraft (Ref.) variiert in Abhéngigkeit von der Anderung des Anzugsmoments. Achten Sie auf p der jon. (®Aufldsung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung Mﬁgsz:&gg2“@‘3’0%%’:?;2:;#;“%‘llcun'; Zur VergroBerung des Griffs (915) durch Aufsetzen. GE' S.2004
(®Knopfaufsatz HDCVR15 (separat erhdltlich): Zur Vergrd g des D der iffe (B15) durch anbringen des Aufsatzes &='8.2004 (®Einstellplatte XPLT: Verwenden Sie diese Platte, wenn Sie Tische mit nicht passenden Bohrlichern verbinden machten. GE°S.1915
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