Anwendungs- beispiele

MISUMI bietet verschiedene Produktpaletten fiir die Positionierung und Justierung fiir FA-Anwendungen. Beachten Sie die nachstehenden Anwendungsbeispiele
be der Auswahl der Artikel.

Anw. mit vereinfachter Justierung Beispiele: Die vereinfachte Justierung ist geeigent fiir Positionierungen, bei denen keine groBe Genauigkeit erfordelrich ist.
Diese Ausfilhrung mit vereinfachter Justierung beinhaltet einen Artikel, der in der Lage ist, Werkstiicke festzuklemmen, sobald diese

fertig positioniert sind, une einen Artikel mit einem typischen Mechanismus auf der Basis eines symmetrisch wirkenden Doppelwagens.
<——>> :Verfahrrichtung Tischoberfléche e : Griffdrehung

Il Einfache lineare Justierung Il Bietet feste Klemmung nach linearer Posi- [l Positionsjustierung in angewinkelter Drefirichtung Il Feinvorschubmechanismus in vertikaler Richtung

tionierung
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Beispiele fiir Standardtische: Geeignet fiir Anwendungen, bei denen eine Bewegungspositionierungsgenauigkeit von ungefahr 30~50pm und die Wiederholbarkeit erforderlich sind.

Positionierung des Instruments fiir Le-
ckagepriifung bei Kunststoffflaschen

Positionierung des Klebstoffauftrags
auf Baumwolletupfer

Positionierung des Temperatursensors fiir
das Kameramodul bei Thermokompression

Positionierung des Sensors zur
Senkerkennung bei Konvertern

RTRM
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DTS 1L
(251953) |4

S o] XDTS (2=1903)
XDTS (2=1903)

Positionierung des Zylinderanschlags

Positionierung des Sensors zur Erkennung von
fiir Vorrichtung zum Klebstoffauftrag

Méngeln des Druckeinsatzes von Anschliissen

Positionierung des Sensor zur
Erkennung von Etikettfehlern

Positionierung des Priifgeréts
fiir Paketschrumpfung

XDTLS (2=1907)

XDTLS (2=1907)

XCRS (B51917)

[Standard] X-Achse, lineare Kugelfiihrung

: Vergleichspunkte zwischen &hnlichen Artikeln

Mikrometerschraube

Merkmale: Die integrierte lineare Kugelfiihrung erreicht hohe Traglast.

| Verfahrgenauigkeit Geradheit 10um
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CE'XY-Achse S.1942
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[ Werkstoff: EN 1.4125 Aquiv. [A] flachem kopt ~ XLBS40 (M3, 4 Stk)
B Oberfléichenbehandlung: chemisch vernickelt HESED S 458
(®Prézisionstisch, vorhandener Artikel: XSG (S.1921)
Tei Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht
eilenummer
Verfahr- G Stiickpreis
Ausfiihrun N |Wed (mm) A B Vorschubposition| Vorschubpo- | X | S | di | d2 | £
[¢] - Standard: CR  sition CZ, CZR|
40 40 25.8+6.5 32 | 35| 35 6 35
XLBS +6.5 13 5.5
60 60 15.8+6.5 50 3 45 8 4
Teilenummer | Tischober- | Traglast | Mindest- | c.. it | Verfahrgenauigkeit | Abweichung unter Last ("/N-cm)  lgewicht
flach N skalentei- = = Parallelitit(um) K
Ausfithrung| Nr. |flédche (mm) (N) lung (um) (bm)  INei Gierung |Neigemoment| Gierung | Walzen (kg)
40 40x40 98 30" 25" 0.38 0.35 0.21 0.24
XLBS 10 10 30 ———
60 60x60 196 35" 30" 0.1 0.08 0.05 0.44
> ortering | ol 22 [Teenummer] - (CR, CZ, GZR)
Ordering M ‘ 7 Alteratinns XLBS40 - CR
Example  X|BS40
Optionen Mikrometerschraubenposition

Spez.

Rechts/links vertauscht

Oben/unten vertauscht

B

Rechts/links und oben/unten vertauscht

Opt.-Nr.

* Gleiche Abmessung fiir CR und CZR.



