[Hohe Prazision] X-Achse, lineare Kugelfiihrung

Mikrometerschrauben / Vorschubschraube / digitale Mikrometerschrauben / Mikrometerschrauben mit Grob-/Feineinstellung

lMerkmale: | i ide und wir i i Wenn das Ablesen von einer Vorschubskala nicht notwendig ist, sind die Ausfihrungen mit Einstellschraube noch giinstiger. (®)XSKG mit Feinvorschubabstand 0.25.
Miki hraub . Il Mikrometerschraube (XSG, XSGB) / Vorschubschraube (XSCG, XSBG, XSCGB) ®standardstelltischen dhnliche Artikel (nur fiir kleinere GroBen erhaltiich): XLBS (S.1920)
.x'AChse )%Sé rometerschrauben %sEgétesI:s_chr?l;ben Teilenummer Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht Zubehor (4 Stk.)
REE. o100 25Acno 0)( eigung 0.5) Ausfihrung A L Vebwed | E | F |90 K| D |G| T | m | P|a|Xx|da|a]|z¢ Typ M-L
- o XS G B(UTBCbeschichte XSBG (teigung 10 xsa o e o e B B 7 oo
o (A=25,40,60,80) (40<A<100) %SBG 50 185 5 56 12| 185 [ 11.3 | 3l 8. 45 | 10 [ 105 [ 40 | 3. 35 CB3-
- XSCGB (LTBC-beschichtet, Steigung 0.5) (402A<100) 60* 135 0 = 12 | 185 | 11. 36 8. 5 1 10. 50 i 4 CB4-
(A=25,40,60,80) XSGB ( 70 14 10.5 12 [ 185 [ 113 [ 465 | 13 | 1 1 6 | 10 [ 115 60 | 4 45 CBA-
o Q () 80 435 10 w125 |17 227 113 [ 55 | 18 [ 108 [ 20 65 | 10 [ 145 70 | 4. 53 CB4-
Klemme (M3x5 L ® Klemme (M3x5 XSCGB (nun) 100 285 £ 77 [ 229 | 113 [ 675 | 18 [ 108 | 20 | 65 | 10 | 145 | 60 | 4 53 CBd-
M2x3.5 fiir A=25) ! L (M2x3.5 fiir A=25) (*1) Der Hub von XSCG80/100, XSBG80/100, XSCGBBO betrdgt +6.5mm. (*2) Der Griff am Ende der Vorschubschraube liegt bei XSCG und XSBG 5mm innerhalb der Wagenkanten. (*3) Wenn MaB A der Vorschubschraube bei XSCG, XSBG, XSCGB 80 oder 100, ist F 20.
( ) ! ( )
+ Leistung
— 7 Teilenummer i Traglast (N Verfahrgenauigkeit Momentlastkapazitat (Nm) i Last (*/N-cm) Pl Gewicht (kg) Stiickpreis
o= XY-Achse: S.1649 Ausfiihrung A (mm) Horaonl | Verkal | Geracheit | Pt ereneqng | hieooment | Gierung | Negenomert | Gierung | Walzen | tegenonent | Gigrung | Walzen s | Bl | XSG | XSCG | XSBG | XSGB_| XSCGB
GF Z-Achse: S.1966 XSG 25* 25x25 39298 | 3um 10pm 30" 25" 20 20 . 1.9 11 1.1 [ 30pm | 0.07 | 0.07 B
o > XSCG 40* 40x40 | 98 50 | 50 . .42 [ 0.35 | 0.21 [0.23 | 0.23
XSBG 50 50x50 147 1pm Zum 6.8 6.8 . .15 .14 .09 15um .28 | 0.28 = =
@ 60* 60x60 196 (*4) " | 10, 10.! . .08 | 0.08 | 0.05 | 0.40 | 0.40
' ~ ‘f’é“é‘é‘" b 70 700 [2254] 25" | 18" 938 [ 73:8 [ 129 [ 0.06 | 0.05 | 0.03 58 | 0.58 5 5
80* 80x80 | 264.6 18.! 18. 17.7 .04 .04 .02 .90 | 0.84
S\ 4t Durchgangsbonrung % XSCGB (nur) 700 | 100100 | 343 s ||| G 318 | 318 | 307 | 002 | 0.02 | 001 | 2™ [733 [ 127 5 -
/) da Senkbohrung, Tiefed ' (9)XSG, XSGB Mikrometerschraube Auflésung: 10um/Teilung (*4) Geradheit von XSGB und XSCGB40/60 ist 3um.
lDigitalmikrometerschraube (XSDG) / Mikrometerschraube fiir Grob-/Feineinstellung (XSKG)
. Teilenummer Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht Zubehor (4 Stk.)
A=20 Ausfith Y —=sDc REES E F K G T T Q X d d Typ M-L
it 07. Lornne ©) | Vatdmegn] | () | Ve ! P | L ¥p M-
Paraletit: 0.02 Ve s : HDigitale Mikrometerschraube EMikrometerschraube mit Grob-/Feineinstel- 40 121.5 60 1 18. 26 ik 1 4.5 1 32 3. 3.5 CB3-
Grunding/ R0 XSDG* lung XSDG 50 1165 65 55 i 1 78. 1 1. 1 45 | 1 40 3. 35 CB3-
XSKG 60 111.5 = 50 65 1 18. 6 1. 1 5 1 50 4. 4 CB4-
Wergroterung) (40<A<100) (40<h<80) XSKG 70 112 505 | F 1 185 | 465 | 12 1 6 1 60 4. 45 0B4-
A B! 40<A<80) . i - i H
A ® Q (B) Q ( ) 80 104 w125 | 485 | 02 1 % 55 11 20 65 | 1 70 4 5.3 B4
© K 010 100 89 - = = = 67.5 = 20 6.5 14, 90 4. 53 CB4-
= K__, Klemme (M3x5) 010 | Klemme (M3x5) aH_r, Lot
” - Leistung
Teilenummer i Traglast (N] Verfahrgenauigkeit Momentlastkapazitat (Nm) | Abweichung unter Last (*/N-cm) Paralllitit Gewicht (kg) Stiickpreis
Grundlinie(Nut) ___Ausfilhrung A (mm) | Horaontl | Vertikal | _Gerachet | Parleltt erBowequng | Neiemoment | Gierung | Neigemoment | Giierung | Walzen | Neigemoment | Gierung | Walzen XSDG | XSKG | XSDG XSKG
40 40x40 98 5.0 5.0 5.0 .42 .35 0.2 .43 0.30
(®Die Tische filr lineare Kugelfiihrung von MISUMI haben paral- XSDG 50 50650 | 147 m o 6.8 6.8 6.0 15 | 014 [ 00 15um 48 | 035
lele und rechtwinklige Bezugsflichen zur Bewegungsachse. < 60 60x60 | 196 | 9 o5 | qge [10.0 | 100 | 9.0 .08 .08 | 0.0 60 | 047
Die Angaben sind wie dargestellt. XSKG 70 70x70 | 2254 138 | 138 | 129 .06 .05 | 0.0 .78 | 0.65
(40<A<80) 80 80x80 | 264.6 aum sum 182 | 182 | 177 .04 | 004 | 0.0: 200m 10 | 097
700 | 100x100 | 343 4 H 318 | 318 | 307 02 | 002 | 001 im 753 = -
- Formen von Splndelhalterungen (®XSKG Mikrometerschraube fiir Grob-/Feinvorschub, Auflsung Grobvorschub 10pm, Aufldsung Feinvorschub 0.5um, Digitalmikrometerschraube Auflosung 1pm
(®)A25, 80 und 100 besitzen unter 1gen. (®Knopfaufsatz HDCVR13 (separat zu beziehen): Mikrometergriff @13 kann durch die Montage des Aufsatzes vergréBert werden. 5§° S.2004
A25 A80, A100 3 (®Verlangerungsaufsatz HDEXT13 (separat erhéltlich): Der Griff der @13 Mikrometer- und Stellschraube kann verléngert werden. G S.2004
©
! @Dldelmq Tellenummer
Example XSGS80
[ Tellenummer | - (CR, CZ, A-+-usw.)
m Alleratmns. XSG60 -
—
o1 XSG50 - CR—P
W, 41 Durchgangsbonrung Xsca40 . A
= d2 Senkbohrung, Tiefe£ Optionen Position von Mikrometer- und Eir lischraube Verstirkte Klemme Ohne Mikrometerschraube
Rat henklemmfunktlon nicht verfiigbar. Seitliche Montage, |Seitliche Montage, Mittig heik Klemme gegeniiber (B1+6.5 (+3.2) Ohne Mikrometerschraube
- MaBe der Befestigungsbohrungen am Oberenif rechts/links umge- |oben/unten umgekehrt ATJi [P ATE
*Toleranz fiir mittig liegende Bohrungen fiir niedrige Temp. verchromt XSGB und XSCGB betrdgt Hs. (A=25, 40, 60, 80) kehrt 40 o5 1(7'
A25 A40 A50 A60 & P 5016l 19 | 40 24,
2 40 50 60 5 60 0 [195 = £
40 25 25 - 70 60 [14.5 = =
10_10 16__16 30 37 ! 80, ol 15 | 20120 gl L
. D7, Tiefe 4 IEN 100/ (9)Nor i XSG vervendba
0347, Tiefe 3 (von beiden Seiten) Dl T 4 (on Ricksee) ‘ & &y D447 Tiefe 4 SBez @it boi uadatchem Tischma &0 und 00 verfgta
! (47, Tiefe 3 s Ddir, Tiefe 4 (von Rickseite) %gmm in Kombination mit den Optionen CZ und A verfiighar [;||1 nur fiir XSG und XSGB.
O Bl Tiele 4 (on Rickselte) |1 8-M4, Tiefe 4 egeniber des e @Mi und Halterung
M3, Ti ' s " befindet sich eine Schraube (M4x25, Steigung 0.5
[+ 9 RN & | 3M3.Tefed PN smo et 4 A $/ v Nicht bei Tischma 25 verfigbar. | Vetbeser e Vbratonspesidgiat und crneglon werden vor dem Versand demontiert
me = oldd e}’/ L 8| 1™ @ # 4-M3, Tiefe 4 Ein Scheibenklemmverfahren| eine sichere Halteposition. ®AUfng"d' der Feder im Inneren ist
S ad 4 o | o # 3|95 i’I + / 8-M3, Tiefe 4 | belastet die Tischoberfliche nicht, | ®Wenn A=25, gelten die mlt'gekesnnzeichne\en der Schlitten erst fest, wenn der
o g 3 o R L . Bessere Positionshaltung als beim Abmessung. Die Am (B) aus der Spezifikationstabelle Feststeller angezogen ist. )
4 4 el ¢ «; 4 M & #; (®Nicht verfiigbar bei XSDG ®%tcré'§hl},:§rx)§%%8 Standardklemmverfahren. LRI @ Kombination it Opon H ict vefigber.
8-M2, Tiefe 3 & ¢ ¢ A Opt-Nr. CR cZ A H P MN
A70 A80 A100 100 *5 CZ: Die Mi der wird oben auf dem Tisch montiert (Montage auf der unteren Platte bei Standardausfiinrung).
90 (®Mikrometer- oder Stellschrauben an einer anderen Position montiert als unten gezeigt, siehe "Wahibare Spezifikationen” (S.1689)
70 80 70 CBe\ 25 quadatisch gegeniiberliegende Feststeller ist das Halter ial EN 1.4305
60 25 25 . . . .
40 Ot Tiefe 4 0 | | BX-Achsentische in vertikalem Einsatz
30 25 25 ‘ Al Beachten Sie bei vertikaler Befestigung die Richtung der Vorschubmechanismen und Federn.
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12-M4, Tiefe 6
Ausfiih- Grundkorper Kugel Feder | Halterung fiir Mik Halter fiir Spltze
rung [MWerkstoff [ Bo! [MWerkstoff |=|Hérte [MWerkstoff | [Werkstoff [[DWerkstoff | ot
XSG
XSCG . ; o i CZ: Der Wagen stiirzt nicht herunter, weil die Mikrometerschraubenspitze auf die Halterung an der Bodenplatte driickt.
XsBe | Chemfclh Kiar eloxiert B Durch eine Last, die grofer als die Federzugkraft ist, kann der Wagen herabfallen. Standard, CR, A: Der Tisch bewegt sich nicht nach unten, wenn die Mikrometerschraube nach oben weisend montiert ist.
~ene | EN1.4125 vernickelt EN_1.4125 EN AW-5052 EN 1.4305
% Aquiv. Aquiv. 58HRC~ [ SUS304WPB Aquivalent Aquiv. (®Allerdings darf keine Last groBer als die vertikale Traglast werden.
(®Weitere Einzelheiten siehe XSGB LTBC-Beschich- Schwarz LTBC-Beschich-
CAD-Daten. XSCGB tung eloxiert tung

(®)Werkstoffe fiir Mikrometer- und Stellschrauben siehe $.2005 und S.2006.




