[Vereinfachte Justierung] X-Achse,

lMerkmale: Oberfldche oben und unten werden mit Schrauben befestigt. In sehr flacher Bauweise (Hohe: 16mm) und somit geeignet fiir enge Platzverhaltnisse.

Vorschubschraube, Nutfiihrung

[Standard] XY-Achse, Schwalben-
schwanzfiihrung, Vorschubschraube
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XY-Achsen-Tische  (®Prézisionstisch, vorhandener Artikel : XYEG (S.1933)
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figsung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung

Example  XYFES40

rléngerungsaufsatz HEXT12- (separat erhaltich):Grffe mit 012 kinnen durch Montage des Aufsatzes verldngert werden G5°S.2004

(Achtung) Bitte beachten Sie, dass der gréBere Knopf-0 zu einer Behinderung der Montagegrundfiéichen des Tisches fiihren
kann.

[Hohe Prazision] XY-Achse Schwalbenschwanzfiihrung, Vorschubschraube

Quadratisch / verlangerter Griff (Steigung 4.2mm)

lMerkmale: Tische mit 1zfiihrung in Fi (36mm Hohe/Achse) mit gleichmaBigem Vorschub und 4.2mm Steigung.
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(®)Standardtische mit &hnlichen Spezifikationen: Kombination mit XFHT (S.1896)
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(9)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten.
M Merkmale: Praktisch, wenn Zufiihrgriffe schwer gedreht werden kénnen, weil auf dem Wagen montierte Objekte behindern oder wenn Griffe schwer zugénglich sind, weil sich der Tisch tief in einer Maschine befindet.
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UE X-Achse: S.1899
UE Z-Achse S.1960

(®Verfahren zur Verlangerung des Griffs, siehe S$.1905 und S.1899.

(Vorschubgriff) Messing mit niedrigem Cadmiumgehalt

(®)Standardtische mit &hnlichen Spezifikationen: Kombination mit XFHT (S.1896)
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(®Auflésung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung Spez.
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(9)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten.
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