[High Precision] XY-Achse, Schwalbenschwanzfiihrungen, Ritzeltrieb [High Precision] XY-Achse, Schwalbenschwanzfiihrungen, Ritzeltrieb

Rechteckig Rechteckig, verstarkte Klemme / quadratisch

lMerkmale: XY-Stelltische mit Schwalbenschwanzfiihrung und 18mm Verfahrweg pro Griffdrehung. Geeignet fiir gleichméaBige Bewegungen iiber groBe Strecken. lMerkmale: Die Welle des Vorschubgriffs ist zur besseren Positionshaltung im Vergleich zum XYWG direkt gespannt. (S.1939)

XY-Achse, rechteckig lXY-Achse, verstirkte Klemme | XY\WGCL40 50 e XYWGCL60

LUE X-Achse: S.1904
UE Z-Achse S.1954

XYWG40

+
/4-04.5 Durchgangsbohrung

08 Senkbohrung, Tiefe 4.5

4-04.5 Durchgangsbohirung, 908 Senkbohrung, Tiefe 4.4

Example Verstarkung der Feststellvorrichtung

i Klemme
I (M3x5)

Um Spielfreiheit zu erreichen, reicht die verstarkte
- Feststellvorrichtung nicht aus. Verwendung zu-
Anschlagseite Anschlagseite sammen mit einer Feststellschraube empfohlen.
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40 24.8x42 =12 245 35 PIé XYWGCL140
XYWGCL 60 40x60 +21 18 %3 30 100 59
90 40x90 +35 ) .81
(®Auflosung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung
(®Knopfaufsatz HDCVR15 (separat erhaltlich): Zur VergroBerung des Griffs (815) durch Aufsetzen der Abdeckung. ¥~ S.2004

(®Die Werte der i Ver igkeit gelten fiir i i mit einer Achse.
lMerkmale: XY-Stelltische mit il und 18mm Verfahrweg pro Grif Jede GroBe mit anderer i Das Modell XYFGA40 verfiigt tiber eine i (Siehe Details von auf S.1957.)
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@)Durch Drehen der fiir panmung () it cinem im Unrzeigersinn, wird die elastisch und durch Drehen gegen den Unrzeigersinn wird die Wagenbewegung schnell und glatt (9 Oberfichenbehandiung: sz eloxi Option ohne Bodenplatte
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(®)Die Einstellgriffe behindern die aufeinander liegenden Fléchen. 0

(®Auflosung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung
(®Knopfaufsatz HDCVR15 (separat erhaltlich): Zur VergriBerung des Griffs (915) durch Aufsetzen. GE° S.2004 Opt.-Nr.| M
(9)Die Werte der i Ver igkeit gelten fiir i { mit einer Achse.




