[Vereinfachte Justierung] XY-Achse, Vorschubschraube, groBe Steigung (3.0mm)

Standard-/groBer Griff frei wahlbar

[Standard] XY-Achse, Kreuzrolle / XY-Achse lineare Kugelfiihrung

e — - ] 25°S.1943, 51946
1Y Vergleichspunkte 2wschen amichen Ariken | Verfahrgenauigkeit (Geradheit) 30pm, Parallelitat 60pm

WMerkmale: Stelltische mit 3.0 sind mit X

kombiniert worden. Geeignet, wenn ein schneller Vorschub gewiinscht wird.

. — . MMerkmal: Preiswerter Tisch mit einer Mikrometerschraube mit hoch auflésender Teilung (0.01mm).
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LEX-Achse  S.1912 (®Stellweg pro Umdrehung 3.0mm
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Ausfiihrung Grundkéorper Welle Knopf Bzubehosr
Standardhandgriff GroBer Griff [DWerkstoff | Boberflichenbehandung | [MWerkstoff | [MWerkstoff | [MWerkstoff OEX-Achse S.1917
Aluminiumle- Schwarz EN 1.4301 EN1.4305 | EN1.4301 ~ CEZ-Achse S.1967
XYKS XYKSL gierung eloxiert Aquiv. Aquiv. Aquiv. SCB5-20, 4Stk. m
(®Prazisionstisch, vorhandener Artikel : XYPG (S.1943)
Nr.40 (®siehe MaBe der Montagebohrungen auf dem oberen Tisch auf S.1917.
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Ausfilhrung | Nr. | GroBer Griff | ()™ | (mm) (N) kg) | XYKS | XYKSLOIL |yyiq—n Ratped <
Standardari (GroBer Grif,oben und unten) 40K 2 2 GEX-Achse  §.1920
(Standardgriff) 40 L 0x40 +25 62.7 | 0.66 D= 7Z-Achse  S.1965 mm
(Auswahl groger | 0 | RGO | o6 | w25 | 627 | 1.7 XYLBS[-CR - XYLBS60 s w0 e 910
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Optionen Montage der Skalenplatte amTisch Anderung der f) T
Skalenplatte wird montiert. Klemmschraube &ndert sich in Rén- . g
(®Mindestskalenteilung: 0,5mm delknopf o
Mitgelieferte Schrauben werden wie unten rechts gezeigt gewechselt. ®gurch die MMH-fOption sindert sich die Anderungen sind fiir X- und Y-Achse = gI =y gl
teigung der Befestigungsbohrungen, da ) i
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Zubehr (4 Stk.) 40  [Kein Symbol (Stndad] ~ 40x40 95.6 30" 25" 0.59 0.7 0.59 0.48 M3-8, 4 Stk.
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