[Vereinfachte Justierung] Z-Achse, Schubspindel [Vereinfachte Justierung] Z-Achse, Vorschubschraube

Standard / groBer Griff
[MMerkmale: Der Artikel it fiir die Z-Achsen-Verwendung konfiguriert, wobei eine Klemme an einen Tisch mit einer Schubspindel angebaut wird, der fiir die X-Achse konzipiert ist. Die Einheit ist kompakter und besitzt feir die Ausfiihrung mit '5.1952-~. Fiir hohe Lasten verwenden. lMerkmale: Der Artikel ist fiir die Z-Achsen-Verwendung konfiguriert, wobei eine Klemme an einen Tisch mit einer Stellschraube angebaut wird, der fiir die X-Achse konzipiert ist. Optimal geeignet fiir Lastkapazititen im Vergleich zur Ausfiihrung mit Schubspindel auf S.1951
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Klemme Lange Hubbewegungen kdnnen einfacher mit Hilfe eines
(-CL) Kugelkopf-Sechskantschliissels durchgefiihrt werden.
" Grundkorper Welle Feder Schubspindel . e Ausfiihrung Grundkorper Welle Knopf "
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&= X-Achse: S.1893 Aluminiumle- Schwarz EN 1.4305 EN 1.4301 EN 1.1191 Aquiv. Zylinderschrauben mit ¥ X-Achse: S.1890 Aluminium- Schwarz EN 1.4301 | EN 1.4305 | EN 1.4301 | Innensechskantschraube
GE XY-Achse S.1929  (®Verfahrweg pro L 0.5mm ZKNG gierung eloxiert Aquiv. Aquiv. hemisch verni BS4-6) 2 Stk. = XY-Achse: S.1930 ® ZKNEJ ZKJL legierung eloxiert Aquiv. Aquiv. Aquiv. (SOB4-15) 2 Stk.
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(®Den Griff nicht iiber das Ende des Verfahrwegs hinaus forcieren, da sie sich dadurch lockern kann.
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20 20x20 0.05 20 20x20 66 8 10 0.08
ZKNG +5 2 =7/ 8 36 10 9.8
25 207 L Option Gegeniiberliegende Klemmschraube ZKNEJ 25 207 al it = Ly
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Orderi Teilenummer Tischfixierung (M4, Gewindesteigung 0.7) ist 60 60x60 13 15 120 30 56 40 20 0.39
rdering beigefiigt. (®Verfahrweg pro Umdrehung: 0.7mm
Example  7KNG20 —
? Ordering | Teilenummer _ - (MMR) - (CLC)
Example @] Alterations ZKJL60 - cLc
ZKJL40 ZKNEJ20 - MMR
Spez. ZKNEJ40 - MMR - CLC
Optionen M eines Skalenaufklebers Anderung der
Filigt einen Skalenaufkleber auf der | i Klemmschraube dndert sich in
Halterung der Z-Achse hinzu. Réndelknopf
(®Mindestskalenteilung: 0,5mm
Example
Spez.
Opt.-Nr. CL
Opt.-Nr. MMR CLC

Eignet sich fiir die Einstellung der XZ-Achsen von schwach vergroBernden
Kameras als Kombination mit einer X-Achsen-Ritzeleinheit von S.1902



