[Prazision] Kreuzrollenfiihrung fliir Drehbewegung
Edelstahl / Durchgangsbohrung-

M Merkmale: Der eingesetzte Werkstoff verfiigt iiber verbesserte Steifigkeit bei allen Koordinatendrehtischen aus

[Handeinheiten] Drehtische

lEigenschaften: Geeignet fiir Auf- und Abbewegungen. Einfache Positionierung in 30-Grad-Schritten mit dem Kolben.
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Griff: GRMSN (S.[1-1150)
(®Durchgangshohrung C nicht bei KUS50. Réndelschraube: NOBA (S.-1160)
TS T|sch(()nl:$“r)flache Gruz:'c‘i#‘l)atte I?:‘mf Rand?::ﬁ:';raube
Ausfiihrung |  Nr. A w Wi W2 W3 Wa m C M 2 H H1 H2 Hs3 H4 B E N b
50 048 50 40 27 18 9 M4 - M5 6 34 28 22 13 5 44 010 115 0912
KUS 100 998 100 85 60 44 28 M4 025 M6 8 45 38 32 20 10 56 913 10.5 016
200 9198 200 175 124 94 64 M5 970 M8 10 70 61 52.5 32 12 80 020 14.5 030
Teilenummer Tischoberfla- |  Anzahlder Traglast | Indizierte Last ) B ict Stiickpreis 1~ 2 Stk.
Ausfiihrung Nr. che (mm) Nkgf} Nkg (mm) | Parallelitét (mm) (mm) | (kg) )
50 048 980{100} 98(10} 0.34
KUS 100 098 12 30°+1° [ 1470{150} 196{20} 0.1 02 0.1 1.64
200 9198 1960{200} 204{30} 8.70

ierung.
[ RPGS60 RPGS85
MiP1.0, Tiefe 6 25 25
19.5 60 15 <——‘<—> -
2 25 I 8-M3 Tiefe 6 Durchgangshofrungs-0012 32 '?igleS(S
LN Mortagebotrochd.5
Durchgangsbohrung 012 | 16_| 16 ‘
~o- _
9 & o & 8 - / @
o {
SRE NI = f
& ( o o & o « < + 0
1 E3 X ! & % kK
- < w
) | i © 8
4-M4, Tiefe 6 3 8-M4, Tiefe 6 \1 / ©
9% 015
\L% 1
37.5 013
49
FeijeinsteHung Klemme " Skaleneintilung 1° Nonius 0.2 Fstlng Kenme s Sk:ﬂenemtenu:g3 15 Nonius 0.1
Gropeinstellung Klemme ‘ Gotersslng emne ‘ / ‘4.
I I
% =] 5 ﬁ = 4
8l § = —G & g — ﬁ* i e —
- 2‘ I e | ar o §’§ - f: | i e \ T b
=) T T 1 =y * 7 | T
2 EX g X
4-04.5 Durchgangsbohrung D50 4-04.5 Durchgangsbohrung ‘:50
ol 10] 08 Senkbotrung, Tefe 45 08 Senkbohrung (0D Werkstoff: Edelstai
[l Merkmale: Es gibt eine Durchgangsbohrung in der Mitte des Tisches mit Durchgéngen fiir Laser, Verdrahtung usw.
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4-04.5 Durchgangsbohrung oo
(8 Senkbohrung, Tiefe 4.5 [ Werkstoff: Aluminiumlegierung
mm 8 Oberfléchenbehandlung: schwarz eloxiert
Teilenummer Tischoberfla- vrh Auflésung Traglast (N) | Radialver- (Gewicht Zubehor (4 Stk) | Stiickpreis
Ausfiihrung Nr. che (mm) 9 [Noniusskale|mit Mik hraube| Horizontal | satz(mm) | (kg) | Typ M-L | 1~4 Stk.
60 060 ~ o o g 0.2° ~b5"/Skalenteilung 49.0 0.58 SCB4-8
- - oy L I
RPGS 85 g5 |Crop 360° - Fein =5 T o o kalenteing | 58.8 005 097 [ scast0
RPGT 100 0100 Grob 360° - Fein +5°|  0.1° ~32"/Skalenteilung 58.8 0.05 0.45 SCB4-6
(®Griffaufsatz HDCVR13 (separat zu beziehen): Mikrometergriff @13 kann durch die Montage des Aufsatzes vergroBert werden. %5 S.2004
(®Verlingerungsaufsatz HDEXT13 (separat zu beziehen): Mikrometerschraubgriff @13 kann verlangert werden. 5€° S.2004 m - (NR)
Alterations RPGS60 - NR
Ordering | Teilenummer ® i der Mi und des Fest-
Example RPGS60 stellers weichen von den MaBen der herkommlichen Artikeln ab.

Siehe CAD-Daten filr Details.

Option Position der Mikrometerschraube
seitlich C
- Rechts/links
vertauscht

Spez.

]
B )
®Nicht verfiigbar fiir RPGS85 %

Opt.-Nr. NR

(®Auch funktionsféhig bei Uberschreiten der indizierten Lasten, Kolben kann jedoch nicht indiziert werden.

l@'ﬂmerinu [ Teilenummer |

KUS100

Example

M Montagerichtung Drehtisch

Beachten Sie die Montage, wie auf der rechten Seite dargestellt.

o \lertikale Seitenmontage

Nr. Hangende M Vertikale Sei
50 @] [@)
100 A O
200 AN N

O: Geeignet, aber fiir Lasten und Drehmomente gelten Einschrankungen.
£ Je nach Anwendung kann die Leistung stark beeintréchtigt werden.
(®Lasten miissen gegen Herunterfallen gesichert werden, wenn in dieser

Anwendung ein Fehler auftritt.

l ! Example

EinstellfuB (S.A-1114)

* Hangende Montage




