Schienen fiir Schalter und Sensor/Stangenmuttern
L konfigurierbar, kalibriert (Form A, B und C)/Schienen fiir Fotomikrosensoren/Standard/mit Mutterbefestigung

M Merkmale: Kalibrierte Schienen erleichtern die Einrichtung der Sensoren.

L konfigurierbar, kalibriert

Teilenummer B Oberfléichenbe- (®Kopf und Innenflachen nicht eloxiert.
FormA ‘ Form B ‘ FormC [@ Werkstoff handiung Es ver_blewben Grate al‘chltrjgr Inr:r:\esls:te der Momagebohrungen ) und eine tat-
SENAS | SENBS | SENCS [eNAW-6063-T5 Aquiv. Klar eloxiert sachhche Skala ist nicht identisch (siehe Abblldung oben) Die Skala hat keine Ziffern.
wn
(Form A) =2 - (Form B)
SENAS 235 2065 1503 ]15% SENBS
w

L konfigurierbar, kalibriert (®Nr. gibt die passende MuttergroBe an. Bei Form A (SENAS) ist die Innenseite der Nut leicht gefrést.)

Teilenum- L Stuckpreis Ordering -
mer Schritte SENAS | SENBS - SENCS Example  SENAS3 - 100
Ausfiihrung | Nr. L50~100 | L101~200 | L50~100 | L101~200 SENCS3 - 150
(FomA) SENAS
(FmB SENBS| 3 | 50~200
(FormC) SENCS
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& | (] Werkstoff: EN 1,030 Aquiv
mﬂ o g 4 I8 Oberflichenbehandlung: chromatiert (lIl-wertig)
Teilenummer L Stiickpreis ex Example
Ausfithrung  [Steigung Auswahl L50 | L60 | L70 | L80 | L90 | L100
7
MPSEN 1 50 60 70 80 90 100
Example  \MPSEN7 - 70
WStangenmuttern Ausfiihrung [@ Werk- | B Oberflichenbe-
Standard | mit i stoff handlung
SQN SQNH o Galvanisch verzinkt (mit Mutterbefestigung) SQNH
SQNS - EN 1.4301 Aquiv. -

7
(Standard) SQN 2-M 2-M
SQNS

Schienen fiir Schalter und Sensoren/Fiihrungsschienenbefestigungen/Muttern fiir Schiene
Stahl, L wahlbar/L und Bohrungsposition konfigurierbar

Merkmale: Hergestellt aus Stahl. Fiinrungsschienen fiir groBe Schalter und Sensoren Geeignet, wenn eine Steifigkeit erforderlich ist.
[l Stahlschienen,, (L frei wéhlbar) (L und Bohrungsposition konfigurierbar)
/ 2RU

18.5 2RUS H (Bohrungsanzahl) 011
07.0(Durchgangsbohrung)

2
6.2+0.2
N
25
@

(®Kopf und Innenflachen nicht chromatiert (Ill-wertig).

]
[ Werkstoff: EN 1.0320 Aquiv. (warmgewickelt) [ Oberflichenbehandlung: chromatiert (ll--wertig) L3
Teile- L aus- |Stiickpreis | MeugenRaat . B = N Grundpreis
nummer | wahlen [ 1-9Stk. | 10~50 MG DTl ‘,}:‘rfg':,"s L[50 | L101 | L201 | L401 | L6071 | L801 | L1001
100 = @ @ @ ? f : @
200 Ausfiihrung | Anz. Bohrungen L VWXY2Z nungen 400 200 400 600 800 | 1000 | 1200
300 OH (Keine Bohrung)
2RU |20 2H
500 2RUS 3H 50~1200 10~1190
1000 4
1500 5H
(®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.
Ordering W - - II' lzl - IZl (9)Stilckpreis fiir in der Lange konfigurierbare Ausfiinrung mit Bohrung = Grundpreis geméB Example
Example - 400 Tabelle + Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung
2RUSSH - 660 - V30 - W180 - X330 - Y480 - Z630
e Tetonummer]| - [ |- [V ] - [W ] > Reis

2RUS2H - 300 - V100 - W200

(Stiickpreis gema Tabelle)+ (Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung) = Stilckpres fiir
Ausfiihrung mit gekerbter Bohrung

(®)2RU kann auf zwei Arten montiert werden. Befestigen Sie die Schiene durch Einsetzen der Fiihrungs-
schienenbefestigungen (2P) an beiden Enden oder durch direktes VerschweiBen der Schienen auf einer
Maschine.

(®Zum Anbringen von 2RUS M6-Zy mit Ir 1t verwenden. Die passende Mutter

ist REM5. Durch RFM5 und die Schrauben erfolgt keine Behlnderung (siehe Beispiel).

WIFihrungsschienenbefestigungen op 52.5 [l Anbringen von 2P

*Die Muttern an beiden Enden der Fiihrungs-

23 17 125 34 schiene einsetzen. (Mit einem Hammer
- vorsichtig einschlagen.)
5 S = ﬂl eDann kdnnen Sie eine RFM-Mutter in das
— 'C‘:[D fl 4] el %4 angebrachte 2P-Fitting einsetzen.
o~ = I
R3.1 12 R7 14 2RU Schiene
[0 Werkstoff: EN 1.0320 Aquiv. (warmgewickelt)
I8 Oberflachenbehandlung: chromatiert (II-wertig)
55 5 lAnbringen von RFM-Muttern
RFM5  ; «Die RFM- und RXM-Muttern sind mit Edelstahifedern vorgespannt, um zu

verhindern, dass sie bei Montage an vertikalen Schienen herunterfallen.

AR | « ‘°I o

M5 ’u‘%

Teil | Werkstoff|S Oberf RFM Mutter
Rahmen |EN 1.4301 Aquiv. -

m Mutter | JIS-SWRM10 | Galvanisch verzinkt

Belestlgung von Teilen

[l Anbringen von RXM-Muttern

WMuttern fir Fithrungsschiene 3.2

RXM5 4 | eDie RXM-Muttern kénnen einfach in der Mitte der Schiene ange-
E? bracht werden, um zusétzliche Komponenten erganzen zu konnen,
H @) Hloo| R ,\] o selbst wenn die Einrichtung der Maschine bereits abgeschlossen ist.
M ] H } ® Driicken ®
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M5 =/ Driicken
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Teil |} Werkstoff| B (
Rahmen| SUS304CSP -

4-C0.5 4-C0.5
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(®)Die i konnen aus Ferti etwas verformt sein. (Dies beeintrachtigt NICHT die Befestigung.)
Tellenummer Teilenummer (PC)
orterig | Tlenummer | - III [r] (7 st ) L enemmer]-[A]- 0)
Example SQN4 - - 254
" T SQN SQNS SQNH Option Opt.-Nr. Spez.
Ll A P B [SON] Stickpreis|  Mengen-Rabatt  |Stickpreis|  Mengen-Rabatt |Stickorels]  Mengen-Rabatt -
Ausfiihrung [ M SQNH|>" |1~ s | 100249 ] 250-499 | 500-1000 | 1~ tostc | 20~34 | 35~49 | 50-100 | 1- 15| 20~34 | 35~49 [ 50-100 Anderung des Bohrungsabstands
P EEE 401615 AbstandsmaB PO=1mm-Schite (P Spefiaton st nicht efordech)
25 |18 M e O I
T Ti516 19 7~ Bestellnr._| PC13
208 (é‘ 10 12 D D XSQNH ist nicht verfiigbar.
3 |25 74 16 18 1o 20| 04| 23|20 PC M PC Bereich
SQN 3222 2 245 - [ - [ - PO 5 | 4<PC<AB
SQNS 28 | 16" (169 (1) 3 |
4 [22 ]2 ) 9 68]32(20 =1
SQNH 36 |25 (54 83 T 4
52_[(33) (30) (42 - - [ - [ - 5
40 [25 28
42 |30 30.2 (®)Bei Bestellung von 100 oder mehr identischen Teilen Preis bitte gesondert anfragen.
5 78(32| - - - - - - - - -
52 |32 40 4
72 |50 54 60

() Maben ) geten icht i SONS. () Fir SON gelien i mit* ekenzeichneten MaBe P. ()SON2-25-18 und SONS3-15-6.5 sind icat verlihar. ()8 rBeren Bestelimengen s den angegehenen Sickealen Pri it in WOS prien.

Mutter |EN 1.0038 Aquiv.

G

verzinkt

. Stiickpreis Mengen-Rabatt

Teilenummer " "59'Stk. | 100~149 | 150~199 | 200~300 ® ®
E“;MS Driicken 5
RXM5

(9Bei griBeren Bestellmengen als den angege-

benen Stiickzal

Ordering m
Example 2P
RFMS

hlen Preis bitte in WOS priifen.

Setzen Sie die Federspitze der RXM-
Mutter auf die Nut der Schiene, und
driicken Sie mit zwei Fingern darauf.

Heben Sie die andere Seite der
RXM-Mutter zusammen mit ih-
rer Feder leicht an, und driicken
Sie sie in die Nut der Schiene.

Driicken Sie auf die Mitte und
auf beide Seiten der RXM-Mutter
diagonal mit einem Fingernagel.

Das Einsetzen der RXM Mutter ist abgeschlossen.



