Klemmstiicke extra kompakt/kompakte Klemmstiicke aus Kunstharz
Gleicher/Ungleicher @, rechtwinklige Konfiguration  Gleicher @, rechtwinklige Konfiguration

Klemmstiicke extra kompakt/Klemmstiicke

Gleicher/Ungleicher @, rechtwinklige Konfiguration mit Fliigelkndpfen  Gleicher @, rechtwinklige Konfiguration mit Klemmhebeln

[l Eigenschaften: Eigenschaften: Preisgiinstige und kompakte Klemmstiicke.

Eigenschaften: Eigenschaften: Preisgiinstige und kompakte Klemmstiicke. Einfache Umriistung mit Fliigelkndpfen.
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