Klemmstiicke

Gleicher/Ungleicher @, rechtwinklige Konfiguration, Bohrungsabstand wahlbar

[l Eigenschaften: Wihlbarer Achsenabstand zwischen zwei Saulen fiir Stéander.

.G_Ieicher @, rechtwinklige Konfigura- | s mﬁ:ﬁ,g‘,"mﬁ’;&nmnw mw:f;k' Bo%zg:iﬁﬁ;nbe' [3Zubehér (®)Bei briinierten Artikeln werden CB-Schrauben mitge-
tion, Bohrungsabstand wahlbar Lo Nontgirabon ) liefert und bei den tibrigen Artikeln werden schwarz
KMKC KMKD EN 1.0038 Schwarz briniert eloxierte Artikel und SCB-Schrauben mitgeliefert.
MMKC MMKD | Aquivalent |  Chemisch vernickelt Edesl
AMKC AMKD Aoy S0 schwarz eloxiert
SMKC SMKD EN1.4301 Aquivalent - Inngnsechskantschraube (Edelstahl)
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[l Gleicher @, rechtwinklige Konfiguration, Bohrungsabstand wahlbar
Ausfiihrung DH7 Auswahl Q 2 © . A € 4 g
6 o 10 15 20 10 10 12 7 = M4 4.5
8 +0.015 [ 10 15 20 25 12 12 14 8 -
0 -
KMKC 10 15 20 25 30 16 16 LS g M5 55
MMKC 12 +0.018 16 10 =
AMKC 15 0 20 25 30 40 A=P+(2xE) 22 22 18 12 11
SMKC 20 0.021 25 30 40 50 28 28 22 15 14 V6 6.6
25 +0' 30 40 50 75 32 32 25 18 16 i
30 40 40 29 21 20
35 B 50 75 100 150 5 75 A 2 o4 M8 9
Dle verfiigbaren GroBen entnehmen Sie der Preisliste. (®)Die Werte fiir Toleranz und Rechtwinkligkeit von D7 sind die Toleranzwerte vor Fertigung des Klemmspalts.
(DFiir Passung werden die 96~f8 Das Festziehen mit einem langen Schiiissel wird empfohlen.
lUngleicher @, rechtwinklige Konfiguration, Bohrungsabstand wahlbar
i P
Ausfiihrung DI D1H7 Auswahl A B C E G H K|S S| M |d
8 +0.015 6 o 10 15 20 12 9 13 | 12 8 7 = - | M4 |45
10 0 8 0.015 15 20 25 16 | 12 | 15 | 14 9 8 o o
KMKD 12| +0018 o 16 [ 16 [ 16 | 15 | 10 9 [ - | - | M5|55
MMKD 15 | 0 o 15 20 2 80 PR 22 [ 18 [ 18 [15 [ 12 [ 10 | 11 [ 9
AMKD 20 21 15 +0.018 20 25 30 40 - 28 | 22 |22 |20 |15 |13 |14 | 11 Ve | 66
SMKD 25_|*00 0 25 30 40 50 32 | 25 | 25 | 20 | 18 [ 13 | 16 | 14 :
30 20 | +0.021 30 40 50 75 40 | 30 | 29 | 24 | 21 | 16 | 20 | 15 vl o
35 [ 25 0 50 75 100 150 45 | 35 | 32 | 27 | 24 | 19 | 24 | 20
(®)SMKD bis @ 30 verfiighar. ®Das D-MaB 8 ist bei AMKD und SMKD nicht verfiigbar. (®)Die Toleranz und die Rechtwinkligkeit Dr7 und D1k sind die Werte vor Fertigung des Klemmspalts.
(®Fiir Passung werden die 96~8 Das Festziehen mit einem langen Schliissel wird empfohlen.
Example KMKC10
MMKD20 - 15
[l Mitgelieferte Schraube
Stiickpreis Mitgelieferte Schraube
D Gleicher @, rechtwinklige Konfiguration Ungleicher @, rechtwinklige Konfiguration D Gleicher 0, inkige| Ungleicher @, i
KMKC MMKC AMKC SMKC KMKD MMKD AMKD SMKD Konfiguration Konfiguration
6 = = = = = = 6 M4-10, 2 Stk. =
8 - - 8 M5-12, 2 Stk. M4-8/M4-12, 1 Stk. je
10 10 M5-15,2 Stk. | M5-12/M5-10, 1 Stk. je
12 12 M5-15, 2 Stk. M5-20, 2 Stk.
15 15 M5-20, 4 Stk. | M5-20/M5-15, 2 Stk. je
20 20 M6-25, 4 Stk. | M6-25/M6-20, 2 Stk. je
25 25 M6-30, 4 Stk. | M6-30/M6-25, 2 Stiick je
30 - 30 M8-35, 4 Stk. |  M8-35/M8-30, 2 Stk. je
35 - - = 35 M8-40, 4 Stk. | M8-40/M8-35, 2 Stk. je

Gewindestifte zur Héhenverstellung fiir Klemmstiick

MlEigenschaften: Durch den Anbau unterhalb der Klemme sind manuelle Feinginstellungen (empfohlener Maximalhub 5mm) méglich. Am besten filr die Einstellung von Kameras und Sensoren geeignet.

EMit Doppelmuttern Ausfiihrung [MWwerkstoff BOberflachenbehand- Dzubehsr
Mit Doppelmuttern | Ohne Doppelmuttern | Grundkérper| Mutter lung
CLAWM CLAJM EN 1.1191 EN 1.0736 Chemisch vernickelt Innensechskantschraube (Edelstah)
CLAWB CLAJB Aquivalent | Aquivalent Schwarz briiniert Innensechskantschraube

(9)Briinierte Produkte und chemisch vernickefte Produkte werden mit CB-Schrauben und SCB-Schrauben geliefert.

*2 Mit Doppelmuttern
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*1. Die Zeichnung zeigt die Mutter, die 1mm von der Hiilse heraussteht (Teil A).
*2. Bei Auswahl der Ausfiihrung ohne Doppelmuttern werden keine Doppelmuttern mitgeliefert. Es werden nur Teil A und B mitgeliefert.
(®)Fiir Teile A, B und C, siehe Anleitung unten.

Teilenummer . i Stiickpreis
Ausfiihrung D1 A|B|C|H|P D2 D3| M]|di|d2 Ve‘;'f:;r- Mgghe'!':lfgge Mit Doppelmuttern| Ohne Doppelmuttern
Mit elmuttern |Ohne [ CLAWM | CLAWB | CLAJM | CLAJB
10 30 11 | 14 | 95| 16 | 28 M4-8, 1 Stk.
7 371 6 | 12 | 16 | 10 | 18 | 30 ! 46 | 34 M4-10, 1 Stk.
cLAWM | cLaum | 15| +0.05 | 33 | 1820 (1222|355 M5-12, 1 Stk.
CLAWB | CLAJB |5 | +001 [g 15|25 | 15| 28 | 40 ° M6-15, 1 Stk.
| 25 | o0 |8 [ a0 |7 5| s| | 46 M6-18, 1 Stk.
? ? 19 | 36 | 21 | 40 | 55 8 [68 |57 M8-20, 1 Stk.
(®Toleranz D1 wird vor Fertigung des K @® wird nicht mitgeliefert.
PE Toleranzen fiir Wellen fiir D1: g6, f8.

Example  cLAJM20

lﬂ'omerinu [ Teienummer |

Example “Bendtigt einen preisgiinstigeren Mechanismus zur Klemmeneinstellung"

(®Verwendung (Einstellbarer Bereich ist 5mm) "Bendtigt etwas mehr Feineinstellung in der Hohe"
Bx Ideal fiir diese Bediirfnisse.

-Fiir Einstellungen von 1-2mm von Kameras, usw.

il

(Teil A) (Teil B) \Gewindestiftoohrung (Teil ©)

(D Teil A unterhalb eines Klemmstiicks anbringen, damit Einstellungen mdglich sind.

(2 Teil B auf dem Gewindeabschnitt von Teil A installieren.

(3 Nach dem Montieren des Klemmstiicks, Teil B mit einer Hand oder einem Sechskantschlissel posi-
tionieren, das Klemmstiick mithilfe der Gewindesteigung auf eine gewiinschte Position bringen. (Hub
5mm)

(@ Das Klemmstiick durch Festziehen der Schraube sichern.

(Die Montageschraube kann verwendet werden, um die Position vor dem abschlieBenden Schritt 4)

(ibergangsweise zu fixieren.)

“Fiir schwerere Objekte kann ein Schraubenschliissel verwendet werden.

<Ausfiihrung mit Doppelmutter>

Teil C nach Schritt (¥ auf dem Gewindeabschnitt von Teil A montieren.
Teil C erleichtert die Montage der Doppelmutter.

Kann beim Ldsen des Klemmstiicks als Anschlag verwendet werden.




