Verstarkungswinkel

Durchgangs-/Senkbohrungen, Bohrungsposition vorgefertigt

lEigenschaften: D

ohrungen und Senkbohrungen sind frei wahibar. AuBerdem kann die Bohrung entweder auf Seite A oder B in eine G

ung verandert werden.
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Teile-nummer B T auswahlen Teile-nummer B T auswahlen
Ausfiihrung A Auswahl | A e ki Ausfiihrung A Auswahl | 01
Durchgangsbohrung Senkbohrung 30 [30 50 80 100 12 10 Durchgangsbohrung | 30 | 30 50 80 100 12 10
(EN 1.0038 Aquivalent) (EN 1.0038 Aquiva- (EN 1.0038 Aqui
RBDS lent) 50 80 100 12 10 50 80 100 12 10
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(EN 1.4301 Aquivalent) RBYV (EN1.4301 Aq
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Berectrungsbeisiel Sickpreis Berechnungsbeispiel Prézisionsklasse
RBDATO0-150-T16 RGDA100-150-T16
A+B=MaB A + MaB B=100+150=250
Standardklasse Toleranz Stiickpreis (Prazisionsausfiihrung Toleranz: Preis in Tabelle x 1.1)
Durchgangsbohrung Senkbohrung
A+B EN 1.0038 A EN AW-5052 EN 1.4301 Aquivalent EN 1.0038 EN AW-5052 A
RBDS RBDB RBDM RBDA RBDW, RBDV RBDF RBYS RBYB RBYM RBYA RBYW, RBYV
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60
80 - - - - - - - - - - -
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110
130 - - - - - - - - - - -
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230
250
280 - - - - - - - - - -
300
330
350 ~ ~ _ _ _ _ _ _ _ _
400
450

Verstarkungswinkel

Durchgangsbohrungen, Bohrungsposition konfigurierbar

lEigenschaften:Der Abstand der Montagebohrung ist konfigurierbar. Wenn der Abstand der Montagebohrung nicht mit dem festen MaB (Durchgangsbohrung) links ibereinstimmt, sind folgende Spezifikationen verfiigbar.
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RBPDS -
RBPDB EN 1.0038 r5ohvar briimiert
RBPDM B Chemisch vernickelt
RBPDA i -
RBPDW rung, Serie 5000| Klar eloxiert
RBPDF EN1.4301 Aquivalent -

lWenn A=30 oder 50 und B=30 oder 50
(®Beide Seiten A und B haben eine Befestigungsbohrung.

[l Wenn A=30 oder 50 und B=80 oder 100
(®Seite A hat eine Befestigungsbohrung.

lWenn A=80 oder 100
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100 100 150 | 60~76 oer oer 25 | 25

*1 Wenn A=30, 50, 1 Montagebohrung an Seite A und Spezifikationen fiir MaB F nicht erforderlich.
*2 Wenn B=30, 50, 1 Montagebohrung an Seite B und Spezifikationen fiir MaB G nicht erforderlich.
*3 Wenn 0 fiir MaBe F und G angegeben ist, ist eine Montagebohrung vorhanden.
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Example

RBPDS50 - 100 - X40 - Y70 - G20 - H4 - Ti2

RBPDA100 - 150 - X70 - FO - Y90 - G15 - H6 - T12
Stickpreis

A+B EN 1.0038 Aquivalent EN AW-5052 Aquivalent |en 1.4301 Aquivalent
RBPDS RBPDB RBPDM RBPDA RBPDW RBPDF

60

80

100

110

130

150

160

180

200

250




