Winkelplatten, Winkelplatten,

Montagebohrungen frei wahlbar, Bohrungsposition vorgefertigt Gewindebohrung auf der Montageflache, Position der Montagebohrung konfigurierbar

MEigenschaften:Auf anderen Seiten nicht aufgefiihrte Kombinationen, wie z. B. Langloch- und Gewindebohrungen sind auf Wunsch erhéltlich. lEigenschaften: Position der Gewindebohrung auf der Montageoberflédche (Seite H) ist entsprechend dem Werkstiick wahlbar.
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