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Plattenausfiihrung

MEigenschaften:Hohe und Abstand der Montagebohrung sind in 1-mm-Schritten wéhlbar.
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Example  YSSP100 - B100 - H150 - F75 - G80 - M6
YSSP200 - B150 - H200 - F100 - G150 - N6




