Extradiinne Kunststoff-Unterlegscheiben/GroBpackungen extradiinne

Kunststoff-Unterlegscheiben

MExtradiinne Unterlegscheibe mit extrem niedriger Reibung und hoher Abriebbesténdigkeit.

Kunststoff-Unterlegscheibe

Mit Flansch, massiv/mit Flansch

o | Teilenummer
Extra diinne Kunstharz- SWSPS : ! - u v T |[Stiickpreis
scheiben- Ausfithrung| D
abriebfest 8(3 4 5
- = 10/ 456
12| 456 8 0.13
14 5 6 8 10 06255
° Vs SWSPS 15 56 81012 10
0 16 6 8 1012
- D-05 i T]
20 6 8 10121516
(@ Werkstoff: Polyslider® (Nylonharz) 0.25
GZED) | @polysider® st eine registrierte Marke der ASAHI POLYSLIDER COMPANY,LIVITED. 25 6 81012151620 5
HEToleranz Wl Vergleichstabelle lEigenschaftendaten
Dickentoleranz (T) : ) Fluorkunst- - . l | Example
043 | 0.25 05 10 Artikel Polyslider® stoff Artikel Einheit Wert
+0.013[+0.025] +0.05 [ =01 Aiebhestindigkelt O O MPa 98
l?rqufemgken ) X Dehnung % 60
) (©) ; —
Druck- u. abrieb-| Niedrige Rl - 016-04
. - U -| Niedrige Reibung,
Eigenschaften fest. aber nicht druckfest. KV/mm 45
M Extra diinne Kunstharzschei- Ausfiihrung Dickentoleranz (T) / y
Tl r Werkstoff [Farbe|
ben-Polyacetal, Fluor-Kunst- paket] 01 [ 02 | 03 | 05 | 1.0 ( )
stoff, Polycarbonat SWSJJ | PACK-SWSJJ | Polyacetal | WeiB | - | 0.03 | 0.04 | =0.07
SWSPT | PACK-SWSPT | Fluorkunststoff | WeiB +001 | 0,02 | 20.03 | +0.05 +0.10
SWSPP | PACK-SWSPP Polycarbonat  [Transparenf{ ~ " T T T
V+8,5 =
0
(Foris) —

W Wenn groBe Stiickzahlen benétigt werden, sind GroBpackungen wirtschaftlicher. (®PACK-SWS[J[] enthlt 10 Stiick.

Teilenummer v T Stiickpreis
Ausfiihrung D Auswahl PACK-SWSJJ PACK-SWSPT SWSJJ SWSPT
8 03 4
10 |0 3 4 5 6
12 |0 456 8
14 |0 4 5 6 810
PACK-SWSJJ 15 [0 45 6 81012 *0.1
PACK-SWSPT [ 16 [0 4 5 6 8 1012 92
SWSJJ 20 o 5 6 8 10121516 05
SWSPT 25 |0 6 8 1012151620 10
30 |0 8 10121516 20 25
35 |0 10 12 15 16 20 25 30
40 |0 10 12 15 16 20 25 30
50 |0 12 15 16 20 25 30 35 40
*PACK-SWSJJ und SWSJJ sind nicht verfiigbar fiir T0.1.
Teilenummer v T Stiickpreis
Ausfiihrung D Auswahl PACK-SWSPP SWSPP
8 03 4
10 |0 3 4 5 6
12 |0 4 56 8
i5 |0 5 6 810 041
PACK-SWSPP ;g g . g g 181:1516 03
SWSPP X
25 |0 6 8 10121516 0.5
30 [0 8 101215 16 20 1.0
35 |0 20 25 30
40 |o 202530
50 |0 30 3540
(®Fiir F gilt eine ©Be von 1 Packung.
Ordering - -
Example PACK-SWSJJ8 - 3 -
SwsPs8 - 3 -

YY)

! MitFlansch, | Mit Far-
‘ massiv |l | [MWerkstoff be
FWNJJ [FWHJ Polyacetal WeiB
FWNJK|FWHJK [Schwarz - . .
l ‘ FWNJMEWHIM Vo ton blau Mit Flansch, massiv Mit Flansch
FWNJW|FWHJW|  Standard-wert  loersates R0.5max o
FWNJD|FWHJD| W nylon [COR2] T LGOS I
FWNJT |[FWHJT |Leitihigkeitsgrad | coRs | | N oxf o
FWNJB|FWHJB ! T o3| T IFF°2
Bakelit SO T >y 0
FWNJN|FWHJN ¢ il |
FWNJF [FWHJF | Fluorkunststoff | WeiB 55| 12 83 =
FWNJP [FWHJP PEEK Grau Veo1_ Hw2 4@ T-01
FWNJE |FWHJE Epoxidglas Griin D.o2 T3s L 83
(®Werkstoffeigenschaften BE S.141
Il Mit Flansch, massiv
Teile- v | w T Stiickpreis lgi Onderng | Te |-[ o ]-[ v |-[ A |-[T]
num- D 0.5mm- | 0.5mm- | 0.5mm- Example - - N _
mer Schritte | Schritte | Schritts ||| PN | FHNIT [FUNB| NN FUNGE | FHNJP| FHIJE FWNJN - D195 - VI15 - H105 - T250
3.0~10.0
6.0~10.0
Dt | 20-8 105-20
20.5~30
3.0~10.0
10.5~20
DimSiity 4.0~18.0 | 2.0~28.0 | 10.5~20
FWNJJ 2550
3.0~10.0
PN 21.50 100-280 105-20
FWNIM | (tnme | 1= o
FWNJW 20.5~30
FWNJD 5.0-10.0
FWNJT | 31-40 10.5~20
FWNJB | sty 15.0~38.0 | 2.0~38.0 0530
FWNJN 30.5~40
FWNJF 100-20.0
FWNJP 20
41~50 5-30
FWNJE | (it 200-480 30.5~40
40.5~50
2.0~48.0
10.0~20.0
51-60 205~30
(mm-Sehit) 30.0-58.0 30.5-40 . : - -
40.5~50
Bear ®V=D-2 ®Vx3=T-H=1 @®V<25-T<10 () V=3.0-T<20
HMit Flansch
v Stiickpreis
. 0.5mm-Schritte T L
Teilenummer D H c 7 FWHJ | FWHJM
3 od .5mm-Sch X -Schi
e il O6mm-Schvite | 0.6mm-Schritte | P | LSS | FWHJD | FWHJT | FWHJB | FWHIN | FWHJF | FWHJP | FWHJE
4,0~10 6,0~20 2.0~5.5
(0.5mm-Schritte) | (0.5mm-Schritte) 6.0~10.0
FWHJ
FWHJK | 105-20 | 125-30 2.0-55
EWHLM | ©omsate) | psom-eric 6.0~10.0
FWHJIW [ 5130 | 23-40 . 2.0-55
FWHJD | (imm-Schriti) | (1mm-Schritte) 20 6.0-10.0
FWHJT 26 1.0~8.0
FWHJB | 8140 | 3350 | 307, 2055
FWHJN (tmm-Schritte) | ({mm-Schritte) 6.0~10.0
FWHJF [ 44 50 | 43-60 2.0~5.5
FWHJP (1mm-Schritte) | (Tmm-Schritte) 6.0~10.0
FWHJE
51~60 53~70 2.0~5.5 - N N N
(tmm-Schritte) | (1mm-Schrite) 6.0~10.0 - - N N
Bear @HD=2 ®DV=2 @L-T=1 @Fiir FWHJT, FWHJF, FWHJP und FWHJE, H<50

Example

FWHJN

VIS -

Ordering '@'El'

- D20 - H30 -

T25 - L85

. Example

Unterlegscheibe mit Flansch/Hillse

U Metall

Warmersalorende Pate

N Metall

Scheibe




