Extradiinne Kunststoff-Unterlegscheiben/GroBpackungen extradiinne

Kunststoff-Unterlegscheiben

MExtradiinne Unterlegscheibe mit extrem niedriger Reibung und hoher Abriebbesténdigkeit.

Kunststoff-Unterlegscheibe

Mit Flansch, massiv/mit Flansch

- | Teilenummer
lExtra diinne Kunstharz- SWSPS ; - v T [stiickpreis
scheiben- Ausfiihrung| D
abriebfest sl3 4 5
- —— 10 4586
12l 456 8 0.13
14 5 6 8 10 06255
° Vs SWSPS |15 5 6 8 1012 1.0
0 16 6 8 10 12
- D-05 T
I | 20 6 8 101215 16
@ Werkstoff: Polyslider® (Nylonharz) 0.25
(®)Polyslider® it eine registrierte Merke der ASAHI POLYSLIDER COMPANY, LIMITED. 25 6 810121516 20( . .
HToleranz lVergleichstabelle lEigenschaftendaten
Dickentoleranz (T) . i Fluorkunst- N . l ! Example
043 | 0.25 05 10 Artikel Polyslider® stoff Artikel Einheit Wert
+0.013]+0.025] +0.05 | +0.1 [©) O gke MPa 98
DR ) 2 Dehnung % 60
©) [©) : =
Druck- u. abrieb-| Niedrige Reib : 016-04
3 ruck- u. abried-| Niedrige Reibung,
Eigenschaften aber nicht druckfest.  Isolationswiderstand kV/mm 45
M Extra diinne Kunstharzschei- Ausfiihrung Dickentoleranz (T) / y
| —+ : Werkstoff |[Farbe|————
ben-Polyacetal, Fluor-Kunst- Faret] [ Wer 01 | 02 | 03 | 05 | 1.0 ( )
stoff, Polycarbonat SWSJJ | PACK-SWSJJ Polyacetal | WeiB | - | =0.03 | =0.04 | +0.07
SWSPT | PACK-SWSPT | Fluorkunststoff | Wei o T 0 oo [ oo 0 o] =0.10
SWSPP | PACK-SWSPP Polycarbonat [Transparenff ™ T T -
V+8,5 =2
0
D-05 |

lWenn groBe Stiickzahlen benétigt werden, sind GroBpackungen wirtschaftlicher. (®PACK-SWS[I[] enthilt 10 Stiick.

Teilenummer v T Stiickpreis
Ausfiihrung D Auswahl PACK-SWSJJ PACK-SWSPT SWSJJ SWSPT
8 03 4
10 |0 3 4 5 6
12 |0 4 56 8
14 |0 4 56 810 N
PACK-SWSJJ [ 15 [0 4 5 6 8 1012 0.1
PACK-SWSPT [ 16 [0 4 5 6 8 1012 92
SWSJJ 20 o 5 6 8 10121516 05
SWSPT 25 |0 6 8 1012151620 1.0
30 |0 8 10121516 20 25
35 |0 1012 1516 20 25 30
40 |0 1012 15 16 20 25 30
50 |0 12 15 16 20 25 30 35 40
*PACK-SWSJJ und SWSJJ sind nicht verfiigbar fir T0.1.
Teilenummer v T Stiickpreis
Ausfiihrung D Auswahl PACK-SWSPP SWSPP
8 03 4
10 |0 3 4 5 6
12 |0 4 56 8
15 |0 5 6 8 10 0.1
PACK-SWSPP ;g 8 ° g g 13121516 03
SWSPP X
25 |0 6 8 10121516 0.5
30 |0 8 10 12 15 16 20 1.0
35 |0 20 25 30
40 |0 202530
50 |0 30 35 40
(DFiir F gilt eine 0Be von 1 Packung.
Ordering : II' :
Example PACK-SWSJJ8 - 3 -
sSwspPss - 3 -

5/ (63
! Mit Flansch, Mit Far- V/ V/
‘ massiv | |Fl | @MWerkstoff e ( )
FWNJJ [FWHJ voyacetal L
FWNJK|FWHJK| ISchwarz - - .
l ‘ FWNIM EWHIM W yion S Mit Flansch, massiv Mit Flansch
FWNJW|FWHJW|  Standard-wert |eteaten R0.5max o
FWNJD|FWHJD| wc yion [COR|__ T 0.5 L )
FWNJT |[FWHJT |Leitihigkeitsgrad | coRs | & i = o=l
FWNJB|FWHJB == o3| | —12F|°%
Bakelit T >y 0
FWNJN|FWHJN .y ==
FWNJF |[FWHJF | Fluorkunststoff | WeiB ol b 63 1 L]
FWNJP |[FWHJP PEEK Grau V1| Hw2 4@ Te01
FWNJE |FWHJE Epoxidglas Griin D .2 T3s L 83
(®)Werkstoffeigenschaften BE S.141
lMit Flansch, massiv
Teile- v H T Stiickpreis lgi Ordering | Telerummer | - [ D | -[ v |- W |-[ T |
num- D 0.5mm- | 0.5mm- | 0.5mm- Example - - - -
mer Schritte | Schritte | Schritte | nik || | FNIT [FUNJBFHNN| FWNJF FWNJP | FANJE FWNJIN D195 - vils - Hi05 - T250
30-10.0
6.0~10.0
05mm-Scht) 20-80 105-20
205~30
30-10.0
10.5-20
Hinnarty | 40-180 | 20-280 | 105-20
FWNJJ 255
30-10.0
PN 21.50 100-280 105-20
FWNIM | (tnmeity | 1= o
FWNJW 25-30
FWNJD 5.0~10.0
FWNJT . 10.5-20
3140 1454380 | 20380
FWNJB | (Inm-&ifite) 20.5-30
FWNJN 30.5-40
FWNJF 10.0-200
FWNJP
41~50 20.5~30
FWNJE | s | 200-480 30.5~40
405~50
20-48.0
10.0~20.0
51-60 205~30
(st | 300-580 30.5-40 : N
405~50
Bearbei i @®VD-2 @DVx3>T-Hx1 @)V<259T<10 (3)V=3.0-+T<20
HMit Flansch
v Stiickpreis
0 0.5mm-Schritte T L
wibmey| - @ L (Vné;:r:ir)er O5mm-Schrite | 0.5mm-Schritte | PR | EWHON | FWHD | FWHUT | FWHUB | FWHUN | FWHJF | FWHUP | FWHJE
4,0~10 | 6,0~20 2.0-55
(0.5mm-Schrte) | (05mm-Schite) 6.0-10.0
FWHJ
FWHJK | 105-20 | 12.5-30 2.0-55
FWHJM (0.5mm-Schritte) | (0.5mm-Schritte) 6.0~10.0
FWHJW | 5130 | 23-40 0 2.0~5.5
FWHJD | (tmm-Schritte) | (tmm-Schrite) 20 6.0~10.0
FWHJT 26 1.0~8.0 2055
FWHJB | 31-40 | 33-50 | 5475c 0-5.
FWHJN | (tmm-Schiite) | (tmm-Schrite) 6.0~10.0
FWHJF [ 1200 | 23260 2.0-55
FWHJIP | (imm-chrite) | (1mm-Schrte) 6.0-10.0
FWHJE
51~60 | 53~70 2.0~5.5 N " - -
(1mm-Schritte) | (tmm-Schritte) 6.0~10.0 - - - -

Bearbeitungsbedingungen (® H-D>2 (® D-V>2 (®L-T>1

(®Fir FWHJT, FWHJF, FWHJP und FWHJE, H<50

Ordering '@'E'

Example  FWHJUN - D20 - H30 - Vi05 - T25 - L85

. Example

Unterlegscheibe mit Flansch/Hillse

U Metall

Warmersalorende Pate

N Metall

Scheibe




