Scheiben / Hiilsen - Fluor-Kunststoff / glasfaserverstark-

ter Kunststoff / PEEK

Rechteckige Kunstharzscheiben / extra diinne

Kunstharzplatten

i . rungen Zwei [ Werkstoff |Farbe
WSRJJ | WSRRJ | WSRPJ | WSRZJ | Polyacetal | Weib
WSRJM | WSRRM | WSRPM | WSRZM | g MEMion 1 b

BT S.141 /( evs/ )

Eine Durchgangsbohrung

Zwei Durchgangsbohrungen

Scheibe Hulse Hiilse mit Flansch | [)Werkstoff %3/
EPOW EPOC EPOB Epoxidglas
- PTW PTC PTB Flvor-Kunsstof (Poltetafuorethylen)
PKW PKC PKB PEEK @ Werkstoffei B S.141
Scheibe Hiilse Hulse mit Flansch
- o o o o
i
- L-g.s
T=0.1
‘ T+0.1
Rats10 B s
[l Unterlegscheibe
Teilenummer Vv T Stiickpreis Ordering -
Ausfilhrung| D Auswahl EPOW | PTW | PKW Example  pTwi0 - 3
103 4 5 6
12 4 5 6 8
14 4 5 6 8 10
EPOW |_15 4 5 6 8 10 3
16 5 6 8 10
PTW 20 5 6 8 10 12
PKW 25 6 8 10 12
30 10 12 16
35 12 16 5
40 16
WHiilse
Teilenummer L Ordering -[p]-
Ausfiihrung | V Auswahl 1mm-Schritte Example  EpOCi6 - 25 - 55
2[5 6 8 10 5~30
3[5 6 8 10 12 14
4 6 8 10 12 14 15
EPOC |5 8 10 12 14 15 16 20 5-50
PTC 6 8 10 12 14 15 16 20 25
8 12 14 15 16 20 25 30
PKC [0 14 15 16 20 25 30
12 20 25 30
16 20 25 30 5~100
20 25 30
(®BearbeitungsbedingungenL<Dx3, nur fiir PTC
Teilenummer Stiickpreis
EPOC PTC PKC
Ausfihrung| V | L5~25 | L26~50 | L51~75 | L76~100 [ L5~25 | L26~50 | L51~75 | L76~100 | L5~25 | L26~50 | L51~75 | L76~100
2
3
4
EPOC g - - - - - -
PTC 8
PKC |10
12
16
20
lHiilse mit Flansch
Teilenummer H D T Stiickpreis Ordering -
Ausfilhrung | V Auswahl EPOB| PTB | PKB f Example  pkB10 - 10
3 10 6
4 12 8
EPOB 5] 8 10 15 20 15 10
PTB 6 20 10 5
8 25 12
PKB |70 10 15 20 25 30 12
12 35 20
16 | 15 20 25 20 20
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lEine Durchgangsbohrung Il Zwei Durchgangsbohrungen
Teilenummer B P Stiickpreis Teilenummer P Stiickpreis
| osnmsaite | 7| Srake | g B | ommsonte | T[S0 g |y
Ausfithrung | A | Imm-Schritte | ~ (P<B/2) enn- WSRJJ [WSRJM  Ausfilthrung | A | Mm-Schite | peg_op,) e WSRRJ | WSRRM
6 6~20 3.0~100] 2 3 [35 6| 12-24 6.0-180[ 2 [ 3 [35]3
8 8~25 4.0-125] 3 3 |35 8| 16-32 8.0-240[ 3| 3 [35]4
10 | 10~30 5.0~150 | 4 4 |45 10| 20-40 | 10.0-300] 4 | 4 [45]5
ngji{n 12 | 12-35 6.0~175| 5 4 |45 WSES"{A 12| 24-48 | 12.0-36.0| 5| 4 [45] 6
15 | 15-45 75~225] 6 5 |55 15| 30-60 | 15.0-450][6 | 5 |[55]75
20 [ 20-60 | 10.0~30.0[ 8 6 |65 20| 40-80 | 20.0-600] 8| 6 [65]10
25 | 25-75 | 125-375[ 10| 8 9 25| 50-100 | 25.0-75.0]10] 8 |9 ]125
W Zwei Kegelbohrungen W Zwei Zapfenbohrungen
Teilenummer _| P0.5mm- Stiickpreis Teilenummer B P Stiickpreis
Bimm | schritte |T|%*% | a| a1 | n [P imm- | 0smm-Schite [ T 5% o | @1 | b | Py
Ausfiihrung| A | >¢MHe | pcp_opy) " WSRPJ |WSRPM  Ausfiihrung| A | Schitte | (P<B-2P1) " WSRZJ | WSRZM
10] 20~40 [ 10.0-30.0 [3] 3 [35[75[ 2[5 10| 20~40 [ 10.0~30.0 [6] 3 [35[65] 4 [ 5
12| 24-48 | 12.0-36.0 | 4| 4 [45|95[25] 6 12| 24-48 | 12.0-36.0 8] 4 |45 8 [ 5] 6
Wgsﬁ#ﬂ 15| 30~60 | 15.0-45.0 [4| 5 [5.5][115] 3 |75 Wgsg‘& 15| 30~60 | 15.0-45.0 [8| 5 [55[ 95| 6 [75
20| 40-80 | 20.0-60.0 [5| 6 [6.5[135]35] 10 20| 40-80 | 20.0~60.0 [10] 6 [6.5] 11| 7 [10
25]|50~100] 25.0-75.0 [6| 8 [9[19] 5 |12.5 25]50~100] 25.0~75.0 [12] 8 | 9| 14 [ 9 |125
Langloch
Ordering __Teilenummer - -n - : angloc @Example
Bample  WSRJJ10 - 25 - 125 Optionen ?‘ﬁ'\ *’M’*\
=1 3
' ' ' Werkstiickhalter
Opt.-Nr. NA .
Anderung der Durchgangsbohrung auf Langloch. Réndelknopf
(Gift nur i ei und zwei )
(Wahibar in 0.5mm-Schritten.)
NA15 |$
eine Bohrung zwei Bohrungen @
_ . El - ~NA Spez. 1<NA<B-P-d/2-1.25 1<NA<P-d-1.25
mlﬂleralinns WSRJM20 - 60 - 150 - NA30 NA_ NA
|_Imin. | — \Ol
_PL @225 [d2[[[d2
MExtra diinne husfivung| (IJ Werk-| Far-|__ Il Dickentoleranz (T) B P
Kunststoffplatten | “piatte | stoff | be [0.1/0.2]0.3[0.5] 1 =
:°:Va°23'vF"“°"K“"S15‘°“v CIRAJ| Pojeceld | WeiB | - | 008 | 004 | 2000
‘olycaroona e il P n
— T LI gt et O] 1 L E— Stiickpreis
Ci Polycarbonat  [Transparent A B CIRAJ CIRAT CIRAP
/(W) Ausfitrung] T T0.2] 0.3 [ 0.5 [ 1.0 [T01,02] 0.3 [ 0.5 [ 1.0 [104,02] 0.3 0.5 [ 1.0
20,30
40,50
© 60,70,8 |20
% 90, 100
m 150
30,40
080 |0
*0.1{ 100,
CIRAJ o
CIRAT| 03] 80,7080 | , o
- 05
[A]- crap| S8
Example  ClRAJO.2 - 100 - 20
50,60
70,80,90
w_|°°
150, 200
60,100
w|°°
100
m_|'%

* CIRAJ nicht erhéltlich bei T0.1.



