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Magnete mit Halter
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nummer

1 2 Wärme-
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Temperatur M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung  M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung

HXAJ EN 1.0715 äquiv. Chemisch vernickelt Neodym Magnet vernickelt 80°C

 E�Anziehungskraft und magnetische Oberflächen-Flussdichte dienen nur Referenzzwecken.

Teilenummer
L MxP Anziehungs-

kraft N {kgf}
Magnetische 
Oberflächen

Flussdichte Gauss [G]
d1 d2 B H T S V Stück-

preisAusführung D

HXAJ

8
6 

3x0.5 5.9 {0.6} 2000~2200 6.0 6.5 
1.5 0.7 2.5 

6.0 3.5 

10
4x0.7

17.6 {1.8} 2000~ 2400 8.0 8.5 8.0 4.5 

13
8 

29.4 {3} 2200~2600 10.0 10.5 
2.0 1.0 3.0 

10.0 5.0 

16 5x0.8 78.4 {8} 3000~3300 13.0 13.5 13.0 6.0 
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 E�Anziehungskraft und magnetische Oberflächen-Flussdichte dienen nur Referenzzwecken.

Teilenummer
L Anziehungs-

kraft N {kgf}
Magnetische 
Oberflächen

Flussdichte Gauss [G]
d A B H d1

Stück-
preisAusführung D

HYM

8
6

3.9 {0.4} 3200~3500 4.0

3
2

1.5

2

10 9.8 {1.0} 3200~3500 6.0 2

13
8

14.7 {1.5} 3200~3500 7.0 1.5 2

16 29.4 {3.0} 3300~3700 9.5
4

2
2.0

3

20 10 49.0 {5.0} 3400~3700 12.5 2 3

25 13 98.0 {10.0} 3400~3800 16.5 5 3 2.5 3

Teile-
nummer

1 2 Wärme-
beständig 

Temperatur M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung  M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung

HYM EN 1.0718 äquiv. Chemisch vernickelt Neodym Magnet vernickelt 80°C

Q�V-Nut Durch-
gangsbohrung Teile-

nummer
1 2 Wärme-

beständig 
Temperatur M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung  M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung

HXY EN 1.0718 äquiv. Chemisch vernickelt Neodym Magnet vernickelt 80°C

90°

C0.5 C0.2 dA

B

L/2

H

0.1~0.3

0
-0.1L

0
-0.1D

SPol NPol
1

2

d1

 E�Anziehungskraft und magnetische Oberflächen-Flussdichte dienen nur Referenzzwecken.

Teilenummer
L Anziehungs-

kraft N {kgf}
Magnetische 
Oberflächen 

Flussdichte Gauss [G]
d d1 A B H Stück-

preisAusführung D

HXY

10 6   8.8 {0.9} 1000~1500 8 4

3

2 

1.5 13
8

18.6 {1.9} 1800~2600 11 6 2.5

16 39.2 {4.0} 2100~3100 14 8
3 

20 10 78.4 {8.0} 2100~3100 18 10 4 2.0 

Teile-
nummer

1 2 Wärme-
beständig 

Temperatur M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung  M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung

HXD EN 1.4005 äquiv. - Neodym Magnet vernickelt 80°C
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 M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung  M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung

HXG
HXGS

EN 1.0718 
äquiv.

Chemisch 
vernickelt

Neodym 
Magnet vernickelt

Teile-
nummer

3 Wärmebestän-
digkeit M�Werkstoff

HXG
HXGS

Messing (EN 
CW614N äquiv.) 80°C

HXGS
CO.5 CO.3

B

0.3

d1

Dh7

d2

  0
-0.1 L

2
1 3

N-PolS Pol

CO.5 CO.3
W

H

B

Dh7

d2

d1

2

1 1

3

  0
-0.1L

N-PolS Pol

HXG

Teilenummer - L
HXB10
HXG10 - 8

Teilenummer

HXY10

Teile-
nummer

1 2 Wärme-
beständig 

Temperatur M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung  M�Werkstoff  S�Oberflächenbehandlung

HXB EN 1.0718 äquiv. Chemisch vernickelt Neodym Magnet vernickelt 80°C

 E�Anziehungskraft und magnetische Oberflächen-Flussdichte dienen nur Referenzzwecken.

Teilenummer
Dh7 L Anziehungs-

kraft N {kgf}

Magnetische 
Oberflächen Flussdichte 

Gauss [G]
d1 d2 B H W Stück-

preisAusführung D

HXG

6 0
-0.012

6

 2.9 {0.3} 680~750 4 5

3 5 

2
8 0

-0.015
 8.8 {0.9} 750~820 5 6

10  9.8 {1.0} 1000~1500 8 9

13 0
-0.018 8

44.1 {4.5} 1000~1500 10 11
4 6 

16 68.6 {7.0} 1200~1800 12 13

HXGS

6 0
-0.012

5

  2.9 {0.3} 2500~3000 4 5

3 - -
8 0

-0.015
  9.8 {1.0} 3000~3400 5 6

10 15.6 {1.6} 3500~4000 8 9

13 0
-0.018 6

58.8 {6.0} 3500~4000 10 11

16 88.2 {9.0} 3600~4100 12 13

 E�Anziehungskraft und magnetische Oberflächen-Flussdichte dienen nur Referenzzwecken.

Teilenummer
L Anziehungskraft 

N {kgf}
Magnetische Oberflächen

Flussdichte Gauss [G] d1 d2 B H Stück-
preisAusführung D

HXD

6

3 

3.9 {0.4} 2700~3000 4 5 

1.5 1.0 8 6.9 {0.7} 2700~3000 5 6 

10 19.6 {2.0} 2700~3000 7 8 

13 4 44.1 {4.5} 3000~3400 9.5 11 2.0 1.5 

Q�Gewinde

 E�Anziehungskraft und magnetische Oberflächen-Flussdichte dienen nur Referenzzwecken.

Teilenummer
d1 B

MxP (Regel-
gewinde)

Anziehungs-
kraft N {kgf}

Magnetische Oberflächen
Flussdichte Gauss [G]

Langloch Innensechskant Stück-
preisAusführung L W B1 t1

HXB

6
8

4

5

M6x1.0 3.9 {0.4} 1700~2200
1.5 -

15 - 3.0 3.0

8
8

5 M8x1.25 7.8 {0.8} 2900~3400
1.5 -

15 - 4.0 3.0

10
8

6 M10x1.5 16.7 {1.7} 2700~3200
2.0 -

15 - 5.0 3.0

12
12

7

8

M12x1.75 32.3 {3.3} 2500~3000
2.5 -

20 - 6.0 3.0

16
14

10 M16x2 60.8 {6.2} 2700~3200 - 8.0 3.0
20

20
16

13 M20x2.5 123.5 {12.6} 2900~3400 - 10.0 4.0
25

Werkstück

Optimal für Einsatz auf engstem Raum geeignet. 

(Befestigung mit Klebstoff empfohlen.)

Magnete werden von der Schraube nicht herausgeschoben.

Werkstück

Anschlagschraube

Magnetische Anziehung kann gelöst werden.

Wenn angezogen Bei Entfernung

Schieber

Angezogene Werkstücke können gedrückt und geteilt werden.

HXYW
er

ks
tü

ck

W
er

ks
tü

ck

HYM

Kann seitwärts befestigt werden.

QSuperdünne Ausführung

 Q���Magnete mit Halter - 
Toleranz h7
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