Kunststoffstangen — AuBenflache behandelt
Standard, AuBen-@ konfigurierbar

[l Unser Sortiment umfasst 14 neue technische Kunststoffe mit behandelter AuBenfléche. AuBen-@ konfigurierbar in 1mm-Schritten.

Standard, GoBer 0 AuB i [MWerkstoff |Bestindigkeit| Farbe
RDJJ | FRDJJ |PMMA/Polymethy Standard | weiB
RDJK - thacrylat Standard  |Schwarz 5
RDJM|FRDJM Standard | blau
RDJW - Standard emertaten ~
MC Nylon — - °?
RDJG - Leitfahig CDR2 |Schwarz a
RDJT - Leitféhig CDR6 |Schwarz
RDJB - Bakelit Papierbasis | Braun |_+(3’.0 lStandard @ zu maximalem MaB L fiir jedes MaB D, siehe Spezifikationentabelle auf der linken Seite.
RDJN - Stoffbasis | Helbraun Teil Stiickpreis Teil Stii eis Teil Stiickpreis
RDJF N Fluorkunststoff Standard | weiB Ausfiihrung] D | Min.L~ 100 L101-200 | L201-400 | L401~600 | L601-800 Ausfihrung] D | Win.L-100] L101-200 | L201-400 | L401-600 [ L601-800 Ausfirung [ D | Min. L~ 100] L101-200 [ L201~400 | L401-600 [ L601~800
RDJP - PEEK Standard | Grau 3 3 3
4 - 4 - 4 -
RDJS - PPS Standard | Braun
- 5 5 5
RDJX - ABS Standard | beige (®Fir charakteristische Werte, siehe BE S.953, 954. 6 - 6 - 6 -
RDJE - Epoxidglas Standard_| Grin (®Fiir Ausfiihrung mit groBem @ (D60 ~ 200), sihe S.318. 8 8 8
GID | RDJU - Standard _nichwess (®Bei Toleranzprézision MaB L Option LKC verwenden. RO :g :Z :Z
4 RDJK [ 13 RDJB —3 RDJS I3
lStandard lAuBen-@ Wihlbare 5 5 5
Teile-nummer L . D L 16 16 16
Teile-
Ausfiihrung D 1mm-Schritte efle-nummer 1mm-Schritte 1mm-Schritte 18 18 18
RDJJ  (Polyacetal - Standard, weiB) 3 6-10 10~500 20 20 20
25 25 25
RDJK (Polyacetal - Standard, schwarz) 4 10~250 FRDJJ (Polyacetal - weiB) 11~15 10~750 30 30 30
RDJM (MC-Nylon - Standard, blau) 5 FRDJM (MC-Nylon - Standard, blau) 16~18 10~800 RDJJ Zg i i
RDJW (MC-Nylon - Standard, elfenbeinfarben) 6 19~30 20~800 3 5 ) 5 )
4 6 6
RDJG (MC-Nylon - leitfahiges CDR2) 8 10~500 4 B °
- . [lStandard B
RDJT (MC-Nylon - leitfahiges CDR6) 10 Ordering - 6 10 10
RDJB (Bakelt - Papierbasis) 12 Example |Telenummer - [ L | 8 RDJN |2 RDJX |2
akelit - Paplerbasis,
’ RDJJ15 - 500 10 5 =
RDJN (Bakelit - Gewebebasis) 13 10~750 s RDJM| 12 15 15
( ) lAuBen-@ konfigurierbar RDJW| 13 16 16
RDJF  (Fluor-Kunststoff - Standard) 15 ‘ Teile-nummer| - | D | - L ‘ 15 18 18
RDJP (PEEK - Standard) 16 10~800 FRDJJ - D14 - L530 16 20 20
18 25 25
RDJE (GFK - Standard) 18 20 30 30
RDJU (UHMWPE - Standard) 20 25 3 3
30 4 - 4 -
RDJS (PPS - Standard, 25
( ) 20~800 RDJM ;g Z - 2
RDJX (ABS - Standard) 30 z 0 c
RDJJ (Polyacetal - Standard, weiB) 40 2 ) 0 10
RDJM (MC-Nylon - Standard, blau) 5 2 12
RDJF  (Fluor-Kunststoff - Standard) 50 5 - B RDJE —=
(®Langanhaltende Lichteinwirkung und Hitzebelastung (direktes Sonnenlicht, Fluores- 8 RDJF 15 15
zenzlicht, Quecksilberlampe und Hochtemperaturumgebung) fiihrt bei RDJS (PPS) 10 16 16
zur Bildung einer Oxidschicht an der Oberflache und einer braunen Farbveranderung,
jedoch nur zu einer geringen Anderung der mechanischen und physikalischen Eigen- RDJG |2 18 18
schaften. 13 20 20
(®Fiir D60~D200, siehe S.318. 15 25 25
16 30 30
18 40 3
20 50 4 -
25 3 5
30 4 - 6
3 5 ) 8
4 6 10
[Teile-nummer | - [ L |- (LKC, MC, WMC, MH, WMH) Tol MaB L nach Ainderungen: +0.3 bei 400mm oder weniger; +0.8 bei mehr as 400 bis 800 = : 8 12
» MC, » MH, (®)Toleranz von MaB L nach Anderungen: +0.3 bei 400mm oder weniger; 0.8 bei mehr als 400 bis 800mm. = 5 RDJU 3
RDJJ20 - 535 - MC8 @Keine Optionen bei RDJB, RDJN, RDJF und RDJE. s D 15
@Kein Expressversand. m RDJP =3 16
= = = = = oot = S s oS 5 S 12 15 18
ToleranzmaB L Gewindebohrung einseitig| Innengewinde beidseitig inseitige mit Gewind mit RDJT =3 % 20
MC 2-WMC 15 18 25
Optionen ‘E I I 16 20 30
g 18 25
| we | i
B, VR | MHx2 20 30
25
Opt.-Nr. LKC MC WMC MH WMH 0
Anderung der Toleranz fir MaB L: | it einseitigem Innengewinde Mit beidseitigem Innengewinde. it cinseitigem inde (Mit insi it beidseitigem Inengewinde. (it
10~400mm +0.3 MC10 WMC12 Bestellnr. | MH12 Bestellnr._ W10 HAuBen-@ Wihlbare
401~800mm +0.8 (©8<D<50 (98<D<50 ©8:0<50 ©8<Ds50 o 5 Stiickpreis o > Stiickpreis
Bestellnr._| LKC Bei L<MCx2 ist das Gewinde durchgdngig. | Bei L<WNCx istdas Gewinde durchgangig. | Bei <M1t des Gewinde durchgangy. Be LWk it das Gewinde duchgingig Min. L ~ 100 L101~200 [ L201~400 [ L401~600 | L601~800 Min. L ~ 100[ L101~200 | L201~400 [ L401~600 | L601~800
(®)8<D<30 D |MC (Auswahlbereich) D [WMC( i D [MH{ i D [WMH i 6~10 - 6~10 5
Spez. T 89 |4 59 |4 89 |4 69 [4 11~15 11~15
W01 |45 W01 [45 01 45 1011 45 16-19 16-19
214 [4,5,6 1244 456 1214 [4,5,6 214 [4,5,6 FRDJJ 20-24 FRDIM [—o—>a
15-19  |4,5,6,8 1519|4568 15-19 14,568 16-19 14,568 2527 2527
024 [4,5,6,8,10,12 0% 45681012 024 14,5,6,8,10,12 0-24  14,5,6,8,10,12 - -
25~30,40,50 [4,5,6,8,10, 12,16 25-30+ 40+ 50(4,5,6,8,10,12,16 2%~30,40,5 [4,5,6,8,10,12, 16 2%-30,40,50 [4,5,6,8,10,12, 16 28~30 28~30
(%) B MO e i Genindevorbfung durchighen.




