Rollburste
Profilrollbiirste/Dicht gewickelt/Steigung konfigurierbar

MRollbiirsten mit Rohrkern fiir universelle Anwendungen haben eine Lieferzeit von 5 Tagen.

lDicht gewickelt
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lDicht gewickelt
Teilenummer d aus- L L1 v h d H M Korrekte Motorleistung
Ausfiihrung D1 wahlen | Auswahl 5mm-Schritte (Einheit: kW) (®)Referenzwert
50 11.5 04
20 60 e 12 35 | 0.21 165 4 :
80 ’ ’ 26.5 07 Toleranz Innen-@ (Buchsen)
BRUSNR 100 150 20~320 36.5 ) L v
70 250 @L1<L-30 145 0.4 100
80 19.5 ’ 150 H
30 20 G5 0.295 5 g
100 350 295 0.75 250
120 39.5 1.25 350 +0.1/0
Ortering| Teilenummer | - [D] - [ L | -
Example BRUSNR20 - 80 - 150 - 100
Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
D L (Aus- L1 (6mm-Schritte) D L L1 (6mm-Schritte)
Ausfiihrung | D1 |Auswahl| wahl) Ausfiihrung | D1 |Auswahl | Auswahl
20~100(105~150 | 155~200 | 205~250 | 255~300 | 305~320 20~100(105~150 | 155~200 | 205~250 | 255~300 | 305~320
50 70
£ 100 80 100
80 100
100 120
50 70 =
60 80
150 - - - - 150 - - - -
80 100
100 120
20 30
BRUSNR 50 BRUSNR 70
60 80
250 = = 250 = =
80 100
100 120
50
60
350 350
80
100

BRUSM(S.503)

ex Example

auf Walzenbiirsten

Pappe

.\ BRUSNR (Rollenbiirste)
Zum Entfernen von Staub auf Werkstiicken

© Zum Entfernen von Staub
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BRUSNR20 - 80 - 150 - 100 - DC75
Trimmen der Biirsten
Optionen =
Anderung des AuBen-0 der Biirste
Opt.-Nr. DC
5mm-Schritte, Bestellcode DC85
(®DC<D
Spez. D1 DC (5mm-Schritte)
20 55~95
30 75~115

WRollibiirste mit konfigurierbarer Steigung zur Minimierung von Verstopfungen.

lBohrungsabstand wahlbar
Ausfithrung [[@ Biirstenfaser

[@Rohr, Buchse,
Verbindungsteil

(®)Die L1-MaBe haben Vorrang, daher sind die P-MaBe auf
den beiden Seiten nicht sicher.
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lBohrungsabstand wahlbar

Teilenummer D L L1 Paus- | N . - Korrekte Toleranz Innen-@ (Buchsen)
Ausfiihrung D1 |Auswahl| Auswahl 5mm-Schritte | wahlen d (Einheit: kW) (P)Referenzwert L Vv
50 100 135 aa 100
60 150 20 145 ) 150 H9
BR NP 20 20~320(9)L1<L-30 12 55 03 —— 4
us 80 250 ® 40 235 - 250
100 350 32.5 i 350 +0.1/0
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Example BRUSNP20 - 60 - 250 - 200 - 20

Teilenummer Stiickpreis

D L L1 (6mm-Schritte)

Ausfiihrung | D1 |Auswahl |Auswahl

20~100 | 105~150 | 155~200 | 205~250 | 255~300 | 305~320
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) Bei Verwendung zu beachten
1 (1Die Lebensdauer der Biirste variiert in Abhangigkeit von den Verwendungsbedingun-
gen und der Verwendungshéufigkeit. Die Fasern konnen in Abhéngigkeit von den Ver-
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BRUSNP20 - 80 - 150 - 100 - DC55

wendungsbedingungen brechen oder herausfallen. Nicht an den Fasern ziehen oder

die Biirste auseinanderbauen. Trimmen der Biirsten
(2)Die max. Temperatur fiir Drahte betragt 100 °C. Dariiber hinaus schmelzen die Dréhte Optionen =

und lésen sich. Anderung des AuBen-@ der Biirste
(®Nylon 6 Idst sich in starker Salzséure, Schwefelsaure, Ameisenséure und Phenolsaure.
(@Die Druckkontaktlange der Borsten sollte hdchstens 2mm betragen. Nicht weiter als Opt.-Nr. DC

nétig zusammendriicken. o
(®Die Biirste bei Drehzahlen unter 1000/min verwenden. Smm-Schritte, Bestellcode DC8S
(®Die angegebenen Motorleistungswerte sind experimentell und dienen nur als Referenz. s DC<D

Die_z tatséchlich bendtigte Motorleistung kann je nach Verwendung der Birste groBer pez. D1 ‘ DC (5mm-Schritte)

sein. 20 | 55~95

lBei Verwendung und Lagerung zu beachten

(DBitte beachten, dass sich die Fasern bei der Lagerung verformen konnen. Wenn
die Biirste bei der Lagerung mit dem Werkstiick in Kontakt bleibt, konnen die
Biirstenfasern dauerhaft verformt werden. Wenn nur die Biirsten gelagert werden,
auBerdem darauf achten, dass sich die Faserspitzen untereinander nicht bertihren.

(@Vor Einlagerung trocknen.

(®Alle Fremdkorper von der Biirste entfernen.

(@Nicht in Bereichen mit hohen Temperaturen oder in der Nahe von Feuer verwen-

den.



