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Aluminiumprofile der Serie 5
Aluminiumprofile mit parallelen Oberflächen

Aluminiumprofile der Serie 5
Gebogene Profile/Verbinder zur Verstärkung

Serie 5
6 20, 25, 40

Serie 5
6 20

Teile-nummer - L

HFSP5-2020 - 300

Teile-nummer L  
0.5mm-Schritte Profilserie T A Stückpreis  

(unter 300mm)
Stückpreis/m 

über 300mm

Aufpreis für Option (Grundkörperpreis +) Gewindebohrung (Siehe S.757)
Senkbohrung  

XA~XE (pro Reihe)
Schlüsselbohrung 
AV~EV (pro Reihe)

Gewin-
deform

Links Rechts Beide
LTP RTP TPW

HFSP5

2020

100~3000 HFS5

19.2 20

Z5
d5.5
d19.5

Z6
d6.5
d111

D7
Ø7.35

M5 Tiefe 154020 19.2 40
2040 39.2 20
2525 24.2 25

M8 Tiefe 245025 24.2 50
2550 49.2 25
6020 19.2 60

M5 Tiefe 15

2060 59.2 20
8020 19.2 80
2080 79.2 20 -
4040 39.2 40
6040 39.2 60
4060 59.2 40
8040 39.2 80
4080 79.2 40 -

404020 39.2 40

BCB5-15

HFSP5-2020

Schlüsselbohrung

Schlüssel in die Schlüsselbohrung 
einsetzen und Schraube festziehen.

Sicherheitsschrauben auf der Referenzseite 
handfest anziehen, anschließend Profil in 
Montageposition schieben und gleichzeitig 
Schraubenköpfe in die Profilnut einsetzen.

Profilschienenführungen

EHat das Profil eine 
L-Form, Abstand von 
linker Seite mit nach 
hinten weisendem 
Unterteil wählen.

d1

150
XD120XC80XB45

XA20

d1

Z5

d1d

d1d

Richtung der Gewindebohrung Richtung der Schlüsselbohrung

*1 *2

*1 Ist das Profil rechteckig (vertikal), ist keine Gewindebohrung für Profile mit Maß 
in Längsrichtung über 60mm möglich.

*2  Ist die Querschnittsfläche L-förmig, ist Gewindebohrung nur am unteren Teil der 
Profile, die über 60mm Länge hinausgehen, möglich.

Eine Bohrung wird an einer wählbaren Position hinzugefügt.

HFSP5 - 404020 - 150 - Z5 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120
HFSP5 - 2020 - 2000 - D7 - AV100 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900
HFSP5 - 4040 - 800 - LTP

Optionen Senkung Schlüsselbohrung

Opt.-Nr. Z
Auswahl XA XB XC XD XE D

Auswahl AV BV CV DV EV

Spez. Z d d1 Abstand von linker Seite in mm D Abstand von linker Seite in mm
Spezifikationen für Boh-
rungsgröße und Position

5 5.5 9.5
7~(L-7) 7 7~(L-7)

6 6.5 11

QEigenschaften: obere und untere Oberflächen bearbeitet. Geeignet für Linearführungen, usw. QEigenschaften: Biegung wird auf HFS5-2020 angewendet. Kombination mit gebogener Platte (S.968) möglich.

Teile-nummer - A - B - R - (LTP, RTP, TPW • • • etc.)

HFSMG5-2020 - A400 - B500 - R140 - LTP-LMH

Optionen Gewindebohrung (Siehe S.757) Bohrung Ausführung M (Siehe S.766)
Opt.-Nr. LTP RTP TPW LMH LMV RMH RMV

Spez. 

E��Wenn beide Optionen 
Gewindebohrung 
und M-Bohrung 
angegeben sind, 
geht die Tiefe der 
Gewindebohrung bis 
zur M-Bohrung.

Zentrierbohrung mit 
Gewinde.
Gewindeform M5 Tiefe 15
LTP  : Gewindebohrung auf linker Stirnseite
RTP  : Gewindebohrung auf rechter Stirnseite
TPW : Gewindebohrung auf beiden Seiten.
Bsp. LTP

Fügt Bohrung M an der gewählten Position hinzu.
Kann mit Zentralverbinder (S.553) oder Doppelverbin-
der für Nachmontage (S.554) verbunden werden.
LMH, RMH: Bohrung M wird in waagrechter Richtung von links 

(Unterseite) hinzugefügt.
Bsp. LMH

LMV, RMV : Eine Bohrung wird in senkrechter Richtung von links 
(Unterseite) hinzugefügt.

Bsp. RMV

X��LMV und RMV sind für HFSFMG 
nicht auswählbar.Verfügbares Profil

HFSMG5-2020 
HFSFMG5-2020 270 540 120

mit Gewinde

10 Ø7.1

Ø7.1

1
0

M Werkstoff: EN AC-51400-T5 Äquivalent
S  Oberflächenbehandlung:  Klar eloxiert

E� Bei R=140 kann sich die Profilnut verformen und wird an der Stelle schmaler, an der das 
Profil gebogen ist. Daher kann Nutmutter nicht verwendet werden.

(Für spezielle gebogene Platten, siehe S.968)

HFSMG5 HFSFMG5

20

B
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A±5

R

20

R+10

R+
10

R

R :

90°±2°

Length to the Extrusion Center

EOnly this side of HFSFMG5 has no slot.

EDie Biegung erfolgt nach der Eloxierung; daher kann der 
gebogene Abschnitt leicht verfärben und weiß werden.
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6
12

20 12 6

2 4 8

4-R1 Ø4.2 20

61220

2 4 8

Ø4.24-R1

M Werkstoff: EN AC-51400-T5 
Äquivalent

S  Oberflächenbehandlung:  Klar eloxiert

Detailansicht der Nut an der bearbeiteten Fläche

6

12

4
1.

6±
0.

2*

E��Da es sich um strangge-
presste Teile handelt, ist 
eine Verwindung möglich. 
Zur Verwendung wird eine 
Abstützung über die gesam-
te Profillänge empfohlen.

  Siehe Aluminiumprofil-
Toleranzdaten auf S.514.

L

Verdrehung

*  Aufgrund der 
Profiltoleranz ist die 
Dickentoleranz der Nut 
an bearbeiteten Flächen 
wie oben dargestellt und 
die Toleranz für Maß T 
ist ±0.1.

* Gebogene Platten mit R300 und R500 sind nicht möglich.

Teile-nummer A  
1mm-Schritte

B  
1mm-Schritte

R*Ausführung Nr.

HFSMG
HFSFMG 5-2020 200~1500 200~1000

140
300*
500*

Ausfüh-
rung Serie Gewicht 

kg/m
Querschnitts-

fläche mm2
Querschnittsträgheitsmoment mm4

lx ly
HFSMG

HFSFMG HFS5 0.50 183 0.742×104 0.742×104

QVerbinder zur Verstärkung

QEigenschaften: Verstärkungsverbinder aus Profilen. Geeignet, wenn nach Verbindung mit Verbindern mehr Festigkeit benötigt wird.

(Keine Oberflächenbehandlung an im Winkel von 45 Grad abgeschnittenen und mit Senkbohrung versehenen Enden.)

HFBL5-2020
HFBL5-2040

A

9.5
5.5

13.9

3

•L2

45°

45°

Detaillierte Ansicht von A

L ±0.5

L 
±

0.
5

<Vorderansicht>
HFBL5-2020
HFBL5-4020

<Vorderansicht>
HFBL5-2040

A

L ±0.5

L 
±

0.
5

45°
45°

Ø9.5

Ø5.5
3

14.36
ADetaillierte Ansicht von A2  • L

20 40

HFBL5-4020

Detaillierte Ansicht von A

9.5

5.5

3

14.35

Teile-nummer L  
1mm-

Schritte

Passende Schraube und Mutter L100~300 L301~500
Ausfüh-

rung Nr. schrau-
be Stückz. Mutter Stückz. Stückpreis Mengen-Rabatt Stückpreis Mengen-Rabatt

1~4 Stk. 5~20 21~50 1~4 Stk. 5~20 21~50

HFBL5
2020

100~500 CBM5-8
2

HNTT5-5
2

2040 4 4
4020 2 2

Teile-nummer - L

HFBL5-2020 - 300

MWerkstoff: EN AC-51400-T5 Äquivalent
S Oberflächenbehandlung: Klar eloxiert

Optionen Opt.-Nr. Spez. Passende Halterung

Passende 
Schrauben- und 
Mutternsätze

SET
SST

(Edel-stahl)
SEU

(Federmuttern zur Vormontage)
SSU

Federmuttern zur Vormontage aus 
Edelstahl
SEP

(Einbaumuttern mit Feder für Nachmontage)
SSP

Federmuttern zur Nachmon-
tage aus Edelstahl

Passende Schrauben und Muttern zur Fixierung der 
Verbinder auf den Profilen werden als Satz geliefert. 
(Aufpreis zu Verbinderpreis.)

HFBL5-2020

HFBL5-2040

HFBL5-4020

(                                   )

(                                   )

(Bsp.) Wenn HFBL5 gewählt wurde:
CODE schraube Mutter
SET CBM5-8 HNTT5-5
SST SCB5-8 HNTTBS5-5
SEU CBM5-8 HNTU5-5
SSU SCB5-8 SHNTU5-5
SEP CBM5-8 HNTP5-5
SSP SCB5-8 SHNTP5-5

Teile-nummer - L - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC)

HFBL5-2020 - 300 - SET

E  Nicht RoHS-konform wenn -SET, 
-SEU oder -SEP gewählt wurde.

QGebogene Profile

Teile-nummer - A - B - R

HFSMG5-2020 - A350 - B700 - R140

L±0.5

T±
0.

05

A

D

D

6.3

0.1 100
Bearbeitete Fläche

Bearbeitete Fläche
6.3

HFSP

EBearbeitete Flächen und Schnittflä-
chen sind nicht eloxiert.

E ��Detaillierte Maße und Formen AUSSER Nuten der bearbeiteten Flächen, Maße A und T, siehe Zeichnung des untenstehenden Teiles mit der Teilenummer OHNE "P".
 ( (Ex.) HFSP5-2020>Bez. Abb. HFS5-2020 (S.529) )

Quadratische Ausführung
HFSP5-2020

T±
0.

05

A

Rechteckige Ausführung (horizontal)
HFSP5-4020
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0.

05

A

HFSP5-6040
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0.

05

A
HFSP5-6020
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0.

05

A
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0.

1

A

Rechteckige Ausführung (vertikal)
HFSP5-2040

L-Form
HFSP5-404020
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0.

05

A

HFSP5-2525
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0.

05

A
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05

A
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0.

05

A
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0.

1

A
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T±

0.
1

A
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0.
1

A
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0.

1

A

HFSP5-2080
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0.

1
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T±
0.

05

A
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1

A

EMaße A und B, die 
nicht in der Preisliste 
angegeben sind, 
sind nicht verfügbar.

Teile-nummer A

Stückpreis
R140 R300 R500

B B B
Ausführung Nr. 200~300 301~400 401~500 501~600 601~700 701~800 801~900 901~1000 400~500 501~600 601~700 701~800 801~900 901~1000 600~700 701~800 801~900

HFSMG
HFSFMG 5~2020

 200~ 300 - - - - - - - - -
 301~ 400 - - - - - - - - -
 401~ 500 - - -
 501~ 600 - - -
 601~ 700
 701~ 800 -
 801~ 900 - -
 901~ 1000 - - -
1001~1100 - - -
1101~1200 - - -
1201~1300 - - -
1301~1400 - - -
1401~1500 - - -

Lieferung
Lieferzeit

Befestigungsteile Sonstige
Verbin-

der
Ver-

binder Mutter Profilend-
kappen Optionen

S.535
~

S.550

S.551
~

S.554

S.557
~

S.566
S.567

S.755
~

S.768

Befestigungsteile Sonstige
Verbin-

der
Ver-

binder Mutter Profil
Endkappe Optionen

S.535
~

S.550

S.551
~

S.554

S.557
~

S.566
S.567

S.755
~

S.768

• Muttern für Profile
Muttern für Aluminiumprofile verwenden, siehe S.557~566. 


