Aluminiumprofile der Serie 5

Aluminiumprofile mit parallelen Oberflachen

lEigenschaften: obere und untere Oberfldchen bearbeitet. Geeignet fiir Linearfilhrungen, usw.

Serie 5 Sonstige

6 20, 25, 40 Verbin- | Ver- Profilend- | o c:
ﬁ === der | binder | Mutter Kappen Optionen
$.535|S.551/S.557 S.755

~ ~ ~ |8.567| ~
$.550|S.554|S.566 S.768

Aluminiumprofile der Serie 5

Gebogene Profile/Verbinder zur Verstarkung
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* Aufgrund der
Profiltoleranz ist die
Dickentoleranz der Nut
an bearbeiteten Flachen
wie oben dargestellt und
die Toleranz fiir MaB T
ist=0.1.

(®)Daes sich um stangge-
presste Teile handel, ist
eing Venwindung maglich,
ZurVerwendung wird eing
Aostitzung oerdie gesam-
te Profilénge empfohlen.
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(9 Detaillierte MaBe und Formen AUSSER Nuten der bearbeiteten Fléichen, MaBe A und T, siehe Zeichnung des untenstehenden Teiles mit der Teilenummer OHNE "P".
( (Ex.) HFSP5-2020—Bez. Abb. HFS5-2020 (S.529) )

(®Bearbeitete Flichen und Schnittfla-  Lylcreft - ENAC51400-T5 SeteAumninpl-
chen sind nicht eloxiert Aauivalent Toeanutaenaf 514,
" B Oberflichenbehandlung: Klar eloxiert
Rechteckige Ausfiihrung (vertikal) HFSP5-2080 L-Form
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L - . - . |Aufpreis fiir Option (Grundkérperpreis +) Gewindebohrung (Siehe S.757)
Teile-nummer g : Profilserie| T A 00 Ahar A ung ii ung |Gewin-| Links Rechts Beide
QD (unter 300mm) | Gber 300mm | A ”XE (pro Reihe) | AV~EV (pro Reihe) | deform | _LTP RTP__| TPW
2020 2 |20
4020 2 | 40 M5 Tiefe 15
2040 2 | 20
2525 2 | 25
5025 42 | 50 B Tiefe 24
2550 92 | 25 25
6020 192 | 60 51‘5955
2060 592 | 20 - D7
HFSP5 5020 100~3000 HFS5 195 T 80 % 0735
2080 792 | 20 6.5 -
4040 392 | 40 dit
6040 392 | 60 IR
4060 59.2 | 40
8040 392 | 80
4080 792 | 40 -
404020 39.2 | 40
[—

Example  HFSP5-2020 - 300

Position hi

* Muttern fiir Profile

. Alterations Eine Bohrung wird an einer wa

n fiir

ile verwenden, siehe S.557~566.

Optionen Schliisselbohrung (®Hat das Profil eine
Z D L-Form, Abstand von
Opt.-Nr. Auswahl XA | XB ‘ XC ‘ XD ‘ XE Auswah! AV | BV ‘ Cv | bv ‘ EV Ir:?#tee;Selt‘e mit nach
Spez. 4 d d1 Abstand von linker Seite in mm D Abstand von linker Seite in mm Unterteil wahlen.
ifikationen firBoh-| 5 | 5.5 | 9.5
rungsgréBe und Position| & 6.5 1 7~(L-7) 7 7~(L-7)

Richtung der Gewindebohrung Richtung der Schliisselbohrung

*1lst das Profil rechteckig (vertikal), ist keine Gewindebohrung fiir Profile mit MaB
in Langsrichtung tiber 60mm maglich.

*2 Ist die Querschnittsflache L-formig, ist Gewindebohrung nur am unteren Teil der
Profile, die iiber 60mm Lange hinausgehen, mglich.

HFSP5 - 404020 - 150 - Z5 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120
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/\HFSP5-2020

Sicherheitsschrauben auf der Referenzseite
handfest anziehen, anschiieBend Profilin
Montageposition schieben und gleichzeitig
Schraubenkdpfe in die Profilnut einsetzen.

Y%
[

Schiiissel in die Schiisselbohrung
einsetzen und Schraube festziehen.

Serie 5 Sonstige

6 20 Verbin- | Ver- Profil 8
r———‘ [———| der | binder | Mutter Endkappe Optiongn
S$.535|5.551|S.557 8.755

~ ~ ~ |S.567| ~
$.550|S.554|S.566 S.768

lEigenschaften: Biegung wird auf HFS5-2020 ang! ination mit Platte (S.968) moglich.
lGebogene Profile HFSMG5 HFSFMG5 / (®)0nly this side of HFSFMGS has no slot. R+10
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R : Length to the Extrusion Center
(®Die Biegung erfolgt nach der Eloxierung; daher kann der
gebogene Abschnitt leicht verfarben und weiB werden.
(Fiir spezielle gebogene Platten, siehe S.968) 20 Ass 20
[@Werkstoff: EN AC-51400-T5 Aquivalent (®)Bei R=140 kann sich die Profilnut verformen und wird an der Stelle schmaler, an der das
B Oberflachenbehandiung: Klar eloxiert Profil gebogen ist. Daher kann Nutmutter nicht verwendet werden.
ile- MaBe A und B, die (7, ile- - - - -
potemmmer [ AT B TR ek -] [a] [ B ] mRTe TPW-ctc)
usfiihrung r. imm-Schritte | 1mm-Schritte angegeben sind, HFSMG5-2020 - A400 - B500 - R140 - LTP-LMH
140 i i ]
HFSMG 5-2020 | 200~1500 | 200~1000 | 300* sind nicht verfiigbar. Op i (Siehe S.757) Bohrung Ausfiihrung M (Siehe S.766]
HFSFMG 500* Opt.-Nr. LTP | RTP | TPW | LMH LMV RMH RMV
Ausfoh 5 = " Zentrierbohrung mit Fiigt Bohrung M an der gewahiten Position hinzu.
USTUR- | oo i |Gewicht|Querschnits il Gewinde. Kann mit Zentralverbinder (S.553) oder Doppelverbin-
rung kg/m_| fléche mm: £x 2y Spez. Gewinsdeform M5mTiefeSt15_ der fiir Nachmontage (S.554) verbunden werden.
HFSMG B . LTP  : Gewindebobrung aufnker Stimseite | LMH, RMH:Bohrung M wird in waagrechter Richtung von links
HFSFmG | HFSO | 050 | 183 |0.742x10% | 0.742x10 AP Gyl | - (Onst) gt
* Gebogene Platten mit R300 und R500 sind nicht méglich. o ) TPW : Gewindebobrung aufbeiden Sefen. p-
lenn beide Optionen Bsp. LTP 70 Yail
; ile- = - . Gewindebohrun -
.g;::”:g lIl El und M.thmngg it Gewinde LMV, RMV :Eine Bohrung wird in senkrechter Richtung von links
e HFSMG5-2020 - A350 - B700 - R140 angegeben sind, (Unterseite) hinzugefiigt.
qeht die Tiefe der Bsp. RMV
Gewindebohrung bis
aur M-Bofirung. @ LMV und RV sind fir HFSFMG
Verfiigbares Profil nicht auswéhlbar.
HFSMG5-2020
HFSFMGS-2020 270 ‘ 540 120
Stiickpreis
Teile-nummer A R140 R300 R500
E B B
Ausfiihrung Nr. 200-~300 | 301~400 | 401~500 | 501~600 | 601~700 | 701~800 | 801~900 [ 901~1000 | 400~500 [ 501~600 | 601~700 | 701-800 | 801-900 | 901~1000 | 600700 | 701-800 | 801-900
200~_300 - B - - B - - B -
301~ 400 - - - - - - - - -
401~ 500 - - -
501~ 600 = = =
601~ 700
701~_800 -
;'FI:SSF'\II\'/I% 5~2020 801~ 900 = =
901~ 1000 5 B B
1001~1100 - - -
1101-1200 - - -
1201~1300 - - -
1301~1400 = = =
1401~1500 - - -

MEigenschaften: Verstérkungsverbinder aus Profilen.

Geeignet, wenn nach Verbindung mit Verbindern mehr Festigkeit bendtigt wird.

.Verbinder zZur Verstérkung (Keine Oberflchenbehandiung an im Winkel von 45 Grad abgeschnittenen und mit Senkbohrung versehenen Enden.) <Vorderansicht> <Vorderansicht>
HFBL5-2020 HFBL5-4020 HFBL5-2020  HFBL5-2040
HFBL5-2040 9 HFB1.3-4020
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A 1‘/_3\ Detalerts Ansicht von A
= 3 2
= H H
- -
Ras10 N i
[@Werkstoff: EN AC-51400-T5 Aq L?_U.‘
B Oberfléchenbehandlung: Klar eloxiert
Teil L |Passende Schraube und Mutter S L1(')v?~300 - L3%1| ~500 - Bommg
Ausfiih- imm- | schrau- | - tlickpreis lengen-Rabatt lickp lengen-Rabatt
rung | N* | Schritte | be |Suk| Mutter |Stide [ 7 520 | 21-50 | 1-4Stk. | 5-20 | 21-50 Bample  HFBL5-2020 - 300
2020 2 2
HFBL5| 2040 | 100~500 | CBM5-8 4 | HNTT5-5 | 4
4020 2 2
. Teile-nummer | - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC)
HFBL5-2020 - 300 - SET
Optionen Opt.-Nr. Spez. Passende Halterung
SET Passende Schrauben und Muttern zur Fixierung der
SST Verbinder auf den Profilen werden als Satz geliefert.
(Edebsteh) (Aufpreis zu Verbinderpreis.)
Fedemutem 2 Vomontzg) (Bsp.) Wenn HFBL5 gewahlt wurde: HFBL5-2020
Passende SSU CODE__[schraube  |Mutter
Schrauben- und | fedemuten arlomntzge M] SET___[CBM5-8 [HNTT55
Mutternsitze el SST SCB5-8 | HNTTBS55 HFBL5-2040
firechmontage SEU CBM5-8 HNTUS5-5
P SSU__ [SCB5-8 | SHNTU5-5
fromten oo SEP_[CBM5-8 _|HNTP5-5 HFBL5-4020 (® Nicht RoHS-konform wenn -SET,
106 aus Edelsa SSP__ [SCB5-8  [SHNTPS-5 -SEU oder -SEP gewhlt wurde.




