Einbaumuttern fiir Vormontage/Anschlage fiir Aluminiumprofile - Standard

Filr Serie 6 (Schiitzbreite Smm),

®AnzL == S. 526

RIS | ynrre

lNutensteine fiir Vormontage (EN 1.0301 &quiv) Referenz-Anzugsmoment (N - m) e Example
o) ® ® PACK-HNTT® (EN 1.0301 &uiv., 100/Pkg) M EN1E‘:€°} aogg:v aquiv,
- - ® HNTTV6 (Gewindesicherungsklebstoff, EN 1.0301 quiv.) EN 1.4305 ot Einbal n fiir Vor
\”/ b = | HINTTZ6 (evinteschennusiebt, B 1030 i)~ —5——oopor— E;ﬁ;‘i'ﬁfﬁenﬁgr“;ﬁ{i?n"g;?ﬁm'“"as
®'6" @ HNTTSNG (EN 1.4401 &quiv. gesintert) _— HNPJV
@ - PACK-HNTTSNG (EN 14401 &quiv. gesintert, 100/Pkg.) HNTUZ
v \ HNTTSS6 (EN 1.4305 dquiv) " SHNTU
} * elekrisch leitfahig HNEBS
SriTre o Merkatoll e - Az
PACK-HNTT6 1.0301 dquiv. Gl @ 7 \\& o HNTTSS
HNTTV6 EN 1.0301 dquiv. | verzinkt ~ —| HNTJ -
HNTTZ6 N 1.0301 dui === KJ
HNTTSN6* o
PACK-NTTSNG EN 1.4401 &quiv. (gesintert) - }.‘ 14
(DHNTTSS6 EN 1.4305 aquiv. - 6.3
" Stiickpreis Mengen-Rabatt Teilenummer :
UEITIIEy o 1-499 Stk. | 500~749 | 750~999 | 1000~1500 |ﬁi INTTe -
HNTT6 (EN 1.0301 4quiv) |3 4 5 6
HNTTVS (Gewindesicherung, EN 1.0301 dquiv.) 6
HNTTZ6 (Gewindesicherung, EN 1.0301 dquiv.)
HNTTSNG (EN 1.4401 quiv, gesintert) 3 456
HNTTSS6 (EN 1.4305 &quiv.) 6
M GroBpackungen (9100 Stk. pro Paket
=1 o Stiickpreis (1~10 Pack ) (®Beim Bestellen von HNTT6
ellenummer Preis pro Packung | Preis pro Packg. ohne Angabe von M wird
PACK-HNTT®6 (EN 1.0301 dquiv.) [3 456 automatisch HNTT6-6
PACK-HNTTSNG (EN 1.4401 &quiv., gesintert) 3456 ausgewahit.

HlMit Gewindesicherung

WWirkung der Gewindesicherung (Referenz)

G

Muttern mlt Gewindesicherung an der Innenseite der Gewindebohrung. Verhindert das Losen durch Vibrationen beim Transport oder Einsatz des Gerits.

Ein mikrc p anaerober Klebstoff zur Gewindesicherung. Die Aushértezeit muss beriicksichtigt werden (72 Stunden bei
Raumtemperatur von 25°C). Wenn die Verbindung einmal geldst wurde, geht die Eigenschaft des Klebstoffs verloren.

Kunststoffbeschichtung:Gewindegange werden mit Kunststoff beschichtet. Obwohl die Wirkung der Gewindesicherung vielleicht geringer ist als bei einer

Klebeschicht, kann sie wiederholt verwendet werden, ohne dass eine Aushértezeit erforderlich ist.

(®)Losemomentwerte dienen der Referenz. Je nach Spiel zwischen den Schrauben und den Muttern kann es zu Abweichungen kommen.

Eiger Ldsemoment nach Anziehen (1. Mal) Anmerkungen
Ohne Gewindesicherung - 8.2N-m
i -Vemmdenem L effoki. Testbedingungen:Gemessener Wert (HNTTV6-6) wenn eine Schraube nach eine
K B verloren, wenn d wurde. 11.7N-m Trockenzeit von 72 Stunden bei Raumtemperatur (25 °C )
i “Nach dem Anziehen |s19\neAushanezeMurden K\ehsmﬂ erforderhch 2 Stunnen he\ Raumtemperaturvon 25°). geldst wird, wenn sie vorher mit 11.7 N - m angezogen wurde.
: : -+ | Kann wiederholt eingesetzt werden. Die Wirkung der nimmt nach wi Einsatz ab.
I?uerggs:f?ll)%ggluigﬁtm:t (Die Wirkung der Gewindesicherung nimmt nach wiederholtem Einsatz ab.) 10.0N-m Losemoment bei 5 Wiederholungen: 9.4 N-m
9 1. Die Wirkung der Gewi zeigt sich unmif nach dem Anziehen. Messung mit HNTTZ6-6
o m 16.5
D&mpfer fiir Vormontage IEH[U HNST6 142 Example
_— HNTT AL
‘ HNTTSN
@é HNTTSS
HNTTV
HNTTZ
NI Halten die Einbaumuttern fir Vormonta Mutlernfallen nicht
©v|© ge vorliufig im Profil. ‘ herat < \
HNST
. [=2]
[MWerkstoff: Polyamid e 2 @
Teilenum- Passende Far- | Stiickpreis Ordering
mer inbaumuter i Vomontage| be | 1 ~ 1500 Stk. Example HNST6
HNTT6
HNTTV6
HNST6 HNTTZ6 | Schvarz
HNTTSN6
HNTTSS6
MlMetalldémpfer fiir Vormontage m SHNST6 A4 Example P
.;,/%HNTLSN(P.GZE)
SHNST
o
» 2l HTDN(R625)
- .
’ o @
©
[@Material: EN 1.4319 aquiv.

i Passende | _Stiickpreis
Teilenummer Einbaumutter fiir Vormontage*[ 1 ~ 1500 Stk.

SHNST6
HNTTSS6

*Kann auch mit Schrauben fiir Vormontage verwendet werden.

Ordering Tellenummer
Example

SHNST6

Einbaumuttern fur Aluminiumprofile mit temporarer

(®Anzugsmomentes' S, 526

Haltefunktion fur die Vormontage FrSere Nutete 8 mm)

Serie 6
8 a0, 50, 60, 100

%

.Nutensteine mit Feder fiir Vormontage

‘2,5)

[Ro3 10}

@@

>

»

* elektrisch leitfahig

mWerkstoff

Ausfiihrung

(DHNTUG
(2PACK-HNTUB

(@HNTUZ6

Grundkérper

EN 1.0301
(@HNTUV6 aquiv.

Kugel

EN Galvanisch
1.4301 | JIS-SWP-A .
Aquiv. verzinkt

Feder _[B0erfichenbehandung

(©SHNTU6*

EN 1.4301 &quiv.
(®PACK-SHNTU6* |  (gesinterl)

[EN 1.4301
aquiv.

SUS304-WP8

HNTUG (EN 1.0301 dquiv.)

PACK-HNTUG (EN 1.0301 &quiv., 100/Pkg.)
HNTUV6 (Gewindesicherungsklebstoff, EN 1.0301 &quiv.)
HNTUZ6 (Gewindesicherungsklebstoff, EN 1.0301 dquiv.)
SHNTUG (EN 1.4301 aquiv., gesintert)
PACK-SHNTUG (EN 1.4301 &quiv., gesintert, 100/Pkg.)

Referenz-Anzugsmoment (N - m)
1M | EN1.0301 aquiv, EN 14301 aquiv. (gesinter
6 11.7

\J

|
6 ] 5 ]

Teilenummer

Stiickpreis

Mengen-Rabatt

1~499 Stk.

500~749 750~999 | 1000~1500

HNTUG (EN 1.0301

aquiv.)

3 45 6

HNTUV6 (Gewindesicherung, EN 1.0301 &quiv)

HNTUZ6

EN 10301 dquiv)

6

SHNTUG (EN 1.4301 &quiv)

3 4 5 6

MGroBpackungen (9100 Stk. pro Paket

Teilenummer

Stiickpreis (1~10 Pacl )

Preis pro Packung Preis pro Packg.

PACK-HNTUG (EN 1.0301 &quiv)

PACK-SHNTUSG (EN 1.4301 &quiv.)

3 4 5 6

| ! Example

+ Féllt auch bei senkrechter Plat-
zierung des Profils nicht heraus.

Integrierte Feder verhindert
Rutschen. Problemlos von Hand
in der Nut verstellbar.

HlMit Gewindesicherung

HNTU6 - 6

Example

Muhern mn Gewindesicherung an der Innenseite der Gewindebohrung. Verhindert das Lsen durch V\bratmnen beim Transport oder Einsatz des Geréts.

Ein mil anaerober Klebstoff zur

Die Aushértezeit muss

igt werden (72 Stunden

bei Raumtemperatur von 25°C). Wenn die Verbindung einmal geldst wurde, geht die Eigenschaft des Klebstoffs verloren.
Kunststoffbeschichtung:Gewindegange werden mit Kunststoff beschichtet. Obwohl die Wirkung der Gewindesicherung vielleicht geringer ist als bei

WWirkung der Gewindesicherung (Referenz)

einer Klebeschicht, kann sie wiederholt verwendet werden, ohne dass eine Aushértezeit erforderlich ist.

(®)Ldsemomentwerte dienen der Referenz. Je nach Spiel zwischen den Schrauben und den Muttern kann es zu Abweichungen kommen.

Eil i Anzighen (1. Mal) Anmerkungen
Ohne - 82N-m -
Mit Gewi Vemmden ein Lisen effeki. Testhedingungen
Klebstoff elost wurde. 11.7N*m Gemessener Wert (HNTTVB-6) wenn eine Schraube nach eine Trockenzeit von 72 Stunden bei
rungsklebstoff |z demAnz\ehen|stemeAushanezemurden Klehstoﬂerfurderhch [7231unden B Raumtemperatur von 25°C). Reumiemperatur (25 °C) gelost i, wenn s vorer it 1.7 -m angezagen e
Gewindesicherung |- Kann eingesetzt werden. " . .
p Die Wirkung der Gewindesicherung nimmt nach wiederhotem Einsatz ab.
mit Kunststoffbe- | (Die Wirkung der Gewindesicherung nimmt nach wiederholtem Einsatz ab.) 10.0N-m p ! g
S - Die Wirkung der Gewi Zeigt sich unmi nach dem Anziehen. Lsemoment bei 5 Wiederholungen: 9.4 N -m - Messung mit INTTZ6-6
WINutensteine mit i o [ZHMl| HNTES s Ref N-m)
SH NTE6 . M |EN 1.0301 &quiv. / EN 1.4301 dquiv.
14 6 | 1.7
@ (0]
] i
<t
) s
H-— 2 . - He ©
= |Werkstoff I 1
Ausflihrung| G indkarper | L\
(DHNTE6 _|EN 1.0301 dquiv. 55 M
EN 1.4301 | Polypropylen |
@SHNTEG | 0 63
S — . ; Wengen-Fabat w1
1~499 Stk. | 500~749 750~999 | 1000~1500 Example  HNTE6E - 5
HNTE6 3 456
SHNTE6 3 456

Example

n fiir und

HNTE6-6

HFS6-3030

Die Muttern rutschen nicht heraus, auch wenn sie in die senkrechten Profile eingeschoben werden.




