Serie 8, Aluminiumprofile 40/80mm, quadratisch

Andere Formen/Aluminiumprofile mit parallelen Oberflachen

lEigenschaften: Zur Verwendung bei Bildung von Winkeln oder Radien.

[RokS 10

Ausfiihrung B Oberflichenbe-
konfigurierbare Lange Feste Liange [MWerkstoff handlung
NEFS8 KNEFS8 EN AW-6063-T5 &quiv.
HFSSD KHFSSD
HFS[ 8 KHFS[ ]8 .
EFS8 KEFS8 EN ACé;SJi:mﬁ Klar eloxiert
HFS[]]A8 KHFS[J[]A8 quiv.
HFS45TR8 KHFS45TR8

(@sSchnittflachen und geénderte Teile sind nicht oberflachenbehandelt.
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W Profile mit konfigurierbarer Linge
L Gewicht| Quer- Quer: i gk Stickpreis | M -abatte unter | Stickpreis/m, 300 Mengen-Rabatt
Teilenummer 0.5mm-Schritte ﬁ"”/':‘ schnittsfla- moment mm* Meniger s 00 300 mm mm oder mehr min. 300mm
) 9 che mm? £x 2y 1~9Stk. | 10~49 | 50~160 | 1~9Stk. | 10~49 | 50~160
HFS30A8 50~4000 1.88 694 9.89x10* 10.64x10*
HFS45A8 . . 1.83 676 9.87x10* 10.37x10*
JAnwendbar bis 6000 mm,
HFS60A8 40| lAnvendoar bis 6000 mm.je g, 679 9.99x10° | 10.53x10°
HFS45TR8 Informationen zu Spezial- 2.74 1012 12.23x10* 38.19x10*
NEFS8 auftrégen finden Sie auf (S.
103), und wenden Sie sich an 4 1484 94.82x10* 94.82x10*
EFS8 808040 die iche Person fiir
HFS8 Sperilaufiage imMISUMI | 4,19 | 1550 942x10° | 94.2x10*
HFSR8 P 361 1339 | 80.99x10° | 80.99x10°
HFSR8 4040 verfiigbar. 1.53 564 7.79x10* 7.79x10*
lProfile mit fester Lénge (effektive Linge 4000 mmes's. 526)
@Tei n, die mit dem "K" beginnen weisen auf Profile mit fester Lange hin.
AT L Q Querschnittstragheitsmoment mm* | Stiickpreis | Mengen-Rabatt
mm mm? £x 2y 1~ 9 Stk. 10~20
KHFS30A8 694 9.89x10* 10.64x10*
KHFS45A8 40 676 9.87x10* 10.37x10*
KHFS60A8 679 9.99x10* 10.53x10*
KHFS45TR8 4000 1012 12.23x10* 38.19x10*
KNEFS8 (Nutzlénge) . .
KEFS8 808040 1484 94.82x10° 94.82x10°
KHFS8 1550 94.2x10* 94.2x10*
KHFSR8 4040 564 7.79x10 7.79x10¢

Example

HFS30A8-40
KHFS30A8-40

- 800
- 4000

Fiir Profile mit konfigurierbarer Lange ste-
Alterations hen Optionen zur Verfiigung. Einzelheiten
zu den Optionen finden Sie auf S. 755.

Serie 8 Sonstige
r_ﬂ)_‘ 140, 80, Verbinder | Verbinder | Mutter Pm‘ggg Optionen
@d oo
CI S.641 | S.659 | S.667 S.755
~ ~ ~ S. 677 ~
(] () S.658 | S.664 | S.676 S.768

lEigenschaften: Oberflachen bearbeitet. Geeignet fiir Linearfiihrungen, usw.
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Aluminiumprofile mit A Bearbeitete Fliche Bearbeitete Fliche
Paralloifizchen # g:;gg N 0.1/100 [ D]
2 [
s O [
L o)
=3
=
+
* 2 (;l )]
Bearbeitete Fléche
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Ausfiihrung| [[]Werkstoff [§ot
HFSP8 | EN AC-51400-T5 dquiv|
GFSP8| ENAW-6061-T6 dquiv.

Bearbeitete Flache

(®)Bearbetete Féchen und Schnitfichen sind nicht eloxirt A Klar eloxiert

(®)Detailierte MaBe und Formen AUSSER Nuten der bearbeiteten Fléchen, MaBe A und T, siehe Zeichnung des untenstehenden Teiles mit der Teilenummer OHNE 'P".
((Beisp.) HFSP8-4040— Ref. Abb. HFS8-4040 auf S. 631))

L-Form
HFSP8-808040

Rechteckige Ausfiihrung (horizontal)

Quadratische Ausfiih- Aug
HFSP8-8040

Rechteckige Ausfilhrung (vertikal)
HFSP8-4080
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L Stiickpreis [Stiickpreis/m| Aufpreis fiir Option (Grundkdrperpreis +) | Gewindebohrung (siehe S. 757)
0.5 i Profilserie, T | A | (unter 300 |300 mm oder Senkung Schliisselbohrung | o o o Links [Rechts| Beide
- te mm) mehr XA ~ XE (pro Reihe) | AV ~ EV (je Reihe) ' ['LTP [RTP | TPW
4040 39 | 40
8040 39 [ 80 % M12 Tiefe 36
HFSP8 | 4080 HFS8  [79 [ 40 @65 -
8080 79 |80 dii1 s o M8 Tiefe 24
808040 100~3000 79 |80 08 M12 Tiefe 36
HFSHP8| 8080 HFS8 79 |80 28 - M8 Tiefe 24
4040 39 [ 40 S5,
GFSP8 | 8040 GFS8 39 [ 80 M12 Tiefe 36
4080 79 |40 -

Example |FSP8-4040 - 300
Eine Bohrung wird an einer wahlbaren  Muttern filr Profile
Alterations  Position hinzugefiigt. Verwenden Sie Aluminiumpro-
filschrauben auf S. 667-676

Optionen Senkun: Schliisselbohrun (®)Hat das Profil eine L-Form,
Opt.-Nr. z xa | x8 | xc | xo | x€ [,2 | av | BV | cv | DV | EV Abstand von linker Seite
Auswahl Ausvrall mit nach vorne weisendem
Spez. z d d1 Abstand von linker Seite in mm Abstand von linker Seite in mm Unterteil wahlen
Spezifikalione"z l;iv Boh- 6 6.5 11 7~(L-7) 8 7~-(L-7) :
oBe und Position| 8 9 14
Richtung der Gewindebohrung Richtung der Schliisselbohrung Frfischienenfirungen

*1 Ist das Profil rechteckig (vertikal), ist keine Gewindebohrung fiir
Profile mit MaB in Léngsrichtung iiber 60mm maglich.

*2 Ist die Querschnittsfliche L-formig, ist Gewindebohrung nur am
unteren Teil der Profile, die tiber 60mm Lénge hinausgehen, mdglich.

Schldsselbohrung
BCB8-20

5N
ordaring HFSPB - 808040 - 150 - Z6 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120 *HFSP8-4040

Example HFSP8 - 4040 - 2000 - D8 - AV100 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900

Sicherheitsschrauben auf der Referenzseite
handfest anziehen, anschlieBend Profil in
Montageposition schieben und gleichzeitig

\ I I I Schraubenkdpfe in diejProfilnut einsetzen.
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— —— XD120
150 Schlissel in die Schliisselbohrung
einsetzen und Schraube festziehen.




