Rahmenprofile/Verbindungswinkel
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(Siehe unten fiir detaillierte MaBe.)

(®Schnittflachen nicht eloxiert.
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HFSFES30-3

Dicke 3mm, einseitig fiir 30mm quadratisch
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HFSFES30-5

Dicke 5mm, einseitig fiir 30mm quadratisch :1:
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HFSFES40-3 HFSFES40-5 10 15
Dicke 3mm, einseitig fir 40mm quadraisch Dicke 5mm, einseitig fiir 40mm quadratisch U ,‘
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(D Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquivalent
[RoHS 10] 8 Oberflichenbehandlung: Eloxiert
Teile-nummer L Gewicht Querschnitts- | Querschnittstragheitsmoment mm* Stiickpreis Stiickpreis/m
Ausfiihrung Nr. 1mm-Schritte kg/m fliche mm? X 2y (unter 300mm)  |(300mm oder mehr)
30-3 0.34 125 1074 9933
30-5 . 0.41 150 2035 10690
HFSFES 403 50-4000 0.42 153 1430 22510
40-5 0.48 176 2656 23830
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(Siehe unten fir detaillerte MaBe.) —
- HFSFEW30-3 HFSFEW30-5
Dicke 3mm, zweiseitig fir 30mm quadratisch Dicke 5mm, zweiseitig fir 30mm quadratisch
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Dicke 3mm, zweiseiy fir 40mm g G T T
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Dicke 5mm, zweiseitig fir 40mm quadratisch :\‘z
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(D Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquivalent
B Oberflachenbehandlung: Eloxiert

Teile-nummer L Gewicht |Querschnittsflache| Querschnittstragheitsmomentmm‘ | Stiickpreis Stiickpreis/m
Ausfiihrung Nr. 1mm-Schritte kg/m mm? 2x 2y (unter 300mm) |(300mm oder mehr)
30-3 0.395 145 1132 10040
30-5 0.476 175 2148 10160
HFSFEW 40-3 50~4000 051 188 1524 23770
40-5 0.64 235 2844 23890
Ordering -
Example  HFSFES30-3 - 1200
. v. Wahlbare Bohrung méglich.
1 Alterations
Optionen Senkung Durchgangsbohrung Stiickpreis
. z . 1 Durch-
Opt.-Nr. Auswahl XA XB XC XD XE |powan| XA XB  XC XD XE Ell)':;f::k' gangs-
Spez. z d d1 [Abstand von linkem Ende in mm| @D |Abstand von linkem Ende in mm 9 bohrung
Spezifikationen g gg '\':15
fiir !
BohrungsgréBe 7~(L-7) 7~(L-7)
und Position -

[WSpezifizierte Bohrungen

(1) Bohrungsausfiihrung und -groBe Z (fiir Senkbohrung) oder D (fiir Durchgangsbohrung) wéhlen.
(2) Abstand von linkem Ende zu den Bohrungen in der Reihenfolge XA, XB, XC, XD und XE angeben.
(3) Bis zu 5 Senkbohrungen oder Durchgangsbohrungen angeben. @Die Kombination von Senk- und Durchgangsbohrungen ist nicht mglich.

HFSFES30-3 - 150 - LCT45

- Z5 - XA45 - XB80 - XC120

t

- Senkbohrungen werden um MaB t

- Die Seitenfldchen von Senkbohrungen

. 45°-Schnitt(® Nur mdglich mit HFSFES
Option Links Rechts © © ©
Opt.-Nr. LCT45 RCT45 e
Spez. o H o XA45
i 45 H B XB80 angesenkt.
XC120

konnen bei der Fertigung brechen.

i Plattenmontage

(1) Montage der Plattenprofile :
(3 Verbindungswinkel und 4) Rahmenprofile (Ausfiihrung C)
werden mit Schrauben an den (2) Profilrahmen montiert,
der mit @) Bodenverbindern an der Basis befestigt ist.

(2) Platte einsetzen
Die Platten werden in die Profilschlit-
ze geschoben.

(3) Platte befestigen
Die Platten werden mit () Verbindungswinkel auf die
() Rahmenprofile (Typ C) montiert.
(Wei)tere Aluminiumprofile mit Bodenverbindern montie-
ren.

HFC8-4040-B o
(5.677) (@Verbinder (
E‘f‘;;?g?ﬁi%; L - (@Rahmenprofil (Typ C)

HNTTSNS-8
(5.669)
+

HNST8
(5.669)
2HFS8-4040
(5.631)

(DHFSANKWS
(S.845)

lVerbindung von Rahmenprofilen mit Aluminiumprofilen
An Rahmenprofilen muss vor der Verbindung mit Aluminiumprofilen eine Bohrung gefertigt werden.
(1) Beispiel fiir Senkbohrungen (Problemlos moglich, auch wenn nicht die Abdeckkappen fiir Schrauben BTCSW verwendet werden.)

Platten mit Dicke 3mm Platten mit Dicke 5mm

BTCSW6 (S.182) BTCSW6 (S.182)

SCBZ6-15 (S.178)

SCBZ6-15 (S.178)

HFS8-4040

(2) Beispiel fiir Durchgangsbohrungen came-20
Platten mit Dicke 3mm

CBM6-20
Platten mit Dicke 5mm

Senkbofung 011 Tiefe 7 |
06 Durchgangsbohrung

;Profi\breite 1 Hohe 0.3

[ Werkstoff: Polyamid

Teile-nummer . .
Ausfthrung Nr- A B G H J K L Stiickpreis
30-3 30 10.5 75 85 4 45 8
30-5 30 10.5 75 85 55 6.5 10
HFSJD 40-3 40 15.5 12 13 4 45 8
40-5 40 15.5 12 13 55 6.5 10

Example  HFSJD30-3



