Transparente Kunststoffplatten — Eigenschaften Transparente Kunststoffplatten

MISUMI bietet vier transparente Platten aus vier Werkstoffen an.

Neben der Standardausfiihrung ist auch eine Antistatikausfiihrung mit antistatischer Schutzfunktion
erhaltlich. 4 Farben werden angeboten: transparent, braun, grau und orange.

Héufig wird der Werkstoff fiir Verkleidungen verwendet, und zahlreiche Anordnungen von Aufnahme-
bohrungen sind mdglich.

Verwenden Sie transparente Kunststoffplatten von MISUMI.

[l Eigenschaften von PET, antistatischem PVC, PMMA und Polycarbonat
Auswahl aus vier verschiedenen klaren Platten mit hervorragender Transparenz. Neben der Standardausfiihrung ist auch eine Antistatikausfiihrung mit antistati-
scher Schutzfunktion erhdltlich. 4 Farben werden angeboten: transparent, braun, grau und orange. . ‘
- PET

Ca. 4 Mal hghere Schlagfestigkeit als PMMA. Dariiber hinaus ist es ein umweltfreundlicher Werkstoff, der beim Verbrennen keine giftigen Gase freisetzt. Und kostengiinstig ist er ebenfalls.

: AmiStj‘niSChES. PVC o o B " L , Werkstoff PET (Zlinylchlprig‘ Acryl (Guss) Pmmﬁ;zg:::;y Polycarbonat
\ Zlelchnet sich durch Chemikalien- und Flammenbesténdigkeit aus und zhit unter den Antistatikwerkstoffen zu den kostengiinstigsten Alternativen. Sefte Slo73 SToE7™ S1o5d 555 SToEaS S5/ Sz STogoM
*ACTY Breite (B) 20~300 20~1000 100~ 900 20~300 20~1000 300~ 900 20~300 20~1000
Hervorragende Transparenz, Wetterbesténdigkeit und Zerspanbarkeit, wird héufig in Réumen sowie im Freien eingesetzt, wie z. B. fiir Verkleidungsteile an Industriemaschinen, Schutzelemente fiir Ausstel- Groge | Lange (A) 20~300 20~2000 100~1100 20~300 20~2000 300~1100 20~300 20~2000
lungssticke und Anzeigetateln. :'3“9"5'5" 05,15 1,2,3,4,5,8 3,5 05,1,15,2 5,4,5.6,8 3,5,8 05,1,15,2 3,4,5,6,8,10
e (T) 10, 15, 20, 25
* Polycarbonat Bohr-methode Kreissage Kreissége Kreissége — 4-seitige Bearbeitung Kreissége Kreissége
Bietet die hdchste Schlagfestigkeit unter den transparenten Kunststoffen (ca. 30 Mal hdher als PMMA-Platten). Hervorragende Temperaturbestandigkeit und weitreichender Einsatz. Bohren Durt ung, Schlii Gewindeeinsatz
Optionen Siehe unten
HlOptionen
Reprasentative Artikel Ausspamngenfﬁrﬁ inder bei Aluminiumprofilen Aussparung an vier Ecken — Eckradius . Eckausschnitt
PET PVC Acryl (Guss) [PMMA Economy (FlieBpressen) Polycarbonat L 2 Ll CCA cce
JIs- | Standard | juires | aie | Standard | M| Standard | v | Standard | | st Optoen 3 i
Artikel Testver-| Einheit S.957 S.961 S.963 S.967 S.969
fahren £ A He CN CRB CRD CcB » ~.CCD
A
Code

A R X N N Gefraste Kontur fir Blindverbinder bei Aluminiumprofilen. CN=1mm-Schritte RadiusvergroBerung an beliebiger Ecke. Beliebiger Eckausschnitt.

£ |Lichtdurchlassigkeit PYABT| orasol engTg0l  ACA93 peta7g actaes7| PCTAS0) porrags der Plate iht Gefrste Aussparungen an vier Ecken | (® Gilt nur fiir T3 und T. 5 < Eckausschnitt < 50
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& | (Oben: transparen) (Mite: braun) - % PYBA:28 ) ol ACBA:25 " no| ACAE:92 |ACBAE:34 "=|PCTBA:35 "ar| PCTSP:91 OLangsrlchtung der Aussparung komplett auf MaBseite A. (®5<CN<50 R = 5mm-Schritte(®10<A(B)-R2R) 5mm-Schritte

£ |t 6ra) PYDA:45|" ' DTASOIENBBT.29| ) o 4| ACBTA:32 ACBTAE:25) pTga 33 CTBTA'SS ey | DD ( 5<CRA, CRB, CRC, CRD<100

VP = = = = — = = = = = = pez. [(Bestelir ] FS 6 [ Bestellr_|CN=25 - CN25 (Bsp.)VergroBerung um R10:an | (Bsp)Wenn die Ecken A und D mit C5 ausge-
Zugfestigkeit K-7113 VePlr)oﬂ[Ijausfuhrung (®Gilt nur fiir StandardgrBen. Ecke A und C. CRA10- schnitten werden--» CCAS-CCD5
s {kaf/lcm? | {630} | {530} | {640} | {760} {re0} | {682} | {774} | {754} | {663} {663} {663} B Bl,\usspauunt_;sposmon (sihe Zeichnung oben.) CRC10 (®)Gilt nur fiir StandardgriBen.
- ift nur fiir StandardgroBen (@ Gilt nur fiir StandardgroBen.

% [Dehnung K-7113 % 15 - 50 2~7 5 4 5 5 83 83 83
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2 Bieqefestiokeit o0z | P2 83 71 98 17 | 106 | 111 | 125 | 122 20 90 93 Informationen finden Sie unten. -[a]-[8]-[7]- - [(Eckek |

gireoees {kgtlem? | {850} | {730} | {1000} | {1200} | {1080} t2ra) | 244 | @18} | fo18) | (o48) x

- Einfachverbinder-Sets (S.609) D Iverbinder-Sets fiir Vq tage (S.611, . -
2[Biegemodul K7203 | MPa |2.4x10°|2.0x10°|3.4x10%] 3.2x10° | 3.3x10° | 3400 | 3500 | 3300 | 2300 | 2300 | 2300 Giniche Veroinder schraub\','e'r?,fné'sr' Sets. {s eas, a0s, a0, 708)| L PPerInder G gy g Zenvaheringer Doppeverbindor fir

2 ’ ets (S.604) Stan- i hmale T Ausfiih it E - |(5.553, 605, 662, 7

E Druckfestigkeit AT K-7181 MPa - 60 i 124 - 120 - - & it = dardausfiihrung " Ausfilhrung Schraubverblsncde';'éels Standard-ausfiihrung | ~45™ {eurr:guTtler xzen (S.554, 607, 664, 710)

S z€ {kgf/cm? {610} | {850} | {1270} {1200} {795} {795}

D A (Bsp.: 1)] Bsp:1)

= |izod Schlagfestigkeit | K-7110 | kym? | 10 | - | 29 | 27 - |25 [ 15 2 | 5 | 15 - rngtor- "

Rockwel-Harte | M-Skela | - - 59 | 46 - 100 | 100 | 100 | 99 | o7 67 70 - g || lﬂ L

5[ Davereinsatz - °C  |-15~55|-15~55-30~60 | -30~80 | -30~80 [-30~70]-30~70 [ -30~60 [-30~100 [-30~100 | -30~100 Vorbiecon| @0-2) | ~— = o — HE [E B2 [

£ | Duettieqngsenp.bi Ee\aﬂung‘ 0.45Mpa | K-7191 °C 70 69 - 100 85 90 110 92 135 135 135 gen

é, Langenausdehnungskoeffizient | K-7140 o 6.8x10%|7.5x10°| 7.0x10°| 7.0x10° | 5.9x10° | 7.0x10%|7.0x10-°| 7.0x10° | 6.5x10° | 5.2x10° | 6.5x10° ®DweAbbiIdung oben zeigt

£ | warmeleitfahigkeit - | WmeK| - - 0.16 | 0.21 - 021 | 0.21 - 0.24 - - Fir Bsp. 2 kene Aus- ?’::i:!i;?”:ﬂ‘;#ﬂﬁ?;f;‘

£ [Spezifische Warme = [ wg-K | 13 | 135 | 112 | 146 | 146 | 146 | 147 | 15 13 1.2 - Sparung eriorcerieh. - -

é Oberflachenwiderstand | K-6911 Q >10" |108~108(107~10%| >10% | 105~10% | >10" | >10% |107~10%[>2.0x10'6| 105~10% |>2.0x10'® Serie ﬂih -t T

8 |Spezifischer Volumen-Widerstand K-6911 [ Q-cm [ >10" | >107 - >10° | >107 | >10' | >10" | >10" | >107 | >10"7 | >107 HE=S - - % - - E

3 ~ ] - 7, 7] [

% Durchschlagspannung K-6911 | kV/mm - - - 20 - 20 20 - 20 - 20 13 j: ﬁ # 2 #

8 |Dieektizitiskonstante]  10°Hz | K-6911 - 3.2 - - 3.2 29 3.1 4 - 3 3 3 Teil, das in

2 | doektisnerVerstakol  10°Hz | K-6911 - - - - ! 032 | o. ! - ! J - 8 n Sehlitz passt 8 8 8

S | diele HS.C er erlu i 10°Hz 69 0.06 0.03 0.06 0.06 0.009 0.06 S dg 8 - 8 —+ =

Relative Dichte - - 1.27 1.27 14 1.2 1.2 1.2 1.19 1.19 1.2 1.2 1.2 HFS6 7 ) o ‘ % %
Wasseraufnahmeverhdltnis | K-7209 % - - 0.03 0.4 0.18 0.4 0.3 0.4 0.24 0.15 - o E‘ * CIN %/W% o ] = e Et - E& %
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o) Flammbesténdigkeit - - - - sebstiaschend X X - - - selbstidschend - - 13
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(®)Die genannte Werte sind unbestétigte Referenzwerte. 12 12 12 12 “Keine Ausspa- 12
* Die Dehnungswerte fiir Polycarbonat und PET sind %-Werte, die nach JIS K-7162-1B/50 ermittelt wurden. Serie Rapas N -1 - = 1ung erforderlich, —"--
HFS8-45 - -

MEigenschaften von PMMA-Gussplatten und extrudierten Platten gi[ i i fﬁ\%—ﬁé © \%—EQQ % 5% A—%i
Acrylplatten sind als Gussplatten, die in einem speziellen GieBverfahren hergestellt werden, sowie als extrudierte Platten erhaltlich. Lo Vo 48 ! I \ 58 i I 8 |
Gegossene Platten weisen eine bessere Hitzebesténdigkeit und eine bessere mechanische Festigkeit auf als extrudierte Platten. FirVorgehaneweies b dor FiaTonasewahl 5o 5,803,307
Extrudierte Platten sind kostengiinster als Gussplatten. (®)0bige MaBe enthalten eine Toleranz von 1mm im Nutteil.

Eine groBere Toleranz fiir technische Kunststoffplatten usw. vorsehen, da sie sich erheblich durch aufgrund von verandern.
X X X i L o - X . X X (Bsp.) Bei einem Anstieg/Abfall der Temperatur um 10°C dehnt sich bzw. schrumpft die PMMA-Platte in Economy- Ausfuhrung (extrudiert) auf 1m Lange um 0.7mm. Die Toleranz von ca. 2mm ist aufgrund von mdglichen Temperaturschwankungen von 30°C erforderlich.
Wenn extrudierte Platten nach einem thermischen Verarbeitungsprozess mit einer verdampfenden Fliissigkeit wie etwa Methanol und Methylenchlorid in Kontakt geraten (z. B. Laserschneiden), kinnen sich Risse

bilden.
Bei hohen Temperaturen biegen extrudierte Platten u. U. auch durch.



