Auswahltabelle technischer Kunststoffe

lBeschreibungen und Eigenschaften technischer Kunststoffe

Werk- | Farbmus- | Bestén- | Far- | Oberbe Elgenschaiten
Seite stoff ter digkeit | be griff ;m:r: Dauerein- | Mabbe- [Abribbe-Geteig Eigenschaften
e} salz  istindigheitsta schaften
20°C [Eigenschaften]MC Nylon® von Nippon Polypenco Ltd. ist der am héufigsten verwendete Werkstoff unter den technischen
Isolie- | ~ und wird fiir i genutzt. Zeichnet sich durch seine mecha-
‘ Standard | blau MGeo1 rung 1260C 41010 nische Festigkeit und seine Abrlebleshgkelt aus. Aufgrund der hohen Wasserabsorption verdndert sich
jedoch das MaB des Werkstoffs.

[ ingt durch den Ferti bilden sich an den oberen und unteren Fldchen des Werkstoffs Streifen.
elfen- 40°C Die Farben kdnnen zwischen Chargen schwanken, allerdings wirkt sich dies nicht auf die physikalischen
bein- Isolie- | ~ Eigenschaften aus.

Standard far- MC300NC rung 12605 41010 i it|Die i i it ist gut, allerdings aufgrund der besonderen Haftungseigen-
ben schaften geringer als bei Polyacetal.
dynamische ist niedrig. und Festigkeit.
N . Isolie- -40°C [Aussehen]Bedingt durch den Fertigungsprozess bilden sich an den oberen und unteren Fldchen des Werkstoffs Slrewlen Rauere Oberfléche durch speziellen
Schiitten | Lila | MC703HL g ? Al O| O Zusatz.
120°C [Zerspanbarkeit]ldentisch mit Standardausfiihrung.
[Achtung]Nicht zur Verarbeitung von Speisedlen und -fetten geeignet.
Normaltem- Die obere ist hoher als bei der Standardausfiihrung. Die mechanische Festigkeit ist
Hochfeste f o o Isolie- | peratur - {iberragend.
Ausfiih- MC602ST A1O|O " . : " "
rung braun rung ' [ durch den Fer D bilden sich an den oberen und unteren Flachen des Werkstoffs Streifen.
150° [ it]ldentisch mit fiihrung. Werkstoff ist hérter als die Standardausfiihrung.
$.993 [ MC Nylon®
Wetterbe- | o ole- "”L”r:"'fr’”' fer Wetter- und it. Eignet sich fir die langere Verwendung im Freien.
sténdig- T MC801 ung p Y Al O | O | ingt durch den Ferti bilden sich an den oberen und unteren Flachen des Werkstoffs Streifen.
keit 2% [ i mit filhrung.
Leitfahi Mmma’\wmr [E haften]Leitfahigkeit CDR2: Besitzt die hdchste Leitfahigkeit aller leitféhigen Ausfiih MC Nylon®. By
eitfahig- | peratur igenschaften]Leitfahigkei : Besitzt die hochste Leitféhigkeit aller leitfahigen Ausfiihrungen von lylon®. Beson-
6 keit CDIgZ Sctwarz | MC501CDR?  Leitahig ’ N Alalo ders geeignet, wenn eine hohe Leitfahigkeit erforderlich ist.
12°C Leitfahigkeit CDRG: Elektrische Eigenschaft liegt zwischen leitfahig und antistatisch. Die universelle und
wirtschaftlichste leitfahige Ausfiihrung von MC Nylon®.
Antista- | Tomlen- Leitféhigkeit CDR9: elekrische Ei Verfiigt Giber die groBte Warmebesténdigkeit aller
Leitféhig- eratur leitfahi erAusfuhrun en von MC Nylon®.
’ keit CDI%E Sevarz | MC501CDR6 t"bnﬁ}': | N A1A)0 [ ur i der L okl ist ger Werkstoff auf der Ober- und Unterseite in "R2" (weiB), "R6" (gelb)
9| e und "R9" (griin) markiert. Bedingt durch den Fertigungsprozess bilden sich auf der Ober- und Unterseite des
Werkstoffs Streifen.
Antistg- |\omaten- [ mit ihrung. Werkstoff ist ig und damit hérter als die Standardaus-
Leitfahig- eratur fiihrung.
‘ Keit DG | S | MCSO01COR9 fries :561 21010 fir Hei oder Teile wie etwa Kontakte oder Anschlusskiemmen benutzen.
' isole- | “45°C
Standard | weiB | POM Duracon g : O|la|O Kunststoff fiir diverse Industriezwecke. Entspricht Duracon®. Hat eine geringe
95°C und eine In Bezug auf Warme- und Abriebbesténdig-
keit minderwertiger als MC Nylon®.
[Aussehen]Die oberen und unteren Fléchen sehen glatt aus und filhlen sich glatt an. Durch den Herstellungsprozess
PMMA/ - -45°C i sich eine .
S.997 fﬁ;}(mg: ‘ Standard | Scwarz | POM Duracon %lnlg- ¢ | O | & | O |[zerspanbarkeit/Gute Zerspanbarkeit.
thacrylat 95°C
Antistatik- Antsta- | Momaen- [Ei théilt Material schitzt wirksam vor elektrostatischen Ladungen.
Ausfiih- | Ocker - tik-Aus- pera;lur A OO | 1 als bei der fiihrung ist die nicht gut zu sehen.
rung firung | - g0 [ it]ldentisch mit iihrung.
" Phenal-
Bakelit auf " -50°C X | X
‘ Papierba- &argﬂ Ku;gtrsr?ua#\j:gg:aui ‘mg' @ O b v |[Ei i Werkstoff fiir Zwecke wie etwa Isolierung und Warmebesténdigkeit. Werkstoffe
sis Paperbasis 100°C A auf Papierbasis sind kostengiinstiger als Werkstoffe auf Textilbasis.
[ Die oberen und unteren Fléchen sind gldnzend glatt. Der natiirliche Farbton variiert je nach Fertigungscharge.
Dunkelt aufgrund von Oxidation im Lauf der Zeit nach. Die Eigenschaften dndern sich dadurch jedoch nicht.
Bakelit auf e | e | 50°C x| x Die schwarze Farbe der Papierbasis &ndert sich nicht.
$.1001 | Bakelit Papierba- | Schwarz Kunststuﬁ\aggn af| nng @ O @ [y it, allerdings mit wahrend der
sis P 100°C VANN VAN
apierbasis
[Ei i Werkstoff fiir Zwecke wie etwa Isolierung und Warmebestandigkeit. Werkstoffe
A | gakeiit au | natr Fm';:’;gg;yd_ ole- | ~50°C x | % auf Textilbasis verfilgen iiber eine hihere Festigkeit als Werkstoffe auf Papierbasis.
Q\%/ Textilbasis | farben | kunsistofagenaut| rung t O 1 1 [Aussehen]Dle oberen und unteren F\achen sind glatt und gekomt.
g Textlbasis 100°C AN PN , allerdings mit wahrend der Aufgrund der Lz
ist die von auf Textilbasis als bei auf Papierbasis.
Normattem- er 4l andigkeit, Wa 4l und Isolierung.
Standard | griin | Glas, Epoxid Isolie- | peratur C,) >f )f [Aussehen]Die oberen und unteren Fléchen sind glanzend glatt. Schnittflachen sind weiB g_etﬁnt.
4 rung : o a [Zerspanbarkeit]Da das Material aus mehreren Lagen Glasfaser und Epoxidharz besteht, konnen durch Bohren oder
18| - Schneiden in Laminierrichtung Risse entstehen.
$.1007 | Epoxidgl
Hohe Antsta- "“ge”;'t‘fr'”‘ O] x| x fer W andigkeit, Warmed und Wirkung.
Temperatur | S - tik-Aus- ) S L 2ur ung sind die Ober- und Unterseite zwar nicht glénzend, aber glatt.
filhrung 00 (O pA A i mit iihrung.
milh- UHPE Isolie- -100°C [Eigenschaften]Standard:Geringe relative Dichte und niedriges Gewicht. t i it und New
Standard welss UHMWP% Tung L AlO|O Lite® von der Saxin Corporation wird als il fiir Polyethylen verwendet.
Utrahoch- New Lite 80°C Elekirische Leitfahig zei Gleiteigen und Abriebfestigkeit bei und geringer Last.
5.1009 Verfiigt auch iiber eine ausgezeichnete Leitfahigkeit.
Polyethylen i der Klar weiB. In bleiben erhalten. Die Flachen sind glatt.
Elektrische -100°C [Zerspanharken]Aufgrund der Weichheit schwer zu verarbeiten. Beim Arretieren vorsichtig vorgehen.
‘ Leitfahig- | Schwarz - Leitféhig @ VaN O (O | [Achtung]Durch das Lagern an einer Wand kann sich der Werkstoff verziehen. Unbedingt auf einer flachen Fléche lagern. Die leitfahige
keit 80°C Ausfiihrung nicht fiir Heizelemente oder elektrische Teile wie etwa Kontakte oder Anschlussklemmen verwenden.
[Ei lervorragende und Chemil 3 it. Fl istF
Teflon Isolie- -40°C | X Kunststoff (entspricht Teflon®).
S.101 Fluor Standard | weiB PTFE g ? v O | ©O |[Aussehen]Die Ober- und Unterseite sehen glatt aus und fiihlen sich sehr glatt an.
250°C | & [Zerspanbarkeit]Aufgrund der Weichheit schwer zu verarbeiten, schwillt an.
[Achtung]Durch das Lagern an einer Wand kann sich der Werkstoff verziehen. Unbedingt auf einer flachen Fléche lagern.

Werk- | Farbmus- | Bestén- | Far- [ Oberbe. Eigenschaften
Seite | “stoff ter | digkeit | be | griff | et  Daurin- | Mabe bt e Elgsnschaiten
= stz |stindighetstindigke schften
Asch- solie- | 50°C fiif El andigkeit, Isolierung, MaB-, Chemikalien- und Abriebbesténdigkeit
Standard | - PEEK e : O|lO |0 und Zerspanbarkeit.
\/ 250°C Neben den der ruhrung zeichnet sich der Werkstoff durch seine
mechanischen Vorziige und die gute Glei bei hohen
solerung und Nomeltem- Leitfahigkeit: Neben den Eigenschaften der Standardausfiihrung ist der spezifische Durchgangsmderstand
Leithigheit e gering und die Leitféhigkeit sehr hoch.
$.1013| PEEK Schiitten | Schwarz - qemischt: . O | O | O |[Aussehen]Die oberen und unteren Fléchen glénzen. Durch den sich eine
ficht 500 (Kunststoff-FlieBstreifen). Dieser kann durch Planfrasen beseitigen werden.
Messta. it]Die i Bear it ist gut, der Werkstoff neigt jedoch dazu, in der Bearbei-
Nomeltem- tungsrichtung abzuplatzen, da er harter als MC Nylon® ist. Auf Bearbeitungsgeschwindigkeit
Elektrische it achten. Beim Bohren elnes Lochs ist ein Vorschub von 0,1 mm pro Umdrehung angemessen.
Leitfahig- | Schwarz - Leitfahig a Y O | O | O |[Achtung]Die gleit- und leitfahige tihrung nicht fur t oder fiir i Teile wie etwa Kontakte oder
keit Py Anschlussklemmen benutzen.
Nomaen- vvulm: Chemikalien- und Maﬂhestandlgkewt Kaﬁengunsﬂger als PEEK
Standard | U PPS Isolie- | perr |~ | A | A ingbesondere gegeniiber der
> farben fung N [Aussehen]Die oberen und unteren Fiachen glanzen. Durch den Herstellungsprozess entwickelt sich eine SchweiBnaht (Kunststoff-FiieBstreifen). Dieser kann durch
> 190°C Planfrésen nesemgen ‘werden.
$.1017 PPS [Maschinelle Bearbeitharkeit st qut, der Werkstoff neigt jedoch dazu, in der Bearbeitungsrichtung abauplatzen, da er harter als MC Nylon® ist. Auf
) 3 Nomaltem- Beim Bohren eines L 1 mm pro Umdrehung angemessen.
Abriebbe- Antista- et [Achtung]Lang anhattende L und Hitzebelan und fiihrt bei PPS zur Bildung einer Oxidschicht an der Oberflache und einer
sténdig- | blau - tik-Aus- N o|0 |0 braunen Die und Verandern sich aber nur i geringem MaBe.
keit fiihrung Py * Im Gegensatz zur findet aufgrund der keine Verfarbung statt.
Nomattem- [Eigenschaften]Unilate® bietet eine hervorragende War Festigkeit
" Natur- . Isolie- | peratur |~ und Zerspanbarkeit. Unilate® von Unitica Ltd. wird als nicht angelassener Werkstoff verwendet.
81019 Unilate® ‘ Standard | oy, [ Unifate®  f “ope v | © ] 4 | # | iaussenenDie oberen und unteren Fléchen sind sefr glatt.
100 [Zerspanbarkeit]Laminierte Platte mit relativ guter Zerspanbarkeit.
" . Nomalen- i elektrische Verwendet PET mit geringer Der lineare
Antistatik- Antista- llr zient ist gering und die Dimensionsstabilitat daher sehr gut.
$.1019 PET Ausfiih- | schvarz | PET300ESD | tik-Aus- | ™ . o|0O|O durch den F bilden sich an den oberen und unteren Fiédchen des Werkstoffs Streifen. Neigt weniger zu
rung fiihrung T Verfarbungen als MC Nylon® mit der Leitfahigkeit CDR6.
it] Verwendet PET-Werkstoff und Isst sich daher gegeniiber MC Nylon usw. deutlich besser bearbeiten.
Nomaltem- A [Ei Her War it, elektrische Ei it und Isolierung.
s1021|  peT Standard | weis PRT Isolie- | peratur olal’ [ durch den Fer bilden sich an den oberen und unteren Flachen des Werkstoffs Zerspa-
rung . o nungsspuren.
1200 ~ [Zerspanbarkeit]Gute Zerspanbarkeit.
Normaltem- . " [P PR
natur- Isoie- | perar enjHervorragende / _und Adhasu_)n |st_ mogllgh. De(Werkstoff wird haufig fiir Prototypen benutzt.
S.1021| ABS Standard [ e ABS ng X O | & | & |[Aussehen]Die oberen und unteren Flachen glénzen und sind bis zu einer GroBe von 10mm glatt.
00 [Zerspanbarkeit]Gute Zerspanbarkeit.

Referenzwerte fiir spezifischen Durchgangswiderstand und Wiarmebesténdigkeit

(Fiir physikalische Eigenschaften siehe S.953~955)

Spezifischer Volumenwiderstand (Einheit: Q - cm)

Artikel
~10? 10* 10° 10° 10" 10" 10" 10" 10'®
Elekirische Eigenschaft Leitfahig Antistatik-Ausfiihrung Isolierung ‘
300
&
Epoxidglas
=] 250 e et PEEK Fluor
2 PEEKEektsche Leitighe Hohe T Standard Standard
3
=] 200
5]
a
2 150 Leitfhiges MC-NylonCDR9
5
B Leitfahiges MC-NylonCDR6 . Mo-Nylon, Standard
1= 100 Antistatisches PET300ESD Bakelit— Papier, Stoff Unilate (frei bearbeitbarer Kunststoff)
g )
= Utrahochmolekulares PMMA/Polymethyimethacrylat Utrahochmoleulares
Polyethylen Antistatik-Ausfiihrung Polythyien
50 Bt tihet Sandard

Uber Verformung/MaB#nderung von Kunststoff

Im Gegensatz zu Metallen kdnnen sich Kunststoffe durch die Einwirkung von Temperatur und Luftfeuchtigkeit leichter verziehen, dehnen oder stauchen.

Folgende Anmerkungen zur Auslegung beachten.

(DVerformung

Lange und schmale Formen nach Maglichkeit vermeiden. Diese Formen neigen starker zu

(@MaBanderung
1°C 3

Es wird empfohlen, mehrere kleinere Teile zu verwenden oder groBere Teile mit Schrauben zu fixieren.
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fiihren.Artikel unbedingt bei Raumtemperatur (20°C) lagern. Insbesondere MC Nylon®

lerzogene Teile konnen bis zu einem gewissen Grad durch 24-stiindiges Beschweren mit einer Last ausgewuchtet werden.

kann zum Dehnen oder Stauchen des Artikels um ca. 0.1mm

neigt aufgrund seiner wasserabsorbierenden Eigenschaften dazu, sich auszu- ¢
dehnen oder zu schrumpfen. Achten Sie speziell auf das MaB und die Lagerung.

Nach Norden

<Bei Ankunft> ! <Vor dem Versand>

;7

Nach Siiden

01
(®)in der GréBe veranderte Teile kannen durch Lagerung bei

bis zu eir Grad in den uriick gebracht werden.



