Epoxid-Glasplatten

Standard-/hitzebestandige Ausfiihrung

[MlGlasfaserverstérkter Kunststoff weist eine hohe Festigkeit und eine her 'me- und F auf.
Die Standardausfiihrung bietet eine starke Isolierung und Antistatik-Effekte bei hohen Termperaturen. * Fiir uF und siche S.951
@ Ausfiihrung | [Ausfiihrung | Farbe © T Toleranz, Wlboung und Torsion « Toleranz MaBe A und B
EPXA Standard | griin ~155°C | _Toleranz MaBT | Walbung und Torsion A-B |Toleranz MaB
. EPXAR _[Hohe Schwarz | Raum-temperatur ~ 260°C EPXAJEPXAR| auf 1000mm  Einheit mm| A B
P Vo 5 3 [+0.35 ~99 +0.5
A 5 - /Ui _~99 | FU9
Oberflichen-| 4 Seiten | Ober-/ e =040 max1.2% 450 250 | =075
m—_ =2t 5 | +0.55 . 251~ +1.0
Kreissage | Keissige Werkstoff |~ g Tz060] *O! max.1.0% ~———
4 8070 max. 0.6%
(PEigenschaften BE"S.955 10] +0.80
(®EPXAR fiir hohe Temperaturen zeichnet sich insbesondere durch seine antistatische Wirkung aus. 121 +0.90 max. 0.5%
15| +1.10 - max. 0.4%
Mistandardausfiihrung Wl Vorgebohrte Ausfiihrung 20] £1.30 max. 0.2%
2-Sohraubennenr-0 Aust 2-Schraubennen-) Auswahl 4-Sohraubennenn-0 Aust -Sobraubennenn-0 Aust
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(1mm-Schritte)
(®A>B [ Werkstoff: Glasfaserverstarkter Kunststoff
- zur Fertigung der Bohrung i iten zu tigung
lStandardausfiihrung N z M (Gewindeeinsatz)
Teilenummer] A | B T ‘ = K
Ausfiihrung 1mm-Schritte vorgefertigt i LI+I'I = -
d ] d |,
EPXA 3,4,5,6,8,10, 12, 15, 20 . WTabele 1
(Standard) Sdabe| 3 | 4| 5|6 8|10 Sdabe) 31 4|5 |6 |8 |10
d |35 455565 9 |11 d |35 455565 0 [ 11
20~800 | 20~600 G| 65 95 [ 11 [ 4] - 3| 4|5 ]68]10
h 4 6 [ 7 [9]- L 4.5 6 75|09 |12 15
EPXAR 8 |10 |12 ] 16|20
(Hohe Temperatu- 3,4,5,6,8,10 \m}msp ) M4-L6
ren) 5Emzelhelten zum Gewindeeinsatz HLTS,
siehe S.271.
. (9)Bei L+5<T werden Blindbohrungen hergestellt.
Vorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer A B T Auswahl F G Nenn-@ Bohrungen _
Senkbohrung Gewindeeinsatz
Ausfiihrung |Anz. Bohrungen| 1mm-Schritte | EPXA | EPXAR 0.5mm-Schritte N r4 M L
3 3 - -
4 4 6~791.5 -
EPXA 3 _
5 5 (2H, 4H) 3 4
(Standard) 2H (horizontal) 4.5~595.5 4
" 6 6 (H) 3 345 Auswahl
2HL tertia) | 59500 [20~600[ 8 8| 45-7955 5 I3 3 6
4H - - (2HL) 6 45 4.5 Tabolle 1
(Eofe)feﬁ‘gam_ 6H 10 10 6~591.5 8 456 |34568 abelle
o) 12 - 6-395.5 | P 4b6H [ 44 456 |3456 810
15 - (6H) 4568(3 456 810
20 - 4568(3 456 810
(®Spezifikationsbereich fiir MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.

(®Spezifikationsbereich fiir MaB G: Bei 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; bei 2HL, 4H und 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
(d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung)
(®Fiir vorgebohrte Ausfiihrung N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wahlen; fiir Gewindeeinsatz M (Gewindeeinsatz) oder L (Einsatztiefe) wahlen.

Mistandardausfiihrung

EPXAR - 100 - 55 - 10

(8] [1- 1] 6] Bind- oove

‘\"e'ﬁ"“"s@ EPXA2H - 50 - 40 - 5 - F10 - G20 -

XCc10

EVorgebohrte Ausfithrung Bohrungsposition von links | Bohrungsposition von unten
[ (][] ][] [6]- i
EPXA4H - 200 - 150 - 5 - F160 - G120 - —4 % &l -
EPXA4H - 400 - 300 - 15 - F300 - G100 - M5 - L10 Optionen o 0[ o &
o
’ —+ + &
XC F F
A A
Code XC YC
XC = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schritte
(® (Ausfiihrungen 2H, 4H) (®)d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
| _ d@2+2.5<xC<A-F- d(d1)/2 2.5 | @Nicht verfiigbar fiir 2H.
Spez (®) (Ausfiihrung 6H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5

Stuckpreis Stlickpreis
B B
T A 20 | 51 | 101|151 | 201 | 251 | 301 | 351 | 401 | 451 | 501 | 551 T A 20 | 51 (101|151 | 201|251 | 301 | 351 | 401 | 451 | 501 | 551
1 1 1 1 1 1 t t t ] 1] ] 1} 13 1} 1} 1} 1} 1} 1} 1} ] 1] ]
50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
2050 === === =1T=1=1- 2050 S === =T -I=T=T=1=-1-=
51100 SO I A 51-100 s lell=lleollollellal=l=1-+
101-150 e === e === 101-150 el =l =ll=el=T=1-°+
151-200 S I 151-200 s lell=lloll=l=l=1-z
201-250 S I N A 201-250 s ===l =1=1-
3 [251-300 S 10 | 25130 s l=l==1r=1-=
301-350 - === 301-350 s =l =1=1-=
EPXA 51200 = le =1 EPXA T35 200 D
®1.0) Fapras0 N ®1.0) 1450 N
EPXAR | 5150 - | = Epxar|®-0 = =
(3.0) | 0150 = (43.0) |50 5
551-600 551~600
601-650 601~650
651-700 651~700
701-750 701-750
751-800 751-800
2050 c o=l =l=T=_==1=1=1-= 2050 s el =T=-==I=1-=1-=
51100 SO I A 51100 s lell=lleollollellal=l=1-+
101-150 e === e === 101-150 sl =l =ll=ll=T=1-°+
151-200 S I 151-200 s lell=lleoll=l=l=1-z
201-250 S I N A 201-250 s ===l =1=1-+
4 [251-300 S 251-300 s l=l==1=1-=
301-350 - === 12 [B301-350 s =l =1=1-=
EPXA 35100 = le =1 351400 D
6100 51250 ~ [ -1 - EPxA [aram N
EPXAR | 5150 = L= (x1.0) [451-50 = =
(x3.0) | 0150 = 501-550 5
551-600 551~600
601-650 601~650
651-700 651~700
701-750 701-750
751-800 751-800
2050 c o=l =l=T=_==1=1=1-= 2050 s el =T=-T===1-=1-=
51100 SO I A 51100 s lell=lleollollellal=l=1-+
101-150 e === e === 101-150 el =l =ll=ell=T=1-+
151-200 S I 151-200 s lell=ll=oll=l=l=1-z
201-250 S I N A 201-250 s ===l =1=1-+
5 [0 =l =l=l-=1=1-= 251-300 s el ==l =1-=
301-350 - === 15 [301-350 S
EPXA 51400 - -1 351400 - -] -
®1.0 Fapras0 "1 - [ - EPXA |44 T -
EPXAR | 551500 = L= (x1.0) [451-50 .
(3.0) | 150 = 501-550 5
551-600 551~600
601-650 601~650
651-700 651~700
701-750 701-750
751-800 751-800
2050 c o=l =l=T=_==1=1=1-= 2050 s [e el =T=T===1-=1-=
51100 SO I A 51100 clell=lleollollellal=lz=1-+
101-150 e === e === 101-150 sl =l =ll=l=T=1-°=
161-200 S I 151-200 s lell=lloll=l=l=1-z
6 20120 el el allel=l= 201250 e === =1 =
251-300 S 251-300 s l=ll=ll=1=1-=
8  [301-35% == =1=1-= 20 [301-30 == =1=1-=
351-400 - == 351400 s l=1=1=
EPXA 0150 = el s EPXA [401-450 - -
®1.0) 51500 - «1.0) [25150 I
EPXAR | 201550 = 501~550 3
x3.0) | 291-60 551~600
601-650 501~650
651-700 651~700
701-750 701-750
751-800 751-800
M Aufpreis fiir Bohrungen
Vorgebohrte Aufpreis fiir Bohrungen (®)Der Preis filr diesen Artikel ergibt sich aus dem Stiickpreis It. Tabelle, multipliziert mit dem Werkstofffaktor.
Ausfiihrung |N (Durchgangsbohrung)Z (Senkbohrung) | M (G insatz)  (Bsp) T |- - - (Preis It Tabelle) x (Werkstofffaktor) = Sandatausitmng Stickyeis
2H, 2HL EPXAR - 300 - 200 - 10
4H
6H
[WlPreisberechnung fiir vorgebohrte Ausfiihrung
(BSP)W'E - - El @ (Stiickpreis It. Tabelle) ~ + (Aufpreis fiir Bohrungen) = Preis fir vorgetotrte Ausfirung
EPXA4H - 300 - 200 - 10 - F4) - Gi) -  Z6 i
- - - (Stiickpreis It. Tabelle) ~ +  (Einzelheiten zu Gewindeeinsatzfertigung) = Stiickpreis fiir Ausfiihrung mit Gewindeginsatz

EPXA6H - 700 - 300 - 10 - F200 - G20 -

M5 - L5

>>



