PEEK-Platten

[ PEEK ist ein hochwertiger Kunststoff mit einer Vielzahl hervorragender Eigenschaften, unter anderem einer hohen Warme- und Chemikalienbestandigkeit.
Neben den herkémmiichen Kreisségenausfihrungen sind jetzt auch Varianten mit neuen Oberfiachen erhtiich.

Standardausfiihrung/gleitfahige/leitfahige Ausfiihrung

* Fir Ei uF und Ei siehe $.951.
Wstandardausfiihrung Ausfih- | miiacee | Farbe | Raumbetie © Toleranz Maie AundB @ T Toleranz, Wolbung und Torsion
rung temperatur A, B |foleranz Mas T Toleranz MaB T Wolbung nd Trsion
PKA Standard Aschbraun 50~250°C Einheit: mm \B PKA PKAH PKCA auf 1000mm
PKAH Schiitten Schwarz ~99 +0.5 5,810 | 0~+1.1 0~+1.1 0~+1.1 max. 1.2%
PKCA | Elektrische Leitfahigkeit | Schwarz | Ungetungstemperaw - 250~ 100~250 | +0.75 16,20 - 0~+1.7
- 0~+1.7 max. 0.8%
(®)Das Material enthalt keine Glasfasern. 251~ +1.0 25 - -
" 4 Seiten Ober-/Unterseite
Oberflachenbehandlung Bohrmethods | SyrmbelOberte- i Symbol Oberfie-
(®Eigenschaften BE"S.953 mm Krei Kreissége / Werkstoff ~
Garantierte Rechtwinkligkeit bei Kreissagenschnitten (NT) Kreissdge / Werkstoff ~
4-seitig Frasen etc. (4F) Frésen etc. “v“/ Werkstoff ~
6-Oberfliche Frisen etc. (6F) Frasen etc. &/ Frasen etc. 4
Ober-/Unterseite gefrast etc. (2F) Kreissdge / Frasen etc. @/
= Prazisionsgarantie
sl | 5
N p litat Bezugs-fliche
Oberflachenbehandl !
erflichenbehandlung PrOFO0TT
‘ ‘ Garantierte Rechtwinkligkeit bei Kreissagenschnitten (NT)
A sl 4-seitige Bearbeitung etc. (4F) 0.1 0.1
6-seitige Bearbeitung etc. (6F)
®A>B [ Werkstoff: PEEK (9)Bei 4-seitig bearbeiteten Platten st die Referenzfiache mit einem Aufkleber markiert.
[l Standardausfiihrung
Teilenummer [ Ma8bereich nach A B T
Ausfiihrung Al Ot | Toranz Ma T | Toleranz MaB A, B | Werkstoff
Kreissdge 1mm-Schritte vorgefertigt
PKA 20~300 | 20~200 5,8,10
20~250 | 20~150 16, 20, 25
Nicht verfiigbar Nicht verfiigbar PKAH 20-~300 | 20~200 5,8, 10
PKCA 10
20~250 | 20~150 16, 20
Garantierte Rechtwinkligkeit bei Kreissdgenschnitten (NT) 0.1mm Schritte vorgefertigt
T5, 8,10 T16, 20 T25 PKA 20~300 | 20~200 5,8,10
Lola 0403 0-+04  0-405 20-250 | 20~150 16, 20, 25
NT | Nicht verfigbar | 202 £03 04 PKAH | 50~300 | 20~200 5 ?’010
M 080 -04~0 050 PKCA 150250 | 20-150 16, 20
PKA (Standard) 4-seitig Frésen etc. (4F) 1(3).13m0r3 s::gri;toeo vo;g:fe:)igt
PKAH  (Gleitahig) Q 0~+02 A 10~250 | 10~150 16, 20, 25
PKCA  (Leitfahig) 4F | Nicht verfiigbar [N =0.1 PKAH 5,8, 10
10~300 | 10~200
M -0.2~0 PKCA 10
10~250 | 10~150 16, 20
6-Oberflache Frasen etc. (6F) 0.1mm Schritte 0.1mm Schritte
PKA 10~300 | 10~200 5~9
Q 0~+0.2 Q 0~+0.2 10~250 | 10~150 9.1~24
6F N =01 N 0.1 PKAH 10~300 | 10~200 5~9
M -0.2~0 M -0.2~0 10~300 | 10~200 9.1~10
e 10~250 | 10~150 10.1~19
Ober-/Unterseite gefrast etc. (2F 1mm-Schritte 0.1mm Schritte
Q 0~+0.2 PKA 5~24
2F N 0.1 Nicht verfiighar PKAH 20~250 | 20~150 5~9
M -0.2~0 PKCA 9.1~19
‘Teilenummer ‘ - ‘ A |- B ‘ - ‘ T ‘ ) @ M-E [8]- - (CRA-usw)
s Alteratlons - 100 - 100 - 10 - CRA10
« Kreissige PKA - 300 - 200 - 5
« Garantierte Rechtwinkligket PKANTQ - 200.5 - 1005 - 10
bei Kreissagenschnitten PKA4FN - 1505 - 100.3 - 16
« 4-seitige Bearbeitung etc. i 5
e et PKAGFMN - 100.3 - 905 - 10.5 Eckradius Eckausschnitt
6 Seiten gefrést etc. PKA2FQ 80 50 5
« Ober-/Unterseite gefrast etc. - - - CRA R
CCA CcC
Optionen .
CCB ~_CCD
CRB CRD
LA
Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD
RadiusvergroBerung an beliebiger Ecke Beliebiger Eckausschnit.
R=5mm-Schrite  (®10<AB)-R2R) | 5 <Eckausschnitt < 50
(%)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 5mm-Schritte
Spez. | BesE: (Bsp.VergriBerung um R10 an
(= Ecke A und C. CRA10-CRC10] (Bsp.) Eckenbeschnitt an A und D von C5
(®Nur fiir Standardausfiihrung erhéltiich. | -» CCAS-CCD5 y
®Nicht verfiigbar fiir 4- oder 6-seitige Bear-| @Nicht verfiigbar fiir 4- oder 6-seitige Bear-
beitung etc.. beitung efc..

Kreissage 6
Garantierte Rechtwinkligkeit

Seiten gefrast

(®Gefrast* = Mit einer Frdsmaschine oder Frése mit Fiinrungsschiene
HEVorgebohrte Ausfiihrung Ausfiih | iciocce | Farbe | Raumbetied © Toleranz Mae A und B © T Toleranz, Wélbung und Torsion : :
rung temperatur A, B | Toleranz Mab T Toleranz MaB T Wolbung und Torsion
[ N PKA Standard | Asitran | o _Eithelt:mm AB PKA | PKAH | PKCA | auf1000mm
PKAH Schiitten Schwarz ~99 +0.5 5,8,10 0~+1.1 0~+1.1 0~+1.1 max. 1.2%
PKCA | Elektrische Leitfahigkeit | Schwarz | Umgetungstemp. ~ 250°C ~ 100~250 +0.75 16, 20 0~+1.7
= " — 0~+1.7 max. 0.8%
. (®)Das Material enthélt keine Glasfasern. 251~ +1.0 25 -
(®Eigenschaften BE"S.953 m
2H 2HL 4H 6H
2-Schraubennenn- Auswakl 2-Sctraubennen-0 Auswahl 4-Schraubenenn-0 Ausiek 6-Schraubennenn-{ Auswahl ®A=B o
N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung) N
Z (Senkbohrung) Z (Senkbohrung) Z (Senkbohrung) Z (Senkbohrung) K\*
M (Gewindeeinsatz) M (Gewindeeinsatz) M (Gewindeeinsatz) M Gewindeeinsa 7) N
T — Y & o N\
@ Q oG oG oo {} <
° o o o] e ¢ o
Nenn-@ |b (min. Wert]
F ELL L F | l._F_| \ F_| 3-10 25
A F
Einzelheiten zur Fertigung der_ Bohr.ung Oberflichen-| 4 Seiten Ober-/Unterseite
7| ) N z Details M (Gewindeeinsatz) WTabelle 1 M Details behandlung | Bohr-methode mm:; Botrmethode | S
@ E Kreisség Kreissage Werkstoff|  ~
| T T T T T Schraube, - i o N
i I | w3456 810 t Nemd | 3| 4|5 8 |10 Obeg'/rg;‘:ee't?“e Kreissige | ./ |Frésenetc| &/
i Ll_h_l ] 35(45(55(65] 9 |11 d d 35|45(55|65( 9 |11
t ol dr_|65] 8 [95]11]14 Bestellnr. | (Bsp.) M4-L6 . 435 g 755 g 132 :g
d ld] h 4 67 @L< 6|8 10/12| 16|20
(®)Bei L+5<T werden Blindbohrungen
hergestell
lVorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer A B Bereich fir MaB T E G
Ausfiihrung Toleranz MaB T__Anz. Bohrungen| T nach Werkstoff
Kreissédge 1mm-Schritte vorgefertigt 0.5mm-Schritte
6~291.5
PKA 5.8 10 (2H, 4H) 4.5~195.5
*% 4.5~295.5 (2H)
I 20~300 20~200 PKAH (2HD) 6-191.5
\orizontal o~
(horiz eh 0 6~145.5 (2HL, 4H, 6H)
Nicht verfiigbar | 2 - (vertkal (6t)
9 4H orA 16 20,25 6-241.5
Standard; 6H , 20, (2H, 4H) 4.5~145.5
PKA (Standard) 4.5~245.5 (2H)
PKAH  (Gleitfahig) 20~250 20~150 (2HL) 6-141.5
PKCA  (Leitfahig) PKCA 16, 20 6~120.5 (2HL, 4H, 6H)
(6H)
Ober-/Unterseite gefrast etc. 1mm-Schritte 0.1mm Schritte 0.5mm-Schritte
) N 6~241.5
2rQ 002 | 21 PO PKA 524 L | asss
gisl :g‘; . . 20~250 20~150 PKAH 5-9 ey 6-141.5
} on oL 510 GN&;ﬁ?'s (2HL, 4H, 6H)
Nenn-@ Bohrungen (®Spezifikationsbereich fiir MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5;
MagT | P T bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
2 ooy (®)Spezifikationsbereich fiir MaB G: Bei 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; bei 2HL, 4H und 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
N z M L (d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung)
5-7 3 R 34 Gewi (®Fiir vorgebohrte Ausfiihrung N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wéhlen; fiir Gewindeeinsatz M (Gewinde-
3 ( d:::]" einsatz) oder L (Einsatztiefe) wahlen.
8,9 5 (345 34568 |atslange)
6 Auswahl - - - -
DB g | 100 PRINIT e A"emim PKA4H - 200 - 100 FI60 - G50 - N6 (x;cwvsc )
16~25 | 10 | 4568|3456 8 10| Tabelle 1 ooy )
Bohrungsposition von links | Bohrungsposition von unten
Ordering ebohrte Ausfithrung
Example - - - : - : - ] —% & - &
PKA2H - 50 - 25 - 8 - F34-G10- N4 q @ w[ @ hd
PKCA2H - 150 - 120 - 10 - F80 - G60 - Ms - Ls  Optionen & & o
XC F F
A A
Code XC YC
XC = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schritte
(® (Ausfiihrungen 2H, 4H) (®)d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spez. d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 ®@Nicht verfiigbar fiir 2H.
(®(Ausfiihrung 6H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




