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Miniatur-Klemmhebel/Flachklemmhebel Klemmhebel in Y-Form/Klemmheben in Flügelform/Klemmhebel mit unverlierbarer Unterlegscheibe

QKlemmhebel in Y-FormQMiniatur-Klemmhebel

Teilenummer - L - Hebelfarbe

CLDMC4
CLDMT4

-
-

12
16

-
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Verzahnung

QVerwendung

1��Verzahnung durch Zie-
hen des Hebels lösen. 
Klemme ist entriegelt.

2��Den entriegelten Hebel in die 
gewünschte Richtung drehen.

3��Nach Loslassen des Hebels 
sperrt die Rückholfeder auto-
matisch die Verzahnung und 
verriegelt die Klemme wieder.

Drehradius R

Max. Anzugskraft Pmax.

Max. Last Fmax.

Q��Lastrich-
tung

QFeatures: Geeignet für den Einsatz ohne Behinderung wenn der obere Platz schmal ist.

QFlachklemmhebel

Teilenummer - L(L1) - Hebelfarbe
CLDMY4
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CLDFCH6
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Q��Klemmhebel mit unver-
lierbarer Unterlegscheibe

QKlemmhebel mit T-Griff
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Mit Gewinde
CLDMC	

CLMSC	

CLCMC

Mit Gewinde
CLDFC	

CLFSC	

CLCFC	

EInnensechskant B wird während der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse während der Installation der Hebel verwendet.
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Mit Gewinde
CLDMT
CLMST	

*Dieser Innensechskant wird während der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse während der Installation der Hebel verwendet.
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Mit Gewinde
CLDMY	

CLMSY	

*Dieser Innensechskant wird während der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse während der Installation der Hebel verwendet.

Mit Gewinde
CLDMCH
CLMSCH

Mit Gewinde
CLDFCH
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*Dieser Innensechskant wird während der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse während der Installation der Hebel verwendet.
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EInnensechskant B wird während der Herstellung der Hebel erzeugt. 
Es wird keine Buchse während der Installation der Hebel verwendet.

Teilenummer
L

Hebelfarbe Stückpreis
Ausführung M CLDFC, CLFSC CLCFC CLDFC CLFSC CLCFC

Mit Gewinde
CLDFC
CLFSC
CLCFC

4

7

B (schwarz)
M (orange)
S (silbergrau)
R (rot)
Y (gelb)

C
(Verchromt)

SC
(satiniert 
vernickelt

 verchromt)

5

6

X*Rot und Gelb sind für Hebel mit den Maßen M8 und L8 nicht verfügbar.     X*M8 ist für CLCMC nicht verfügbar.

Teilenummer L
Auswahl

Hebelfarbe Stückpreis
Ausführung M CLDMC, CLMSC CLCMC CLDMC CLMSC CLCMC

Mit Gewinde
CLDMC
CLMSC
CLCMC

4 *8 12 16 20 25 B (schwarz)
M (orange)
S (silbergrau)
*R (rot)

*Y (gelb)

C
(Verchromt)

SC
(satiniert 
vernickelt
verchromt)

5 *8 12 16 20 25 32

6 *8 12 16 20 25 32

*8 16 20 25 32 -

M R H H1 (h) S D d Anzahl ge-
zackter Zähne B

Max. Last Fmax. (N) Max. Anzugskraft Pmax. (kN) Bezugs-gewicht (g)
EN 1.4305 Äquiv. EN 1.1191 Äquiv. EN 1.4305 Äquiv. EN 1.1191 Äquiv. Mit Gewinde Mit Gewinde

4

30 29 32.5 25.8 4 13 10 16 3

48 80 1.8 3.0 25 23

5 65 108 2.9 4.8 26 24

6 110 184 4.1 6.8 32 30

8 42 40 43.5 32.3 7 17.5 14 20 4 189 316 7.5 12.5 60 -

Teilenummer L Hebelfarbe
Max. Last Fmax. (N) Max. Anzugskraft Pmax. (kN) Bezugs-

gewicht (g)
Stückpreis

Ausführung M Auswahl EN 1.4305 Äquiv. EN 1.1191 Äquiv.EN 1.4305 Äquiv.EN 1.1191 Äquiv. CLDMT CLMST

CLDMT 
CLMST

4 12 16 20 25 B (schwarz)
M (orange)
S (silbergrau)

48 80 1.8 3 33

5 12 16 20 25 32 65 108 2.9 4.8 34

6 12 16 20 25 32 110 184 4.1 6.8 40

EChrom über satiniertem Nickel ist eine matte Bearbeitung.

Ausführung Hebel Schraube Feder
Mit Gewinde Mit Gewinde MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoff SOberflächenbehandlungMWerkstoff
CLDMC CLDFC

Zinkdruck-guss
Einbrennlackierung

EN 1.1191 Äquiv. Brüniert
EN 1.4301 

(WPB) Äquiv.CLMSC CLFSC EN 1.4305 
Äquiv. -

CLCMC CLCFC Chrombeschichtung, Chrom über satiniertem Nickel E16 Zähne (gezackt).

Ausfüh-
rung

Hebel Schraube Feder
MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoff

CLDMY
Zinkdruck-guss

Einbrennlackie-

rung

EN 1.1191 Äquiv. Brüniert EN 1.4301 
(WPB) Äquiv.CLMSY EN 1.4305 Äquiv. -

XMaße in ( ) gelten nicht für CLDMY.

Teilenummer L
Hebelfarbe

Max. Last Fmax. (N) Max. Anzugskraft Pmax. (kN) Bezugs-
gewicht (g)

Stückpreis
Ausführung M Auswahl EN 1.4305 Äquiv. EN 1.1191 Äquiv.EN 1.4305 Äquiv.EN 1.1191 Äquiv. CLDMY CLMSY

CLDMY 
CLMSY

4 (12) 16 (20) 25 B (schwarz)
M (orange)
S (silbergrau)

48 80 1.8 3 40

5 (12) 16 20 25 32 65 108 2.9 4.8 40

6 12 16 20 25 32 110 184 4.1 6.8 41

Teilenummer L
Auswahl Hebelfarbe R H H1 (h) S D d D1 t

Anzahl 
gezackter 

Zähne
B Max. Last

Fmax. (N)
Max. Anzugskraft

Pmax. (kN) Bezugs-gewicht (g) Stückpreis
Ausführung M

CLDMST

6 12 16 20 25 32

B 
(schwarz)

45 36.5 40 25.8 4 13 10 16 1.5 16 3 95 3.6 39

8 16 20 25 32 40 63.5 47 50.5 32.3 7 17.5 14 22 2 20 4 171 6.8 90

10 20 25 32 40 50 78.5 56.5 60.5 37.6 8 21 16 28 2.5 24 4 221 10.8 182

12 25 32 40 50 93 70.5 74.5 45.6 14 24 19 35 3 28 4 277 16.1 227

Teilenummer L auswählen
(Mit Gewinde)

L1 (mit 
Gewin-

de)
Hebelfarbe

Max. Last Fmax. 
(N)

Max. Anzugskraft 
Pmax. (kN)

Bezugs-gewicht (g) Stückpreis
Mit 

Gewinde
Mit 

Gewinde
Mit Gewinde Mit Gewinde

Ausführung M EN 1.4305 
Äquiv.

EN 1.1191 
Äquiv.

EN 1.4305 
Äquiv.

EN 1.1191 
Äquiv. CLDMCH CLMSCH CLDFCH

Mit Gewinde
CLDMCH
CLMSCH
Mit Gewinde
CLDFCH

4 12 16 20 25

7
B (schwarz)
M (orange)
S (silbergrau)

48 80 1.8 3 32 29

5 12 16 20 25 32 65 108 2.9 4.8 33 29

6 12 16 20 25 32 110 184 4.1 6.8 34 29

Ausführung
Hebel Schraube Feder

MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoff
CLDMT

Zinkdruck-guss
Elektrostatische Be-

schichtung

EN 1.1191 Äquiv. Brüniert EN 1.4301 (WPB) 
Äquiv.CLMST EN 1.4305 Äquiv. -

E16 Zähne (gezackt).

E16 Zähne (gezackt).

Ausführung Hebel Schraube Feder
Mit Gewinde Mit Gewinde MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoff SOberflächenbehandlungMWerkstoff
CLDMCH CLDFCH

Zinkdruck-guss Elektrostatische 
Beschichtung

EN 1.1191 Äquiv. Brüniert EN 1.4301 
(WPB) Äquiv.CLMSCH - EN 1.4305 Äquiv. -

Ausführung
Hebel Schraube Feder flache Unterlegscheibe

MWerkstoff SOberflächenbehandlung MWerkstoffSOberflächenbehandlungMWerkstoff MWerkstoff SOberflächenbehandlung

CLDMST Zinkdruck-guss Einbrennlackierung EN 1.0736 Äquiv. LTBC-Beschichtung EN 1.4301 (WPB) Äquiv.EN 1.1191 Äquiv. Chemisch vernickelt


