Miniatur-Klemmhebel/Flachklemmhebel Klemmhebel in Y-Form/Klemmheben in Fliigetform/Klemmhebel mit unverlierbarer Unterlegscheib

MMiniatur-Klemmhebel Ausfiihrung | Hebel I Schraube Feder WKlemmhebel in Y-Form Ausfiih- Hebel Schraube Feder
Mit Gewinde | Mit Gewinde @Werkstoﬁ [B0berfis [@Werkstoff|B0berflachenbehandiung| (] Werkstoff rung MWerkstoﬁ‘Er i MWerkstoff‘Eif i [MWerkstoff
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) *Dieser Innensechskant wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keing Buchse wérend der Installation der Hebel verwendet.
= = o 13 Dieser I hskant wird wéhrend der Herstellung der Hebel Es wird keine Buchse wahrend der Installation der Hebel d
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ﬁ/ —" N M Teilenummer L Hebelfarbe Max. Last Fmax. (N) Max. g Pmax. (kN) Stiickpreis
4 M Ausfiihrung| M Auswahl EN 1.4305 Aquiv. [EN 1.1191 Aquiv]EN 1.4305 Aquiv/EN 1.1191 Aquiv] gewicht (g) | CLDMY | CLMSY
mm D (®Inngnsechskant B wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wahrend der Installation der Hebel verwendet. CLDMY 4 |(12) 16 (200 25 B (schwarz) 48 80 18 3 40
—_ cLmsY 5 [12) 16 20 25 32 M (orange) 65 108 29 48 10
Azl ge- Max. Last Fmax. (N) | Max. Pmax.(kN) | Bezugs-gewicht (g) 6 |12 16 20 25 32 S (silbergrau) 110 184 41 6.8 41
M R H Hi1 (h) s D d g B = R = e : : :
lzackter Zahne| EN 1.4305 Aquiv. | EN 1.1191 Aquiv. | EN 1.4305 Aquiv. | EN 1.1191 Aquiv. |Mit Mit ®MaBe in () elten nicht fur CLDMY.
4 48 80 1.8 3.0 25 23 g :
5 30 29 32.5 25.8 4 13 10 16 3 65 108 29 4.8 26 24 5 o
= i i > I Klemmbhebel mit T-Griff Ausfiihrung Hebel Schraube Feder
6 0 8 - 638 3 30 Mit Gewinde| Mit Gewinde | []Werkstoff |30 [MWerkstoff |50 [MWerkstoff
8 42 40 43.5 32.3 7 175 14 20 4 189 316 7.5 125 60 = _ _ CLDMCH | CLDFCH Jinkdruck-auss | ischeEN 11191 Aquiv] _ Briniert EN 1.4301
CLMSCH - g Beschichtung EN1.4305Aquiv.\ - (WPB) Aquiv.
Teilenummer L Hebelfarbe Stiickpreis Teilenummer L Hebelfarbe Stiickpreis (®16 Zahne (gezacki).
Ausfiihrung |[M Auswahl CLDMC, CLMSC | CLCMC |CLDMC|CLMSC|CLCMC  Ausfiihrung |[M CLDFC, CLFSC| CLCFC |CLDFC|CLFSC|CLCFC Mit Gewinde 25 25 Mit Gewinde
4|*8 12 16 20 25 B (schwar) ¢ 4 S c CLDMCH CLDFCH
Mit Gowinde 5[« 12 16 20 25 a2| M (orange) Wercram) it Gewinde-—| | M (orange) (Verctro CLMSCH
S (silbergrau) vl 5|7 S (silbergrau) v "3
CLMsC 6/*8 12 16 20 25 32| = (satiniert CLFSC R (rof) (satiniert
cLCMC R (rot) vemickelt CLCFC [ Y (ool vernickelt 2057
*g 16 20 25 32 *Y (gelb) verchromt) B 6 9 verchromt) ~——
@*Rot und Gelb sind fiir Hebel mit den MaBen M8 und L8 nicht verfiigbar. ~ &@*M8 ist fiir CLCMC nicht verfiigbar. g QR
[lFeatures: Geeignet fiir den Einsatz ohne Behinderung wenn der obere Platz schmal ist. - i
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MFlachklemmhebel o Hebel I Schraube Feder . M
7| MWerkstoff [Boberti | @Werkstoff[ oberfl [MWerkstoff N
CLDMT Zinkdruck-quss | sche Be- rﬁmm Aquiv] Briiniert EN 1.4301 (WPB) 310 W
CLMST 9 schichtung EN 1.4305 Aquiv] R Aquiv. =
(®16 Zahne (gezackt). _@1_3> *Dieser Innensechskant wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wéhrend der Installation der Hebel verwendet.
Mit Gewinde $ - N L1 (mit Max. Last Fmax.|Max. A aft| Bezug icht (g) Stiickpreis
CLDMT ellenummer ('inﬂué:ﬁmgg) Gewin- Hebelfarbe (N) Pmax. (kN) Mit Mit Mit Gewinde Mit Gewinde
CLMST \ Ausfiihrung| M de) i | “haue | oo | “hauwe | Gewinde | Gewinde |CLDMCH]|CLMSCH | CLDFCH
P Mit Gewinde 4 12 16 20 25 48 80 1.8 3 32 29
CLDMCH B (schwarz)
\ CLMSCH 5 12 16 20 25 32 7 M (orange) 65 108 29 4.8 33 29
Mit Gewinde i
e o9 CLDFCH | 6 |12 16 20 25 32 S (sibergra) 10 | 184 | 41 | 68 34 29
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- < I Klemmhebel mit unver- -
pm— . . . Hebel Schraube Feder flache Unter
[ . lierbarer Unterlegscheibe | Ausfiihrung Werkstoff| S0t [ Werkstoff |30t [MWerkstoff|[DWerkstoff|@Obertichenbehandung
CLDMST |Zinkdruck-guss| derung [EN 1.0736 Aquiv] LTBC-Beschi [EN 1.4301 (WPB) AquiviEN 1.1191 Aquiv| _Chemisch vernickelt
Sig/ CLDMST -0~
mm 013 *Dieser Innensechskant wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wéhrend der Installation der Hebel verwendet.
Teilenummer L Hebelfarbe Max. Last Fmax. (N) Max. aft Pmax. (kN) B Stiickpreis Eﬁ
Ausfiihrung| M Auswahl EN 1.4305 Aquiv. [EN 1.1191 Aquiv.EN 1.4305 Aquiv.EN 1.1191 Aquiv] gewicht (g) | CLDMT | CLMST R
cLoMT 4 12 16 20 25 B (schwarz) 48 80 1.8 3 33 | P
5 [12 16 20 25 32 M (orange) 65 108 29 48 34 =
CLMST S (silbergrau) e
6 12 16 20 25 32 110 184 4.1 6.8 40 ' o L
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ing | Teil - | L | - |Hebe []
g"’”""}‘-‘ (®Innensechskant B wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt.
xample  CLDMC4 - 12 - M m d Es wird keine Buchse wahrend der Installation der Hebel verwendet.
CLDMT4 - 16 - M
Teilenummer Anzahl Max. Last | Max. Anzugskraft . - -
Ausfuhrung| M AETEL Hebelfarbe| R H | Hi|(h)]| S D d | D1 t P2y B Fmax. (N) Pmax. ) Bezugs-gewicht (g)] Stlickpreis
Examnl MLastrich- Drehradius R lVerwendung D 6 [1216 20 25 32 45 |365| 40 [258] 4 |13 |10 |16 [15] 16 | 3 95 36 39
e tung cLomst |8 | 1620253240 B [635] 47 |505(323| 7 [175| 14 | 22 | 2 | 20 | 4 171 68 90
Verzahnung o o 10 20 25 32 40 50| (schwarz) [ 78.5| 56.5 | 60.5 |37.6 | 8 | 21 | 16 | 28 | 25 | 24 | 4 221 10.8 182
12 25 32 40 50 93 |70.5|745|456| 14 | 24 | 19 | 35 3 28 | 4 277 16.1 227
Max. Last Fmax. l @“’“E”"g ‘ - (L] - [t
Example CLDMY4 - 16 - S
CLDMCH4 - 12 - M
CLDFCH6 - 7 - B
Max. Anzugskraft Pmax. (@Verzahnung durch Zie- @Den entriegelten Hebel in die (3Nach Loslassen des Hebels cLOMSTS - 25 - B
hen des Hebels ldsen. gewiinschte Richtung drefen. sperrt die Riickholfeder auto-
Klemme ist entriegelt. matisch die Verzahnung und

verriegelt die Klemme wieder.



