Klemmhebel mit Drucktaste/mit Teller/mit SR-Spitze

Kunststoff-Klemmhebel/Miniatur-Kunststsoffklemmhebel

[l Merkmale: Die Verzahnung kann durch Driicken des Schraubenkopfs einfach gelost werden.

HK Klemmhebel mit Druckk Ausfiihrung Hebel Schraube | Feder l !E"a"‘l’"’
; Mit Gewinde[ Wit Gevinde | [IWerkstoff _[Hobera o [Werkstoff] FOberfa |@werkstoff
o g CLDMP |CLDFP . E [EN 1.1191 Aquiy Briiniert
A / CLMSP Zinkdruck-guss Beschichtung N 14305 Aquiy (VEV’\l"B‘I)is?J:V .Verwendung
J SCLMSP B EN 1.4308 Aquiv. Edelstahiguss) Poliert [EN 1.4305 Aquiy] quiv.
it Gewinde R Mit Gewinde
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0= ==
CLMSP — T
SCLMSP \ k=
(Edel-stahl) =
i [ ]
L]
I
- Durch die Nase am Schrau-
benkopf kann die Verzahnung
R NV leicht gelost werden..
|Anzahl gezack-| Max. Last Fmax. (N) | Max Pmax. (kN) |Bezugs-gewicht (g)
M R H H1 (h) S D d ter Zahne B EN 1.4305 Aquiv. | EN 1.1191 Aquiv. | EN 1.4305 Aquiv. | EN 1.1191 Aquiv. | Mit Gewinde
4 48 80 1.8 3.0 40
5 45 33 355 30 4 13 10 16 1.3 65 108 29 48 40
6 110 184 441 6.8 4
8 63 44 49 40 5.5 17.5 14 20 1.3 189 316 7.5 12.5 70
Teilenummer L Hebelfarbe Stiickpreis Teil ner L Hebelfarbe Stiickpreis
Ausfiihrung | M Auswahl Nor fir CLOMP wnd CLMSP wahibar [ SCLIVISP | CLDMP | CLMSP  Ausfiihrung] M CLDFP
Mit Gewinde | 4 16 20 25 N
SCLMSP |5 [12 16 20 25 32 B (schwarz) Mit Gewinde | 5 , B (schwarz)
CLDMP 6 [12 16 20 25 32 s ((s%fé‘r%f;u) LDFP 5 v (g?lr;lgr%%u)
CLMSP  T~g 16_20 25 32 40 - 8
@ M8 fiir SCLMSP nicht verfiigbar.
HKlemmhebel mit Gerétefus, Ausfihrung]  Form | Schraube Tellr Feder Hebel ﬂex_! Example
Klemmbhebel mit SR-Spitze it | TWerkstof B i MWerkstoff [S0da
CLRM CLWBP | ™o | LTBC-Beschichtung (weif)
CLRS CLWP | o™ . — EN 14301 |7k cruck-guss|Auswahl aus:
CLWBC | %0 |mtasiiig ng| (WPB) Aqui. ’ ' EVerwendung
- CLWC Bl 665 B (EN CW614N Aquiv.)
(®Chrom (iber satiniertem Nickel ist eine matte Bearbeitung.
Klemmhebel mit Auflage R Klemmhebel mit Spitze SR
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mm ® B wird wahrend der der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wéhrend der Installation der Hebel verwendet.
Anzahl ge- *Max. Last | ‘Max Anzugskraft |Gewicht (Referenz)
M R H H1 () S D d di SR £ zackter Zahne B Fmax. (N) Pmax, (kN) )
5 3 5 74 3l 34
5 45 35 385 25.8 4 13 10 4 6 1 16 3 126 47 )
8 63.5 45 48.5 32.3 7 {1I725 14 6 8 2 20 4 217 8.6 70
10 78.5 54 58 37.6 8 21 16 8 10 24 347 13.6 152
(®)*Max. Last/max. Anzugskraft beschreiben die axiale Kraft der Schrauben (M). Die Auflage kann bei maximaler Klemmkraft brechen.
(®Der Klemmhebel mit SR-Spitze hat eine geringere Kontaktflche mit dem Werkstiick. Dadurch kann beim Anziehen der Schrauben eine Fehlistellung vermieden werden.
i L Stiickpreis
~ Hebelfarbe CLWBP | CLWP
Ausfiihrung M Auswahl CLWBC | oLWC CLRM | CLRS
gMeit Aufla- gE-RS'aitze 5 12 16 20 25 32 B (schwaz)
Polyacetal) 6 12 16 20 25 32 M (orange)
8%‘?" Polyacetal) CLRS S (sibergrau)
CLwec  (Automatenmessing) 8 16 20 25 32 40 |ch
cLwe (Automatenmessing) 10 20 25 32 40 | SC (satnert vemickele Chrom-Beschichtung)
Ordering - -
Example CLDMP5 - 12 - B
CLDFP4 - 7 - M
LWP -2 - M
CLRM10 - 2 - S

lVerwendung

l ! bample MLastrichtung

Drehradius R
Verzahnung

Max. Last Fmax.

T T
@Verzahnung durch Zie- @Den entriegelten Hebel in die  (3)Nach Loslassen des Hebels
hen des Hebels losen. ~ 9ewiinschte Richtung drehen.  sperrt die Riickholfeder auto-

i : matisch die Verzahnung und
Klemme st entriegelt. verriegelt die Klemme wieder.

Max. Anzugskraft Pmax.

B Kunststoff-Klemmhebel

r
r.

Ausfilh Hebel Schraube Feder
= [MWerkstoff [MWerkstoff |Boberflichenbehandung] [JWerkstoff
CLNP EN 1.0715 Aquiv. | Briiniert

CLSP

Nylon 6 (Matt schwarz)

EN 1.4305 Aquiv. |

EN 1.4301 (WPB)

Aquiv.

Mit Gewinde

CLNP
CLSP

(®Innensechskant B wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wéhrend der Installation der Hebel verwendet.

Teilenummer o Anzahl Max. Last Max. B Stiickpreis

Ausfiihrung | M b AT R|H|H (]S |D|dse Bl Fmax (N Pmax.(N) |gewicht (@) GLNP | GCLSP

4 12 16 20 25 21 1.7 18

5 12 16 20 25 32 48 | 34 | 36 |255| 3 13 | 10 | 16 3 42 2.7
CLNP 6 12 16 20 25 32 40 70 3.8 20
CLsP 8 16 20 25 32 40 50| 65 |44.5|46.5| 31 4 18 | 14 | 20 4 120 7 40

10 20 25 32 40 50| 82 | 54 | 56 | 35 | 6.5 | 21 16 | 24 200 1 80

12 25 32 40 50| 92 | 64 | 66 | 42 | 65| 25 | 19 | 28 5 290 16 120
M Kunststoff-Klemmhebel Ausfiihrung Hebel I Schraube Feder

- Mit Gewinde | Mit Gewinde [MWerkstoff [@Werkstoff] BOberfiichenbehanding| [Werkstoff
LNP LNF ] Nylon 6 (Matt schwarz) Jn 1.0715 Aquiv] Briiniert [EN 1.4301 (WPB) Aquiv.
Mit Gewinde R Mit Gewinde
LNP LNF
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m "=~ (®Innensechskant B wird wéhrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wahrend der Installation der Hebel verwendet,

Teilenummer L auswahlen Anzahl Max. Last| Max Anugskrat | Bezugs-gewicht Stiickpreis
Ausfihrung | M LNP LNFI R|H|Hi|(n)|S|D|d s B|Eos 0 St i™ i Gowimadit o LNP | LNF
4 |12 16 20 25 21 1.7 18 16
Mit Gewinde 5 |12 16 20 25 32 8 |45 (355|309 [245/42| 13 [ 10| 18 |3 [ 42 27
LNP 6 |12 16 20 25 32 40 70 3.8 20 14
Mit Gewinde 8 16 20 25 32 40 50|10 | 63 |46.3/50.3| 31 | 6.5 [17.5(13.5] 24 120 7 40 30
LNF 10 20 25 32 40 50 | 14 |78]554]594] 36| 8 | 21 [16| 26 | * | 200 11 80 50
12 25 32 40 5017192667043 |11 ]25|19| 28 5 290 16 120 70
[l Miniatur-Kunststoff- Aerihrn Hebel I Schraube Feder
Klemmbhebel 9 [MWerkstoff [[MWerkstoff|§ot [DWerkstoff
CLNPC Nylon 6 (Matt schwarz) JEN 1.0715 Aquiv] Briiniert [EN 1.4301 (WPB) Aquiv.
Mit Gewinde
CLNPC 30
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*Dieser Innensechskant wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wahrend der Installation der Hebel verwendet.

Teilenummer = Anzahl gezack- |Max. Last Fmax.| Max. Anzugskraft |Bezugs-gewicht| = q
Ausfiihrung | M SERELEIER ter Zahne ) Pmax. (kN) ] SilELeEE
§ . 4 12 16 20 25 21 1.7
Wit Gewinde 5 12 16 20 25 32 16 2 27 B
6 12 16 20 25 32 40 70 3.8 20

Example  cLnp4
LNP8
LNF10
CLNPC4
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