Einziebare Dreh-Kurbelgriffe mit Vierkanthohrung/Dreh-Kurbelgriffe mit Vierkant-/Rundbohrung/Dreh-Kurbelgriffe Handrader mit Speichen
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(Mit Glasfasern) Aquiv. Aquiv. wertig) Baustahl wertig) *1 ohne Bohrun PHLN PHLFN - N-JL 1030 Phenol Messing
9 - - PHLN-R |© }iquiv Briiniert Nylon 6 | &41.071 kg, hromate l-verig)
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Gewinde PHLSM - - EN 1.4305 Aquiv. - Phenol | EN.1.0711 Chromatiert (Ill-
H9 Bohrung + Pass-| PHLK PHLFK - EN-JL 1030 Aquiv. Briiniert Phenol Messi Aquiv. wertig)
federnut + Gewinde| PHLSK - - EN 1.4305 Aquiv, B essing
Vierkantbohrung PHLW PHLFW - JEN-JL 1030 Aquiv) Briiniert
geschlitzt PHLP - - N 1.1191 Aquiv]LTBC. i Polyprop
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Teilenummer Gewicht (Referenz) -- A o, O
Ausfihrung W L A H h D K F M B d b © Stiickpreis " ‘ - ™ m e
10 | 108 80 68 26 275 40 6 5 18 22 22 145
SSCH 12 | 130 | 100 72 30 31 40 10 5 18 27 27 210 D250
14 | 1645 | 1305 | 1025 | 35 36.2 | 653 9 6 23 30 30 310
17 | 1985 | 161 | 1225 | 40 405 | 803 12 8 26 34 34 420
[l Dreh-Kurbelgriffe mit Ausfiihrung | Nabe Handgrifi| Schraube Handgriff-Gewind.
Vierkant-/Rundboh- g_I[_ﬂWerkstoﬁB a [MWerkstoff | [Werkstoff | [JWerkstoff [Soveriichenbehandung
rung MBCH | MBCR |[en 1.0038 Aquiv Briiniert drktes Nylon Messing i | Chromatiert (Ill- .
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_ L/A|H | h | |D|K|F| M B/ |d| b |ht (Referenz)| Vierkantbohrung ung || 1 ist eine Ausfihrung ohne Bohrung, aber es gibt eine
_ Ausfiihrung wilerp (@ MBCH | MBCHS | MBCR = m[ Zapfenbohrung fiir die Herstellung.
MBCH (Ensatz:Sah fo 1o | [ o |7 o8 Ters ot as] © | 2 [ [ s u D8 durch 125: 06, mitTiefe von rund 10mm
insatz: Stal g ! d \ P

MBCHS (Einsatz: rosteler Stahl) | 12 | 12 | 128 | 100 | 945 | 30 | 31 645 | 145| 27 | 27 | 145 184 (®Feststehende Handgriffe sind GRW auf D140~250: 06 durch @8, mit Tiefe von rund 10mm

m’g?:ﬂg”zgignsatz_ i) EI N TTE EE O G R e AN 2 - [TIED] | @PatB&% Handgriffe sind GRMBM auf $.1151.  (®Sowohl feststehende als auch faltbare Handgriffe rotieren.

lDreh-Kurbelgriffe Ausfiihrung Soberflachen- Tei HO Bohrung + [ Bobungs Nierant. ge- Wl | | B G |Gewicht (g)

ilenummer . Passfedemut - Regel | ecel
rade LuflichelMit Winkelgrif| L0 WerkStoff = o ndlung ellenumme Gewinde “nds 9 H|A|D1D2Ds| L [L1|d1|h1| X | Y [R(@)da|i= || P m.PHLN P brnar] P e P
NSCH_| NOCH _[EN-JL 1030 Aquiv] Verchromung Ausfiihrung D | d Auswahl ["EE¥[d1[ b | t [vowei] d2 @ | | |m=NE Ny NE Ny ENE N
Gerade ) versetzt 8 () Ofine Bofrung H9 Bohrung + Passedernut | g0 | *10, *12, 14 10[314[ 10 [1o]sel [o0[28frelas[os], [ To[7]8slas] [4][26]3 w0 | 10| 55 1351177
& &2 2 PHLN — + Geuinde 100[ 0, =215 | s [P LT[ (e8] " [esss Tasl 1™ e [ FT 1T s [ Tl | 20 200 | 242
> 000 :9*:3';;:‘” E:t;( ok 128112716, 18 ®f 12 [ 7 [40]17] [40["[30] [0 ' 50 20 | 55 | 81 | 330 | 410
g‘% . ( % ) o Conine g+ PHLFK, 140[*15, 18,*20 15| 5 [2.3| 14 | - [41[18|30[44] - [31] - |55 410 | 565
\l ‘ 160| 16, 18, 20 48[20] [45] - - 65 23 67 485 | 640
‘ M PHLM PHLW, PHLFW 6 37—31|11| - [ - | - |- |10] - = - 23 104
d RN - PHLFM  geschit 180[ 16, 18, 20 16523 14 | - [50] [ [50] - |™ [ - 73] 640 | 795
D o[ ] PHLSM PHLP 200( 16, 18, 20 17 54 50| - |42] - 80 23 75 780 | 935
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(®)Nur D80, 100 und 125 sind Schlitzausfiihrungen.
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A = A PHLM1 - 12
Teilenummer Ll oa H hiboldalalalk F M | B [Gevicht Referens Stiickpreis PHLP12050 - 12
Ausfiithrung w NSCH | NOCH NSCH NOCH (6] NSCH | NOCH Stickpreis
8 | 86 | 635 75 94 2 |27 | 22 | 18 14 | 49 13 32 5 | 13 105 _ L _ :
30 105 | 79 35 103 % 0 % 2 7 55 15 3 6 16 150 D |[Keine Wellenbohrung| H9 Bohrung + Gewinde |H9 Bohrung + +Gewinde| Vierkantbohrung |geschlitzt
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