Rundstangenzuggriffe/Rundstangenzuggriffe mit Montagesockel/ovale Zuggiffe e

Montage an der AuBenseite

Aluminiumzuggriffe/Blechverbinder-Zuggriffe

Montage an der AuBenseite|
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Lvorggeur:::t‘;l:: g [@Werkstoff [§Oberflichenbehandlung
UADL UADLF Trommelpoliert
UADR UADRF | Aluminiumle- |Eektuostaische Beschichtung (mattschwarr)
UADLA - gierung  |Poliert
UADEL - Klar eloxiert
UADS UADSF [N 1.4301 Aquiv|Sandstrahlen

* L vorgefertigt
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Fkonfigurierbar

M Rundstangenzuggriffe Ausfihrung |[Werkstoff|SOberffichenbehandiung R
2 UWASN EN 1.0038 Aquiv]  Verchromt ) |
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Teilenummer L1 Ls Stiickpreis
Ausfiihrung L UWASN UWASNB UWANSS
110 130 80
UWASN 120 140 90
125 145 95
UWASNB 160 180 130
UWANSS 200 220 170
250 270 220
[lRundstab-Zuggriffe mit Montagesockel [Werk. | EOberfia- [¥Zubehér
Ausfiihrung stoff chenbe- | Unterlegscheibe UWANG |Unterlegscheibe UWANSG Gewinde
handlung [ werkstoff [Sosr [MWerkstoff Boberichenbehandung|  [[JWerkstoff
UWANG EN1.0715 Aquiv] Verchromt I 1 - - SHFBS5-12
UWANSG EN 1.4301 Aquiv| Poliert - ‘ - EN 1.4301 Aquiv. - (0 EN 1.4301 Aquiv. 25tk.
010
2-054 Sockel
Senkbohrung @10.5 '\,
b Die Sockel sind beliebig | |28
drehbar. 12 ! L e
P (®Handgriffe sind bei Lieferung nicht
m L an den Einpresszapfen montiert.
Teilenummer L p L1 Zuléss;\?e Last Stiickpreis
Ausfiihrung (N) UWANG UWANSG
80 104 118
100 124 138
UWANG 110 134 148
(Stahl) 120 144 158 2000
UWANSG 125 149 163
(Edel-stahl) 160 184 198
200 224 238
250 274 288
[l Ovale Zuggriffe Ausfiihrung [MWerkstoff|§0berflichenbehandlung
USAST EN 1.0038 Aquiv| Verchromt )
USASTS | eviaorian] _Ppolient q;sb'
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Teilenummer L1 Lo M Stiickpreis
Ausfiihrung L (9) USAST USASTS
110 130 78 126
USAST 120 140 88 133
(Stahl) 125 145 93 137
AST 160 180 128 160
(';EJdeSI—staﬁ) S 200 220 168 188
250 270 218 224
Example UWASN110
UWANSG200
USAST125

) ) N
S, - B -
‘:r < ’\,.:t ‘fﬁ © ~ I"'I‘I
. = . 1=
L1 ‘ L+14
Tei_lenummer in H h Zuldssige Last Stiickpreis 1 Schritte ZuldssigeLast Stiickpreis
Ausfithrung| L (N) UADL [ UADR JUADLAJUADEL| UADS = I
Tingevorgefer | 100 | 114 | 47 | 30 1200 = = Ausfithrungl D L F UADLF|UADRF|UADSF
tigt 116 | 130 | 53 | 36 1200 (LundF
3:3; 132 | 146 | 55 | 38 800 konfigurierbar)
UADLA 150 | 164 | 67 | 50 600 - - UADLF | 26 | 100~200 | 30-~50 | 390~1200
UADEL 164 | 178 57 | 40 600 UADRF
UADS 196 | 210 390 UADSF
Ordering | Totlenummer |- | L |- [ F |
Example yADR 116
UADLF26 - 100 - 40
@"-" nicht notwendig fiir Ausfiihrung mit L vorgefertigt
W Aluminium-Zuggriffe Ausfiihrung | [DWerkstoff | BOberflichenbehandlung A
@ (DHHDF Aluminiumlegierung (matsh
® @HHDFL | Alumini jerung jert
\ ® ®HHDFA | Aluminiumlegierung | Poliert
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Teilenummer . Stiickpreis
Ausfiihrung A Gewicht (g) b 4 A £ & © HHDF HHDFL HHDFA
HHDF 19 64 90 107 ] 29 53 9
HHDFL 20 110 935 112 44 31 6.5 105
HHDFA 26 250 130 149 57 40 8.5 133
lBlech-Zuggriffe Ausfiihrung | [Werkstoff | J0beriichenbehandiung ; —T Y
é2 N 2y w0l
UWDSU [ent.00384quiv.|  Verchromt . ( i )!*l . ‘J‘ ":#N
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UWDSUS |en 1.4301 Aquiv. Poliert i
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Teill L1 R d N Zulassige Last Masse Stiickpreis
Ausfiihrung L (N) (9) UWDSU UWDSUS
UWDSU (stah) 80 9% 20 8 56 400 61
UWDSUS (Rostireier Staf 100 116 23 380 70
(Rostfreier Stah) 150 170 30 10 65 160 93
I U-formige Blech-Zuggriffe UWASUS 2-014 UWSUSD ‘
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é Lf’ ‘ « L 25 [MWerkstoff: EN 1.4301 Aquiv.
m 1 L1 B0berfléchenbehandlung: Poliert
Ausfiihrung L (9) UWASUS [UWSUSD Bxample |00
68 98 105
100 130 120
110 140 130
UWASUS 120 150 135
UWSUSD 150 180 155
188 218 185
238 268 215
288 318 235




