Kunststoffscharniere/Kompakte Kunststoffscharniere/Scharniere mit gerin-

er Partikelbildun
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L 1 (®Fiir HHPSJ8 and HHPSJ845 werden die
S Scharniermuttern auf S.1199 empfohlen,
mm wenn Platten verbunden werden, usw. [MWerkstof: Scharniergrundplatte: Nylon 6, Welle: EN 1.4301 Aquiv|
Teilenummer *zulassige Last | Ge- Stiickpreis | Mengen-Rabatt
Ausfihrung] Nr. | F2™€ [kg | N Jwichtg L |W | K| P | J | S D d | TIEIR|h 55 T 10-50
6 10 | 96 | 21 | 48 | 47 9 30 8 32 195 |55 6.5 |12.6 | 3.8
HHPS) | g |B &M 35 | 59 | 62 | 11| 37 | 10 | 42
845 W weig) | 15 | 147 44 | 70 | 80 1135 43 |165] a7 11 |66 | 75| 8 [145| 4.4
*Die zulassige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk. (®Wenn nicht anders angegeben, ist die Standardfarbe schwarz.
M Kompakte Kunststoffscharniere H HPSJC w
3 s
‘ 2-05.5
—= - ‘ = @11 Senkbohrung
SRR !
b4
\ { ' ! ' —nj‘i
=~ R
©
e
R 1 pu—
‘05-5 < [@Werkstoff: Scharniergrundplatte: Nylon 6, Welle: EN 1.4301 Aquiv]
Teilenummer *zuldssige Last | M w J s E R Stiickpreis | Mengen-Rabatt
Ausfiihrung Nr. kg N (9) 1 ~ 9 Stk. 10~100
5 10 98 12.5 36 7.5 21 10
HHPSJC 6 10 98 15.8 48 8 32 11 B43)
8 10 98 26.2 62 10 42 11 B10)
*Die zuléssige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk.
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; @/ Eigenschaften
=5 = M Uberlegen im Vergleich zu herkémmlichen Scharnieren durch eine hohe Ver-
g w schleiBfestigkeit und Gleitfahigkeit sowie eine geringe Staubbildung aus, da der
Gleitabschnitt aus speziellem Werkstoff (dlgetranktes Polyacetal) hergestellt ist.
[MDer Aluminiumteil ist chemisch vernickelt, anstatt, wie iblich, Klar eloxiert. Die exzellente
(D Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquiv. elekrische Leitfahigket fiihrt zu weniger Staubansammlung.
Buchse: Mit Ol getrénktes Polyacetal (®Die Scharniermuttern auf S.1199 werden empfohlen, wenn Platten ver-
m‘m B0berflichenbehandlung: chemisch vernickelt bunden werden, usw.

. P Ge- Stiickpreis Mengen-Rabatt
Teilenummer 2uldssige Last wicht| L w K p J s N E R | B stk 0-50
Ausfilhrung | Nr. [ kg [ N g Do it Senlung )
5 22 47 3% | 1 25 | 75 | 21 | 55 | 11 5 5
HHPMGS 6 10 | 98 | 33 48 | 85 | 30 8 32 65 | 13 | 55 | 55
8 48 | 63 | 62 13 | 37 | 10 | 42 ) ) )

*Die zuléssige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk.
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- B

Scharniere mit versetzten Befestigungsbohrungen/Abgesetzte Edelstahlscharniere/Feder-

scharniere
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mm ([@Werkstoff: EN 1.4301 Aquiv.
Teilenummer *zuléssige | Gewicht | Stiickpreis | Mengen-Rabatt
Ausfiihrung] L Form| L1 | L2 | La | W |W1 | P1| P2 | P3| N t E Last(N) (@) 1-9Stk. | 10-200
40 5 20 | 15 15 | 20 5 58.8 216
HHSOY [50 ] A [55] 26 [185] > | % [485] 26 [55] +* | " | %3 [ 784 27.3
75| B | 23 |40 | 12 | 50 | 30 | 12 | 40 | 23 5 2 |88 147 75.7
*Die zuldssige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk.
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(®)Die Scharniermuttern auf S.1199 werden emp- — : = EN1.4301 dqui.
fohlen, wenn Platten verbunden werden, usw. - EJotetaenietendiog
[RoHS 10| [MWerkstoff: EN 1.4301 Aquiv. Poet
Teilenummer Llwlklpluls!|nN * uldissige |Gewich Stiickp! Mengen-Rabatt Teilenummer T4 “zuldssige Last | Gewicht |Stiickpreis | Mengenfabatt
Ausfithrung [ Nr. Lastlkg) | (@ [1-19Stk. | 20~200 _Ausfiihrung T (kg) (@ 1~19Stk. | 20~100
5141(36| 8 [25|75]21|55] 45 32 1.2 8.2
HHPSSD 6 |48 /48| 9 [30) 8 [32]65]| 6 46 2.3 9.3 &
- HHSD 7
*Die zuldssige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk. 3.2 10 40
5 12 42
*Die zuléssige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk.
MFederscharniere I8 | HHSP 4-03.2 A
Example |
(®Keine Bohrung
nur fiir HHSP20
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Das Foto zeigt ein noch nicht einge-
bautes Federscharnier (unbelastet).
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"N @Werkstoft: EN 1.4301 Aguiv.
N> Eoberflachenbehandlung
Trommelpoliert

Teilenummer wlwilulclerl t Last r(k . Ge\(m)cht Stiickpreis Mengen-Rabatt
Ausfiihrung| L (kgf) 9 9 1~ 39 Stk. | 40~100 Stk.
20[14] - | - | 1 |@2]05 1 0.99 15
2513220 14| 3 |[58]1.2 3 0.66 10
HHSP 383220 |2 | 3 |65]|15 6 15 20
51138]25(32] 3 [65]15 7 1.38 35

*Die zuldssige Last ist der Wert bei Verwendung von 2 Stk.

Example

HHSOY40
HHPSSD6
HHSD3.2
HHSP38

DNur bei HHSP20 wird der Wert in einem 180°-Winkel

Die F_ederlast ist ein Wert bei (A), wobei die Platten einen 270°-Winkel einnehmen, wie oben

gzelgt.
?

(®)Die HHSP20-Fahnen nicht iiber 180° offnen (B). Ein kleiner Draht-@ kann zu Problemen fiihren.

(B) gemessen.



