Schnellkupplungen, fiir Anwendungen mit erhéhten
Reinheitsanforderungen

WVerbinder Teilenummer | Nenn- Shssek | Gewinde | o Nutzbare | Geyicnt [ Stlickpreis | "4t MGerade PPSCN D Teilenummer | Nenn- Schlis- | Gewinde | Nu tfache | Gewicht | Stickpreis | "TigL "
Ausfiihrung | D |groge [ A | B | L | "W |gobeM| Sithiaes | @ [1-95tk | 10-30 -] Ausfiihrung | D | oroe | A | B | L | s | gebem|  nm © [1-95ik | 10~30
= 4 1 8 211 171 12 R1/8 3.4 2.5 4 1 8 211 | 171 10 [ R1/8 53 8
) 1 8 22.8 R1/8 3 1 8 22.7 12 | R1/8 8.5
‘ ! ) 6 2 1 24.8 e w R1/4 e Bio) l\‘ 6 2 1 24.7 i 14 | R1/4 129 16
L] [ 1 8 27.9 239 R1/8 1 8 279 | 239 R1/8
PPCN 8 2 1 26.6 20.6 17 R1/4 221 i % PPSCN 8 2 1 26.6 | 20.6 s R1/4 20 ks
M 3 12 275 21.2 R3/8 6 i 3 12 | 239 | 176 | 17 | R3/8 215
— 2 1 32.6 26.6 R1/4 7 2 1 30 24 R1/4 18.5
[RokS10) (D Werkstoff: Polypropylen 3 2 | 36 | 273 | ° [Rers| 08 8 (] Werketft: Krper:Polypropy O3 2 (295 22] " [Rass & 2
— erkstoff: Krper: Polypropylen
BKniesticke PPCNL | E 2| 3 | 12 | 376 | 313 | 22 |R3/8| 407 | 12 [RoiS10) Gommae: EN 4301 Raqu. 2| 3 | 12 | 321|258 21 | R3/8 59 325
Teilenummer | Nenn- ctiss | Gewinde | o Nutabare | Ge- | Stickpreis | """ MKniestiicke PPSCNL Teilenummer | Nenn- Sehis- | Gewinde | Nutzbare Quer- | ooty | Stiickpreis | "Hek*>"
*X‘ a ‘/\ Ausfihrung | D | groe | A | B | L | P | B | "W |gusem| Suercines | " 7705t | 10-30 E Ausfiihrung | D |groe | A | B | L | P | B | = |oem| e |6 1.5k | 70~30
[ ' ‘ 4 1 8 |233|243] 10 [181| 10 |R1/8 3.4 4 ) } 4 1 8 |233|243| 10 [18.1| 10 | R1/8 4.2 10
- o — 1 8 25 273 12 |R1/8 5 Q_L 0; ﬁ i | 1 8 25 |27.3 12 | R1/8 12.5
T T o 6 2 11 | 28 | 28.2 25| i 14 |R1/4 &7 55 — -k 6 2 11 | 28 |28.2 125|116 14 | R1/4 i 20
1 8 28 313 R1/8 7 i - ol 1 8 28 313 R1/8 16
H 7 ] PPCNL | 8 [ 2 |11 | a1 [322]145|227| '* [Ri/a] 172 [75 H PPSCNL | & [ 2 [ 11 [ 31 [322]145|227| " [Ri/4| 165 [215
M <5 3 | 12 [328[337 17 _|R3/8 85 f e i | 3 |12 [328[337 17 | R3/8 35
m [ Werkstoff: Polypropylen 10 2 I 1L &b ||y 175|264 | 17 RIVL] 25.9 12 10 2 il 1| &8 J|& 175|264 | 17 RIVLE 30 S0
3 |12 [ a7 [394 R3/8 13 [0 Werkstoff: Korper: Polypropylen 3 |12 37 [394 R3/8 38
MVerbinder, gerade PPCR 5 12| 3 |12 [ 39 [432] 21 [296] 22 |R3/8| 376 | 18 Gewinde: EN 1.4301 Aquiv. 12 | 3 |12 [ 39 [432] 21 |296] 21 | R3/8 | 47 | 455
N o "
N ‘ & Teilenummer B b Masse | Nutoars Querschnitiiche | Stokprets | ™ ™ BE=ticke PPSCE oE Teilenummer | Nemn- | » | g | L | p | G | & | o | Gevinde | "bae e oo Sticipes [P
- \‘ Ausfiihrung D (9) (mm) 1-98tk. | 10~30 7.C Ausfiihrung | D | groBe H | groBeM {mm?) ) [1-98tk | 10~30
\ i 3 e % - 4 31 10 4 53 | 4 1 | 8 [233]243] 101517 | 10 | R1/8 41 12
— 6 35.2 12.5 5.5 12.5 < - 1 8 |26 (285 12 | R1/8 15.5
‘ PPCR 8 37.8 145 8 20 Nt *&if‘ O 5 72 {11 ]20]295] || %334 [Ri/4 10 23
X 10 43.8 17.5 13 35 / — [ 1 8 |26.3]29.8 R1/8 19.5
[RoHS 10| Werkstoff: Polypropylen -
w ypropy 12 182 21 19 59 \‘“ 3, ) : PPSCE | 8 | 2 [11[203[308] 15 |184|224| '* [Ri/4| 165 [25
MKniestiicke PPCL | 2-E \ ’ T 3 12 131.1]323 17 | R3/8 375
: i Gewicht | Nutzbare Querschnittfiche | Stickpreis | e+t v T 10 |21 36 87147 5104 05| 17 [ RLLA] g |S65
) : miEr N Ausfihrung | D | B | P | E | d | F |9 () 1-95t | 10-30 < " 3 1237594 R3/8 44
,«'\ r - - T reml 0 52 G T as 1 12| 3 [12[39 43221 [231[286] 21 | R3/8| 47 545
) 3 [aa]
\ ' g == 6 |265|125[202[32 [ 8 | 6 10 (D Werkstoff: Korper: Polypropylen
‘\}) g{’ N N4 o) PPCL 8 | 30 | 15 [224] 42 | 10 | 9 16.5 [RotiS 10| Gewinde: EN 1.4301 Aquiv.
== d & 10 | 352 | 175 264 | 42 | 12 | 14 30 : i T oo
1 . g d WVerzweigung Y PPSCY J Teilenummer Nenn- AlBlLlplc|aldlp |5 Nutzbare o3 Stiickpreis i
o 12 401 21 [ 296 42 | 14 | 20 47 == Ausfiihrung | D | ke wete | M| Sacho (o | '@ | 1-95tk | 10~30
m [ Werkstoff: Polypropylen ‘»r» 4 1 3 |40.7(36.7| 10 | 15| 11 |3.4[142| 10 |R1/8| 42 |[125
T-Stiick: i Teilenummer Gewicht | Nutzbare Q ittlziche | Stickpreis | Mg et = 1 {8 4451405, 0147, 2159/ 12 [R1/8 55
WrSticke PPCE ’_ﬂ, a Ausfiihrung o |P|E|9|F|C | () 1-95tk. | 10~30 = = S I 1 A e e T 2 O P
‘ « 2 | 10 [ 17 [ 32|65 13 | 65 53 ‘i—’“. 1|8 [a7]4a7 14 |RI/8 20.5
L i g xr 6 13 | 202 | 35 | 8 16 9 125 - “m PPSCY 8 2 [ 11[51.7)45.7]145|18.1| 14 | 3.2 |17.2 R1/4| 165 |255
PPCE 8 | 15 [222[35 ] 9 |18 [ 13 20 3 [12]535]47.2 17 |R3/8 24.5
[ — "
} — w 10 [ 175254 [ 42 | 12 | 24 | 21 35 2 2 |11 (585|525 R1/4 38
2-d c{‘ I o B > I 10 |5 Tqa eslegg| 16 [209] 18|45 |167| 17 pared 30 [
G !; 1 12 3 |12 64.758.4] 21 |23.6]| 20 | 4.2|224| 22 |R3/8 37 56.5
et rppren o 10| IR g i
WVerschraubungen Y PPCY Teilenummer B P J d F | Gewicht | Nutzbare @ ittflzche | Stickpreis | Metger- ket . ) .
= Ausfiihrung D [¢] (mm?) 195tk | 10~30 S -
=== 4 |33 [ 10 [ 11 | 34 [142] 65 42 lﬂommng ‘Tellenummer - Nenngréﬂe‘
w i 6 | 3 [ 13 | 12 | 34 [159] 9 10 Example )
=, HDNE PPCY 8 [424] 15 | 14 | 34 [172] 13 165 Eggg% - 1
‘\; = 1 @ 10 488 | 18 18 45 | 197 | 22 27
2= 12 552|215 20 | 42 [ 224 31 38
- — ifikati
5 o d E Spezifikationen EGrundaufbau Ausisser
. Zulassige Flussigkeit | Luft, Wasser, Chemikalien Kunsistoffgehause (;oslyﬁiw?en)
“! 7 0 i i 0~80°C (Polypropylen)
3-D ‘ ‘ Max. Betriebsdruck 0.9MPa (20°C) Letumg
P i -100kPa * Kein Frost 0-Ring
m (D Werkstoff: Polypropylen EMerkmale: (Ethylen-Propylen-Gummi (EPDM)
WReduzierstiick Teilenummer ht | Nutzb P Stiickprels en- rabatt ~Fiir den 0 wird i PP (F verwendet. Fiihrungsring
et PPCGY B Ausfiihrung | D1 D2 B L P (@ izbare (mm?) 195tk 10“;0 + Das Kunststoffgehéuse ist halbtransparent, so dass die Fliissigkeit von auBen erkennbar ist. gzzzh“:ss‘ge'"‘"g (SUS304)
8 6 | 4 37.8 15.3 10 35 53 Arretierung
] ” 8 4 40.3 16.8 125 4 5.3 Gewinde (Edel-stahl)
lt 1 Iml E! 5 | 409 | 174 - 45 9 WSicherheitshinweise (Polypropylen) Flexible Hillse
1 |1H| PPCGY | ,, [ 6 439 18.9 12.5 55 9 - Fir Wasser oder Flissigkeit miissen Einsatze fir flexible Schiéuche (S.1390 PUIT / PUSIT) verwendet werden. (SUS304) (Ethylen-Propylen-Gummi (EPDM))
8 437 18.7 14.5 6.5 20 Den DruckstoB unter der max. Druckstufe halten. <Empfohlenes Anzugsmoment>
12 8 49.7 20.7 14.5 8.5 20 - Bei Gewindekdrpern aus PP die Kupplung von Hand anziehen und dann 2 oder 3 Umdrehungen mit einem Schrau- Gewiﬁdekbrper Pulygprupylen
[mWerkstOff. Polypropylen 10 50.2 21.2 17.5 10 35 benschliissel. Ein zu fester Anzug kann die Gewinde beschédigen. Ein zu geringer Anzug kann zu Abldsung oder R1/8:0.5N-m k1/40.7N—m R3/8:1.0N-m
lPlattenmontage PPMP Undichtigkeit fihren. . ’ ‘ o X Gewinde: EN 1.4301 Aquiv.
Teilenummer selalelelals Gewinde- | Gevicht| Nutzbare Quer- [ Stiickpreis | " g ~Au.fgrundvon kunnenélch Il?sen un.d istlecka auftreten. F i Anziehen R1/8:7~9N-m R1/4:12~14N-m R3/8:22~24N-m
Ausfiihrung D groBeM | (o) ) 1~9Stk | 10~30 bei der War‘lung wird empfohlgn, \{Venr! e'f' erneutes Feslz.lehen nicht mogllch ist, die Kupplung bitte austauschen. (Die Werte gelten filr Dichtungsband 2 Umdrehungen. Ziehen Sie bei Bedarf emeut um bis zu 2 zusatzliche
2 |316/93| 12110115114 | 5 |Mi2x15]| 7.2 42 -gjitgemrbel ausn?etendem Flullgd die Mdglichkeit von Schad&\,:c;;\eh:aschlnenoderAn\agen,solltenvorderVerwen— Drehungen fest)
* 6 |35.8|9.9| 15 |123]|17.1| 17 | 5 | M14x1.5|10.2 10.7 +Kein Ol 2ulsig,
‘”) PPMP 8 38.4/10.7|15.5{14.2|18.4| 19 | 6 | M16x1.5| 14.3 191
\ \ \ - 10 [434[13.2]18.5[17.5/20.9| 24 | 6 | M20x1.5 | 24.4 39.6
) a 12 [38.8/13.4]20.5| 21 |23.6| 27 | 6 | M24x1.5 | 30.4 47.6
&
(@ Werkstoff: Kdrper: Polypropylen
[RoHS 10| Metallteil: EN 1.4301 Aquiv.




