Eigenschaften thermisch isolierender Platten

lEigenschaften von Isolierplatten

Isolierende Platten von MISUMI bieten eine tiberragende Warmeisolierung. Die Platten bestehen aus laminierten wérmebestandigen Glasfaserfolien (fiir den Rahmen) und Verbundwerkstoffen mit hoher Wérmebesténdigkeit.
Alle Werkstoffe sind neu und asbestfrei. Warmeisolierende Platten sind in acht Viarianten fiir verschiedenste Anwendungen verfiigbar.

- Standardausfiihrung: Geeignet als warmebesténdiger Konstruktionswerkstoff fiir Heizpressen und Abstandshalter.
- Warmebesténdige Ausfiihrung: Geeignet als warmebesténdiger Konstruktionswerkstoff bei deutlich htheren Temperaturen, kosteneffizienter als die Standardausfiihrung.
+ Hochfeste Ausfiihrung: Mit iiberragender Druck- und Biegefestigkeit, geeignet als warmeisolierender Werkstoff fiir die AuBenseite von Heizéfen.
- Hochtemperaturbestandige Ausfiihrung: Behlt die Druckfestigkeit bei hohen Temperaturen und ist fiir den Einsatz als warmebestandiger Isolierwerkstoff an der AuBenseite elektrischer (fen geeignet.
+ Ausfiihrung fiir hohe Temperaturen, hochgradig isolierend: Vereint niedrige Wérmeleitfahigkeit und hohe Festigkeit und bietet iiberragende Wérmeisolierung bei geringer Plattenstarke.

+ Ausfiihrung fiir hohe Temperaturen, superisolierend: Niedrige Wérmeleitfahigkeit, geringes Gewicht und Festigkeit bei hohen T

fiir i

- Ausfiihrung fiir sehr hohe Temperaturen: Uberragende WArmebestandigkeit bis 1000°C. Geeignet fiir Heizifen mit sehr hohen Temperaturen.
- Automatenqualitét: Bietet iiberragende mechanische Festigkeit und Formstabilitat. Kann als Trégerplatte fiir die elekirische Isolierung verwendet werden.

lEigenschaften wirmeisolierender Platten.

Isolierende Platten von MISUMI sind leicht und bieten eine iiberragende Wérmeisolierung.
Wérmeisolierende Platten ermdglichen eine Verbesserung der Betriebsumgebung durch Warmeerhalt der Ausriistung und Vermeiden von Verbrennungen zu geringen Kosten.

Teile-nummer

Isolierplatten, Isolierbleche

Warmeisolie-

liDiagramm der Eigenschaften von isolierenden Platten (Das nachfolgende Diagramm ist ein Beispiel fir eine tatséichliche Messung. Die Daten sind da es aufgrund der )
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lHinweise zur Verwendung isolierender Platten und wirmeisolierender Platten

(DUnbedingt eine Schraube mit Unter

verwenden. Die i

thermisch isolierende Platten (HIPCA)
missen aufgrund ihrer Weichheit vorsichtig behandelt werden. (Abb. A)

(2Nicht an Orten verwenden, wo es zu Wasser- oder Chemikalienspritzern kommen kann. Wenn die Isoli Fe
es wahrscheinlich zur Rissbildung oder die Leistungsfahigkeit wird aufgrund eines

Platte kann brechen, wenn die Schraube zu fest angezogen wird. Insbesondere

stark

haben, kommt
Platten in Automa-

(Abb. A)

Kopfschraube
CB(8.172)

tenqualitét (HIPMA) nehmen wahrscheinlicher Feuchtigkeit und Wasser auf, und miissen deshalb vor der Verwendung ausreichend getrocknet werden.
(3Es handelt sich um laminierte Artikel, daher nicht in Richtung der Schichten belasten (Spaltrichtung).

(@Anzeichen von Rauch oder Geriichen (warmeisolierende Platten (HIPCA) haben einen leichten Geruch) knnen bei Verwendung warmebesténdiger Platten
(HIPHA) und warmeisolierender Platten (HIPCA) bei Temperaturen ab 300°C auftreten, dies ist jedoch nicht besonders gesundheitsschadlich. In einem
solchen Fall die iiblichen VorsichtsmaBnahmen fiir den Rauch ergreifen, wie beispielsweise Beliiftung und das Gesicht von den obigen Geraten fern halten.

(®Hochisolierende Platten verfiigen iiber einen Hohlraum fiir eine optimale Isolierung. Es sind unter Umsténden Linien auf der Oberfléche erkennbar, diese
haben jedoch keinen Einfluss auf Eigenschaften und Wéarmeisolierung.

Scheibe (S.113)

Il Hinweise zur maschinellen Bearbeitung von Isolierplatten und thermisch isolierenden Platten

(1)Bei der

Staub in einem

absauben, dammit die Platte nicht bricht. (Abbildung B-(D)

Isolierende Platten sind weich und sollten unbedingt auf der Werkbank befestigt werden.
Der Staub einhdlt keine giftigen Chemikalien wie Asbest, aber es miissen die iiblichen Sicherheitsvorkehrungen fiir Arbeiten in staubiger Umgebung wie
Masken und Schutzbrillen getroffen werden.

Enthalt Glasfaser und kann zu Hautreizungen wie Jucken fiihren. Bei Handhabung der Platten Handschuhe tragen. Zudem kann es bei Staubablagerungen
i inen zu einer Beeintréchti der G

auf den

Teilen von

(2)Bohren der isolierenden Platten kann zu Rissen fiihren.

aufgrund von Abrieb kommen.

(Abb. B)

usw. gelten (Abbildung B-2)

(3Es handelt sich um laminierte Artikel, die nicht fiir das

und die

muss L il L n,

geeignet sind.

tungsverfahren wie Bohren oder Schneiden in Richtung der Laminierung kann zu Rissen fiihren und ist zu vermeiden.

(Abb. C)
¢ Bearbeitungsbedingungen fiir maschinell bearbeitbare Keramik
Kreisschnitt Frasen Bohren
Karbid Karbid Karbid
Wiaileiaty (K-10) (K-10) (K-10)

Schnittgeschwindigkeit V (m/|
min)

GroBe ~ kleine Messer | GroBe ~ kleine Messer
0

GroBe ~ kleine Messer
1 0

Drehzahl (U/min)

GroBe ~ kleine Messer | GroBe ~ kleine Messer
0 0

02 Durchgangsbohrung 1000~1500
05 Durchgangsbohrung 500~1000

Schnitttiefe (mm)

0.3~0.5 0.5~2.0

Vorschub (mm/Umdrehung)

0.1~0.2 0.1~0.2

0.1~0.5

Standard | Warme-besténdig | Hochfeste Ausfiihrung  |Hohe it| Hohe' ;t| rende Platten
S$.1679 S$.1679
Platte o S $.1687 $.1687 o 5.1681 5.1683 5.1685 5.1685
’ . . S$.1688 S$.1688 .
Stis] Artikel $.1689 $.1689 = $.1689 = = - = =
HIPA HIPHA HIPYA R HIPIA
Einheit KJLHP KJLHH HIPYKH KJLHL ENJHA HIPAL HRMB HIPMA HIPCA
ENJHP ENJHH ENJHY ENJHL
S |Hauptwerkstoff Grundkdrper - Glasfaser Glasfaser Glasfaser Glasfaser Glasfaser Glasfaser e ;r";ifamsz:‘ oy | astolef
e < - - - - - Calciumsilikat - -

E” | Haupt-material R I per ! Bindemittel [Ungesiitigtes Polyes | Bindemittel Klebstoff Bindemittel
Q standiges Epoxidharz| Calciumsilikat | terharz gemaB IS0 | Calciumsilikat Calciumsilikat
dielektrische Durchschlag- - -

- festigkeit kreuzformig KV/mm 6 3 27 10 10 10 29
s 0 an/150°C -cm 2000 | toxioz | 20x0% | s7xioe [ eoxio® | 1300 - iy | 24x00
5 |
g | Lo zc/omi|  0-om 300100 100107 10004 | saxion - 7210 - 1.0x10° -
S
£ |Oberfichenvidersand Q . . 2.0x10° 3.0x101 43410 3.4x10° - (r}ihow";g;) 8.0x107
% ! . | Normalzustand Q = = 10"~10" 1.0x10™ 3.0x10% 1.0x10" = = 3.0x10™
2 Idsolattlor:jswn- .
erstan acl
Kochvorgang Q = = 10"~10" 2.0x10° 1.3x10° 2.0x108 = = =
MPa 100~150 45~55 390~540 145 142 94 8.8 19.6~29.5 8.8
Biegefestigkeit (Hinweis 5)
- {kgf/mm?} {10~15} {4.6~5.6} {40~55} {14.8} {14.5} {9.6} {0.90} {2.0~3.0} {0.9}
g
E Im rechten MPa 150~200 120~150 500~588 439 313 182 4.4 108 1.2 (Hinweis 3)
2 Winkel zur
S Laminierun: 2 15~20, 12~15] 51~60!
2 |Drckest- | 2mmerN9 {kgf/mm?} {15~20} {12~15} {51~60} {447} {31.9} {18.5} {0.45) 1 {012}
g |t MPa 270~390 98 235 59 1.8 (Hinweis 3)
2 Egra!lgl ur _ - - -
£ Minerng |- g gt/mma {27~40} {10} {24} (6.0} {0.18}
8
=
Izod Schlagfestigkeit Jiem - - 4.6 oder mehr 29 5.6 5.1 - - 0.12
Kerbschlagzahigkeit kN 2.6~34 1.8~2.4 7.8~10.8 3.1 4.2 2.6 - - -
Empfohlene Betriebstempe- o © 4 © = © © =
= |ratur (Hinweis 1) C 220 500 180 80~400 180 400 1000 300 350
£ [Referenz - Zerstorungstemp.
-F: (Hinweis 2) °C - S - - 230 500 = . 450
g’, Dehnungskoeffizient °C! 6.6x10¢ 9.0x10% 1.6x10* 2.6x10° 1.4x10+ 7.3x10° = = 9.2x10°
B
g W/m-K 0.3 0.3 0.3 0.24 0.13 0.08 0.20 0.44 0.07
£ |warmeleitfahigkeit
{callem-sec-°C} | {0.71x10%) 071x10% | {0.71x10%} 05810 | {0.36x10% | {0.19x10%) 050109 | {1.22x10% | {0.19x10%)
Biegefestigkeit S 180 240 180 345 75 250 = 240~370 250
@
=
@ | Wasseraufnahmeverhéltnis % 2~5 4~6 0.03 0.05~0.06 0.06 0.09 ° 15 6.3
S
w
Relative Dichte = 2.0~2.2 2.0~22 1.8~2.0 2.0 1.41 1.2 0.84 1.75 0.5
(®Testmethode entspricht JIS K6911. (¥)Die Werte sind représentative Werte und werden nicht garantiert. (2)Die Warmeleitféhigkeit wird mit dem stationéren Messverfahren ermittelt.
(Hinweis 1) "E: Betri " st die Te tur, bei der ein Lar die Qualitat nicht direkt beeintrachtigt. (Siehe néchste Seite "Diag der Ei i Platten".)
(Hinweis 2) "Zerstér atur” ist die Te , bei der Verkohlung, Komprimieren und Schmelzen beginnen.

(Hinweis 3) "Druckfestigkeit" warmeisolierender Platten (HIPCA) ist der Wert bei 5% Deformation.
(Hinweis 4) Bedingung fiir "Durchgangswiderstand" der Ausfiihrung in Automatenqualitét (HIPMA) ist 24h/150°C.

(Hinweis 5) Werte fiir "Oberflact

d" und

der Ausfiihrung in Automatenqualitét (HIPMA) sind die Werte nach dem Trocknen.

(®)Die Werte oben sind nur Referenzwerte.
(®Weil Isolierplatten und thermisch isolierende Platten sehr zerbrechlich sind, wenn
Bohrvorgédnge unterbrochen werden, ist eine Unterlegplatte zu verwenden.

Kunststoffplatten siehe S.953.

M Auswahlschritte

Bearbei-

Isolierplatte, warmeisolierende Platte

(Abb. C)

—
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kommt)

Isolierplatte, warmeisolierende Platte

Staubfénger

Bohung

(®Bearbeitung in der oben dargesteliten
Richtung vermeiden.

-

Auswahl der Spezifikationen

Maximale Betriebstemperatur, GroBe, Menge, Bohrungsbearbeitung
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