Warmeisolierende Platten

Standardausfiihrung, fiir hohe Temperaturen

lIStandardausfiihrung Stiickpreis (HIPA, HIPHA)  (9)Bei den Preisen fiir HIPAP und HIPHAP handelt es sich um Stiickpreise fiir Standardausfiihrung plus Aufpreis Toleranzauswahl.
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M Aufpreis Toleranzauswahl M Aufpreis fiir Bohrungen
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Standard Mit Bohrungen
2 Bohrungen-2H 4 Bohrungen 4H 6 Bohrungen 6H
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MStandard Fertigung von Bohrung - Detail
Teile-nummer | 1mm-Schritte | Auswahl N (D 9) | Z (Senkbohrung) M (Gewindeeinsatz)
Ausfiihrung | o feivitibr A B T ’_ﬂﬂ
! = 4]
3 | | B
Nicht | 59..800 | 20~600 | 3 ‘ o] el
wéhlbar 10 M Tabelle 1
15 St Scraber-
| 3| 4|56 |8 |10 | 3| 4|56 |8 |10
HIPA d |35 455565 9 |11 d |35 [ 455565 9 [ 11
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@Fhr Details zu Gewindeeinsatz HLTS siehe
S.271
.Mit Bohrungen (®)Bei L+5<T sind bearbeitete Bohrungen Blindbohrungen.
Teile-nummer 1mm-Schritte Auswet 0.5mm-Schritte Schraubenloch-Nenn-@ auswéhlen
Ausfiih- |Toleranzfreii Anz. Boh- A B usTwa E G Duchgangsbotrung | Senkbohrung Gewindeeinsatz
rung wahlbar rungen N y4 M L
3 - - -
5 9~791 5~595 P
- (Ausfilhrung 2H, 4H) (2H) 3 -
et 20~800 | 20-600 1
HIPA 2H 10 9~395 9~591 5 4 56 3456 8
HIPHA 4H (Ausfiihrung 6H) | (Andere als 2H) 6 Aus
6H 15 4 56 8/3 45 6 8 10| Tabelle1
8 p
5 |_9-191 5-195 10 : 3 4 wahlen
P 20~200 | 20~200 (AusfuhrﬂrgéHAH) ~(ZH)1
10| (ausfiihrung 6H) | (Andere als 2H) 456 |345¢638
¥ Wertebereich fiir MaB F: bei 2H und 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5; fiir 6H, d(d1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.
®Wertebereich filr Ma G: bei 2H, 2HL, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; fiir 4H und 6H, d(d1)+5<G<B-d(d1)-5.
(d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung)
(®Bei Ausfiihrung mit Bohrung N (Durchgangsbohrung), Z (Senkbohrung), M (Gewindeeinsatz) und L (Einsatztiefe) wahlen.
Ordering Wl Standard
Eanm [ 1tenmmer] - [ ] -[8]- (7|
HIPA - 100 - 80 - 5
HIPAP - 200 - 100 - 10
lMit Bohrungen
[ttommmer| - (A ] - [8] - [7] -7 |- [&] - [amommers] - [ ]
HIPAP2H - 80 - 40 - 10 - F50 - G20 - N3
HIPA2H - 300 - 100 - 15 - F200 - G30 - M10 - L10
i (@ (o] - (] -[5]- (7] [F]- [6] - [shmbomem] - 0xc, ¥c, 20
{ Alterations' HIPA4H - 100 - 100 - 10 - F60 - G70 - Z6 - XC10
HIPA - 100 - 100 - 5 - ZC10-H40-J50
Optionen Bohrungsposition von links Bohrungsposition von unten Langloch
Opt.-Nr. XC YC ZC
XC=1mm-Schritte YC=1mm-Schritte ZC=5mm-Schritte
4 9| oo oI A YC<586 B H, J=Tmm-Schiitie
om| o usfiihrungen 2H, 4H) o - @ ¥)d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1 / 2-2.5 o - (®10<2C<120
(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1) / 2-2.5 (&) (@Nicht verfiigbar fiir Ausfilhrung 2H. ‘
7*& 4& (®(Ausfiihrung 6H) > i @
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1) / 2-2.5 (®Bei Ausfiihrung mit Bohrung muss
Spez. XC F [ H_| ZC der Abstand zwischen Bohrung und
A A A Langloch min. 5mm betragen.

Stiickpreis
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rungen

20~100 - 2H
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(®Der Preis fiir die Bohrungsausfiihrung ist der Stiickpreis fiir Standardausfiihrung plus dem Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung.
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Stiickpreis fir Ausfihrung mit
maschinell bearbeiteten Bohrungen

(WOS) abfragen.



