Warmeisolierende Platten

Hohe Festigkeit, Ausfiihrung fiir hohe Temperaturen

lHohe Festigkeit

lHohe Temperaturbestandigkeit

Ausfiihrung

Toleranz frei wahlbar

it| Farbe

HIPYA

Nicht
wahlbar

P +0.3

Hochfeste

Braun Umgebungostemp.

Ausfiihrung ~180°C

HIPLA

Nicht
wahlbar

+1.0
0

P +0.3

Hohe Tem-
peraturbe-
sténdigkeit

weiB -80°C~ 400°C

liStandardausfiihrung Stiickpreis (HIPYA, HIPLA)  (®Bei den Preisen fiir HIPYAP und HIPLAP handelt es sich um Stiickpreise fiir Standardausfiihrung plus Aufpreis Toleranzauswahl.
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lStandard

Teile-nummer

1mm-Schritte

Auswahl

Ausfiihrung | T feivitiba A

B T

Nicht

wahibar | 20~800

HIPYA

3
5
10
15

20~600

HIPLA

P |20~200

20~200

[l Mit Bohrungen

Fertigung von Bohrung - Detail

N (D

Z(Senkbohrung)

M (Gewindeei )
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W Tabelle 1
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Bestellnr. | (Bsp.) M4-L6
L<T-1

(®Fiir Details zu Gewindeeinsatz HLTS
$.271Siehe

(®Bei L+5<T sind bearbeitete Bohrungen Blindbohrungen.

Teile-nummer

1mm-Schritte

0.5mm-Schritte

Schraubenloch-Nenn-@ auswahlen

Ausfiih- |Toleranz frei
rung wahlbar

Anz. Boh-
rungen

A B

Auswahl
T

Durchgangsbohrung

Senkbohrung

Gewindeeinsatz

B G

N

4

M L

Nicht

wahlbar 2H

HIPYA

HIPLA eH

P

20~800 | 20~600

10

15

9~791
(2H, 4H Type)
9~395

(Ausfiihrung 6H) | (Andere als 2H)

20~200 | 20~200
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9~191
(2H, 4H Type)

5~195
(2H)

~ 9~191
(Ausfiihrung 6H) | (Andere als 2H)
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9 Wertebereich fiir MaB F: bei 2H und 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5; fiir 6H, d(c1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.
Wertebereich fiir MaB G: bei 2H, 2HL, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; fiir 4H und 6H, d(d1)+5<G<B-d(d1)-5.
(d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung)

(®)Bei Ausfiihrung mit Bohrung N (Durchgangsbohrung), Z

Ordering liStandard
Eary 1] - [ 4] - (8- [7]
BB

HIPYA
HIPYAP

lMit Bohrungen

Teile-nummer| - El

ung), M (G

) und L (Einsatztiefe) wéhlen.
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651~700

701~750

751~800
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20~ 50 =
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101~150
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151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

501~550

551~600

601~650

HIPYA2H
HIPYA2H

- 200 - 170 - 15
- 300 - 185 - 10

- F100 - G70 - N8
- F150 - G80 - M5

651~700
701~750
751~800

Alterations

[ o] - (%] -

HIPYA4H
HIPYA - 100 - 100 - 5

- 100 - 100

0 - F60 - G70 -

Z

(7] [6) - i), v0,70)
4

- XC10
- ZC10-H40-J50

Il Aufpreis Toleranzauswahl

M Aufpreis fiir Bohrungen

Optionen
Opt.-Nr.

Bohrungsposition von links
XC

Bohrungsposition von unten
YC

Langloch

ZC

Spez.

—¢ 4
) ({f@ <+

XC=1mm-Schritte

(©5<XC<786

(®)(Ausfiihrungen 2H, 4H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(dr) / 2-2.5

(®)(Ausfiihrung 6H)

XC

d(d)/2+25XC<A-2F-d(d) /225

E
A

YC=1mm-Schritte

| @serosste

@ | @d(di)/2+25<YC<B-G-d(di) / 2-25
@Nicht verfiigbar fiir Ausfiihrung

> M

2H.

ZC=5mm-Schritte
H, J=1mm-Schritte
®10<2C<120
(®10<H<A-ZC-5
(®0<J<B-(ZC/2)-5

q

(®)Bei Ausfiihrung mit Bohrung muss
der Abstand zwischen Bohrung und
Langloch min. 5mm betragen.

Aufpreis

Stiickpreis

B Mit Boh-

20~100

101-200 rungen

Stiickpreis

Schrauben-nenn-@

N (Durchgangsbohrung)

Z (Senkbohrung) | VI (Gewindeginsalz)

20~100
A

2H

4H

101~200

6H

(®Der Preis fiir die Bohrungsausfiihrung ist der Stiickpreis fiir Standardausfiihrung plus dem Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung.
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HIPYA4H
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(Stiickpreis It. Tabelle)
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