Platten mit konfigurierbarem MaB A - EN 1.1206 Aquiv.

Standard/gro3 6-Oberfliche gefréist 6-Oberfiichen Geschiffener Ober Rotary Schleifen

S - .
_ I _ Teilenummer| - A -B-T [l Prazisionsstandards (max. Wert)
Oberﬂ? . fahren| GroBe oz A, B ~99mm |100~250 | 251~ lﬂ ’ ‘ ’ Artikel SCG6F | SCA, SCG
SCA 6-Oberfichen Ober Rotary Schleflen | Standard 02 | 025 | +04 SCA - 100 - 100 - 8 - —
SCGGF | 6-Oberfiiche gefrést oo Dicke Parallelitat (pro 100mm) 0.05 0.012
SCG 6-Oberflichen Geschiiffener Ober Rotary Schleifen SCA T 5,6 - 0.05
i T 8~15 0.07 0.03
A SCG6F SCG Ebenheit
(imm-Schritie 303 Ta01 (pro 100mm) | T16~25 | 0.05 0.015
B i = T28- 0.05 0.012
Rechtwinkligkeit der Bezugsflache| max. 0.015 pro 100mm
e Sm 3 o Fasung am Umfang C0.5~C1.0
mm BezugsﬂacheJ 16 [0 Werkstoff: EN 1.1206 Aquiv. (Bsp.) Fiir SCA-380-100-25
[ MaBA | x Faone tickpres = | Preis
[l Standard
[l 6-Oberflache gefrist Ringschleifen an oberer/unterer Oberflache
Teilenum- | A: 1mm- |\T M GroB
o~ Schritte |B 5,6 8,9 10 12,13 15,16 | 19,20 | 22 25 28 30 34,35 40 50 [l 6-Oberfliche gefrast W 6-Oberfliche gefrist Ringschleifen an oberer/unterer Oberfliche
Teile- | A: 1mm- (\T Teile- | A: 1mm- |\T
25~ 50 nummer| Schritte |B 10|12 |13 |15 |16 | 20 | 22 | 25 | 30 nummer| Schritte |B 10|12 |13 |15 |16 | 20 | 22 | 25 | 30
51~ 75
762100 25 501~ 800(125 501~ 800|125
101-250 501~ 800(150 501~ 800|150
30- 50 501~ 800(160 501~ 800[160
51- 75 501~ 800|200 501~ 800|200
76-1001 40 501~ 800(250 501~ 800|250
101-200 501~ 800(300 501~ 800[300
301~ 800 301~ 800
201~500 350 350
30- 50 801~1200 801~1200
- 351~ 800 351~ 800
51~ 75 SCG6F 400 SCG 400
76-1001 60 801~1200 801~1200
401~ 800 401~ 800
101~200 450 450
201-500 801~1200 801~1200
- 451~ 800 451~ 800
30~ 50 500 500
51~ 75 801~1200 801~1200
501~ 800 501~ 800
76~100| 80 600 600
101-200 801~1200 801~1200
601~ 800 601~ 800
201~500 800 800
801~1200 801~1200
SCA 30~ 50
1~ 7
5 5 ) ’ Teilenummer ‘ - ’ A-B-T ‘ -(BC, CNC, TC--usw.)
76~100[100| Alterations
SCA - 320 - 200 - 20 - BC195-CNC
101~200
201~500 Breite (MaB B) Fasung am Umfang Dicke Dicke Toleranz Eckausschnitt
50~ 75 — CCA CCD
76~100 Optionen o= B o
101~125(125 - 2
A . 5
126~200 Bezugsflach
201~500 Opt.-Nr. BC CNC TC TKP TKM CCA, CCB, CCC, CCD
101~200 Schnitt MaB B. Andert das MaB der Fase am Schnitt MaB T. Andert MaB T auf| Andert Mad T auf negati- | Beliebiger Eckausschnitt. )
150 BC=1mm-Schritte Umf TC=1mm-Schritte positive Toleranz. | ve Toleranz. < Eckausschnitt <10: Tmm-Schritte
201~500 miang. i 01 0 |@Nurfiir SCA und SCG verfiigbar.
101~200 Spez. [ Bestell._|BC195 €0.5~C1.0~» C0.1 oder weniger | [_Besteln._] Bsp.) Fiir T=18--TC18 T=0.1-2T " | T+0.1-T g4
160 (9)SCA 26<BC<299 i i ®7£TC__£49 : (®Nur filr SCA | @Nur fiir SCA | (Bsp,Wenn die Ecken A und D mit C5
201~500 SCG(6F) 126<BC<799 (@Nur fiir SCA und SCG verfiigbar. | (®Nur fiir SCA verfiigbar. und SCG und SCG ausgeschniten werden,-»CCAS-
verfiigbar. verfiighar. CCD5
101~200 -
200
201~500 -
101~200 -
250
201~500 -
101~200 -
300
201~500 -




