Konfigurierbare Platten - EN 1.4305 Aquiv. / EN 1.4301 Aquiv.

Gegliithter Werkstoff

Bearbeiten.

ung.
Allerdings schlechtere Korrasionsbesténdigkeit.

[MEigenschaften von EN 1.4305 Aquiv. und 304 gegliihter Werkstoff
Spannungsfrei gegliht zur Vermeidung von Verformungen beim

Geeignet zur Verhinderung von Durchbiegen wahrend der Bearbei-

6-Oberfléche gefrést

6-Oberfléchen Geschliffener Ober Rotary Schieifen

6-Oberflgchen gefrast + Schieifen an oberer/unterer Oberflache

PQI] (Gefréist) (Schleifen) (Flachschleifen) (Bsp) For PAFON-255-100-10
Teilenummer| EDWerkstqff PELT] PQF_ ] PERLI] PQS 1 MaB A piche Stickpreis=] Preis
P[] EkatttS[t]fSAquw. Geglinter PEF[ ]
kSI0 A T T T
EN 1.4301 Aquiv. Gegliter I | “—*‘ “——‘ “——‘
63
PELICIC] Werkstoff ‘ ‘
| - . Teilenummer| A B T 6.5~8 | 8.5~10 10.5~12 | 12.5~15 | 15.5~20 | 20.5~25 | 25.5~30 Teilenummer A B T 6.5~8 (8.5~10 | 10.5~12 | 12.5~15 | 15.5~20 | 20.5~25 | 25.5~30
! = WKD "KD 15 -~ 50 15 -~ 50 -
- et <@ 2o fb P s 2 2 50.5~100| 10~19.5 50.5~100| 10~19.5
B = © 100.5~ 150 100.5 ~ 150 -
20 -~ 50) 20 - 50
505~ 75| Lo e 505~ 75| o oo
J 16 75.5~ 100 755~100
[Rotis 10| Bezugsfliche 100.5~ 200 100.5 ~ 200
- - 255~ 50) 255~ 50
Teilenummer 0.5mm-Schritte 505~ 75 505- 75
Ausfilhrung | Oberfléchenbearbei- (DToleranz |2 Toleranz MaB A \ B T 255 -700] 25.5-40 55 05| 255740
tung Ober-/Unterseite| Plattendicke A, B A=B 100.5-~ 200 100.5 ~ 200
F (Gefrast) 15~500 2005~ 500 40.5~ 50
PQ - P P 405- 50 505~ 75
S (Flachschleifen) Q Q 15~200 e PASLILT 205 78] 4p5-60
— 10~200 6.5~30 ket ket
PE F (Gefrést) N N 15-500 75.5~100| 40.5~60 100.5 ~ 200
: M M ~ 100.5~ 200 60.5~ 75
R(Schleifen) PQF[ ][] |200.5~ 500 75.5~100| 60.5~80
(®Einige GroBen konnen nicht maschinell bearbeitet werden. Weitere Informationen finden Sie auf der Preisliste. 60.5~ 75 100.5 ~ 200
(PBitte wahlen Sie die GroBe so aus, dass A > B fiir gefréste Produkte bzw. A < B x 3 fiir oberfléchengeschliffene Produkte betragt. 155 100f oo 805~ 100
(DToleranz Plattendicke @ Toleranz MaB A, B 1005-200] " 1005-200(
200.5~ 500) 100.5~ 125
Oberflachenbearbeitung Oberflachenbearbeitung 100.5~125
Ober-/Unterseite P Q N M Ober-/Ui i MaBe A, B P Q N M 805~ 100 125.5-200
__ 2 1005~ 200| 80.5~100 1255~ 200] 125.5-150
F (Gefrést), N " " 0.9~ F (Gefrést), max. 250mm | +01~+03 | 0~+0.2 | 0.1 -0.2~0 200.5~ 500 150.5 - 200| 150.5-160
+0.1~+0.3 0~+0.2 +0.1 0.2~0
R (Schleifen) R (Schleifen) B ot 100.5~ 125, 160.5 ~ 200| 160.5~200
S (Flachschleifen) +0.1~+0.2 0~+0.1 +0.05 -0.1~0 S (Flachschleifen) lmehr +01~+06 | 0~+0.5 +0.25 -0.5~0 125.5~200| 100.5~125
200.5~ 500)
WPrazisionsstandards (max. Wert) 1255-200] 4 5150
- 200.5~ 500)
Artikel Oberflachenbearbeitung Ober-/Unterseite 7 Ordering ‘ Te mer ‘ ) ) 505200
F R S Example [Ausfihrung ’cwmam-mmcww" ‘ Toeranz lftendicke: ‘ ‘ Tolranz M A B ‘ 200.5~ 500 150.5~160
1605~ 200
Dicke Parallelitit (pro 100mm) | 0.05 | 0.012 | 0.012 PQ F Q M - 255 - 156 - 18 2005 00| 160520
T6.5~7.5 0.1 0.05 0.05
Eb?ggelt T8~15'5 007 003 003 Teilenummer| A B T 6.5~8 | 8.5~10 10.5~12 | 125~15 | 15.5~20 | 20.5~25 | 25.5~30 Teilenummer A B T 6.5~8 [8.5~10| 10.5~12 | 12.5~15 | 15.5~20 | 20.5~25 | 25.5~30
(pro 100mm) | T16-255 | 0.05 | 0.015 | 0.015 Pra— Pra— -
T26~30 0.05 | 0.012 | 0.012 50.5-100| 10~19.5 50.5-100 | 10~19.5
—— = 100.5~ 150 100.5~150 -
Rechtwinkligkeit der Bezugsflache 0.015 pro 100mm 20 - 50 20 - 50
Fasung am Umfang €0.2~C0.5 505- 75| 0 o 505~ 75| o oo
- 755~ 100) 75.5~100
IR [Teilenummer |- A - B - T |- (CSC, CBC, CCA-usw.) 100.5-~ 200 100.5-200
‘7 / J Alterations PQFNM - 300 - 155 - 20 - CSC 255~ 50| 255~ 50
50.5~ 75 50.5~ 75
Fasung am Umfang Eckausschnitt [MllVergleich der Schwankungen in der Ebenheit verursacht durch Ober-/Unterseitenfraser 75.5~100| 25.5~40 75.5~100 | 25.5~40
100.5~ 200 100.5~200
CCA CCD $US303/SUS304 und Ebenheitsoption von geglihtem Werkstoff nach Bearbeitung (Referenz) 2005~ 500 200.5-500
025 405~ 50) 405~ 50
Optionen i 505~ 75 50.5~ 75
y 02 75.5~100| 40.5~60 75.5~100 | 40.5~60
) 100.5~ 200 100.5~200
25 25 )\
/A BezugS"ﬁCheJ /A B 015 \ PEF[ ][] |200.5~ 500 PER[ ][] [200.5-500
5 60.5~ 75 60.5~ 75
Opt.-Nr. CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD T o1 | A 755100 o e0 755100 | oo
Reduziert das MaB der Fase am | Erhoht das MaB der Fase am Beliebiger Eckausschnitt. 0.05 M 1005-200 . 1005-200 -
Umfang. Umfang. 1mm-Schritte —_— : —— 200.5- 500 200.5-500
Standard C0.2 ~ C0.5 Standard C0.2 ~ C0.5 1< Eckausschnitt <50~ __1mm-Schritte 0 805- 100 80.5-100
-+ 0.1 oder weniger - 00.5~C1.0 C<AL 1~5 12 115 1 10.5 10 100.5~200 | 80.5~100 100.5~200 | 80.5~100
Spez =2,2 6~10 Plattendicke nach der Bearbeitung (mm) 200.5~ 500 200.5~500
. [ Bestellnr. | 11~20 1005~ 125 100.5-125
(Bsp.JWenn die Ecken von 21~30 *Basierend auf intemem Test von MISUMI 125.5- 200| 100.5-125 125.5-200 | 100.5-125
Aund D mit5 ausgethnten e, 31~40 ——5US303  —A—SUS304 200.5-~ 500 200.5~500
-CCA5-CCD5 41~50 = Gegiter Werkstoff 303 === Gaglter Werkstof 34 125.5-~ 200| 125.5~200
125.5~150 125.5~150
I n 200.5~ 500) 2005500
150.5~ 200 150.5~200
’ ) ) 150.5~160 150.5~160
Die Testergebnisse oben zeigen, dass EN 1.4305 2005~ 500 200.5~500
Aquiv./304 nach Bearbeitung und Gliihen eine bes- 160.5~-200] , - 5-200 160.5-200 | o0 5200
200.5~ 500 200.5~500

sere Ebenheit aufweist als EN 1.4305 Aquiv./304.




