L-Winkel, geschweif3t

MaB konfigurierbar

Ausfiihrung|[Werkstoff
LSAW | enaw-sos2

Aquivalent
LSUW EN 1.4301

Aguivalent
T Toleranz t
10,12 +1.0
15 *1.5

SchweBnuistWAKTS (kompltte SchviBibindung)

I/

Tomplte SchwaBverb g

=

B =05 63

L +05

Stiickpreis

Teile-nummer A B LSAW10

LSAW12

LSAW15

L50~100 | L101~150 | L151~200

L50~100

L101~150

L151~200 | L50~100 | L101~150 | L151~200 | L201~250 | L251~300

101~125

126~150 101~125

151~175 = = =

176~200 = = =

101~125

126~150

126~150

LSAW10

151~175

176~200

LSAW12

101~125

LSAW15

126~150

151~175

151~175

176~200

101~125

126~150

151-175 | 176-200

176~200

Stiickpreis

Teile-nummer A B LSUW10

LSUW12

LSUW15

L50~100 | L101~150 | L151~200

L50~100

L101~150

L151~200 L101~150 | L151~200

76~100

L50~100

101~125 76~100

126~150

76~100

101~125

126~150 101~125

151~175 = = =

176~200 = = =

76~100

LSuw10

101~125

LSUW12 126-150 | 126~150

151~175 = = =

LSUW15

176~200 = = =

101~125

126~150

151~175

151~175

176~200

101~125

126~150 176-~200 =

151~175 =

176~200

Lange Seiten von MaB A und B Rechtwinkligkeit k

76~150 max. 0.10

151~200 max. 0.15

Eckausschnitt
T CCA—~ CCB
< Vertikale Oberflache| —
Optionen
Opt.-Nr. CCA, CCB, CCC, CCD
Es kann jede Ecke beschnitten werden.
1 < Eckausschnitt < 30 In 1mm-Schritten wahlbar.
1mm-Schritte | Stiickpreis
_ 1~3 |
Spez. 710
11~20
21~30
Bestellnr. _{(Beisp.) Bei Beschnitt von A und D mit C5—CCA5-CCD5

Ordering ‘TEile-nummer lal-IB |-
Example | SAW10 - A120 - B120 -

L |
L150

o - [A - [8] - [ e, 58, Wheumw)

LSAW10 - A120 - B120 - L150 - WR60

Opt.-Nr. Spez.

MaB L beidseitig rechtwinklig an Flache A
angepasst.
g cke Bestellm._| CKC

L+05

Verstarkungswinkel (témm) ist mittig in

MaB L geschweit.
SR>A/2

SR
Bestellnr._| SR80

(Hohe Verstarkungswinkel = 80mm von Bo-
denflache)

2mm von beiden Enden von MaB L entfernt
sind zwei Verstarkungswinkel (t6mm) ange-

schweiBt.
WR | WR=A/2

Bestellr._|WR70

(Hohe Verstarkungswinkel = 70mm von Boden-
fléche)

Leichter Baustahl (C-férmig)/Metallkasten/Aufnahmen fiir Késten

lC-férmiger Baustahl

Ausfiihrung|[[Werkstoff
CASS | Juiaet
CASU Aquivalent

EN AW-6063
CASA | hquivaien

[RoHS 10}

r r2
<
r1 r =
L & |

/()

2.0
L+o

(9)CASA wird ohne r1 oder r2 geliefert.

Teile-nummer a T-Tole- Stiickpreis
Ausfiihrung t (53 Limm-Schritte | "y | A [Toeae] B [foeaz] " | 2 [T30-100 [L101-200]L201~400]L401~600]L601-800] LB0T~1000
4020 40 20 4 2
CASS 2.3 8040 +0.25 30 +1.5 20 +1.5 3 2
3 4020 40 [£15 20 4 2
CASU 5 8040 Eue 80 [+2.0 40 &8 4.5 8
1.5 1515 +023 | 15 |+0.35 | 15 |+0.35 ° =
2 2525 +023 | 25 |+0.38 | 25 |+0.38 - -
05 | 2020 80-1000 023 |20 [x038 ] 20 | ool _
CASA ) 5025 e 50 [#054 | 25 |7
4020 40 [+0.54 | 20 |+0.38
3 +0.23 © =
6030 60 |+0.92 | 30 |+0.45
4 8040 80 40
5 7550 +0.27 75 +0.92 50 +0.54 - -
¥ ortering | Telle-nummer | - [ A-B | - | L | ‘lv.‘ Alterati [Teie-nummer | - [ A-B |-[ L_]- (vo)
f#; || Alterations CASA2 - 2525 - 400 - NC3- J10- P80- K3
Example CASA2 - 2525 - 400
Option Opt.-Nr. Spez.
Fertigung von Bohrungen NC: Giiltige SchraubengroBe
J: Tmm-Schritte
Px (K-1) P: Abstand in Tmm-Schritten ~ ®0<P
K: Bohrungsanzahl ®1<K<10 ®6<J
P, ®6<;
<INy NC Bestellnr. | NC3-J10-P80-K3
Ea—-Of = NC _[Passende Schraube] N
S X 3 M3 035
4 M4 4.5
X=L-P (K-1)-J 5 M5 05.5
Metallkésten M Aufnahmen fiir Kasten
. s 10 RN / o 10] R (&)
§ 2-M4 Kopfsenkung
Kreisumfang ; ) v
GeschweiBt = ‘
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[ Werkstoff: EN 1.4301 Aquivalent [ Werkstoff: EN 1.4301 Aquivalent
Teile-nummer L Stiickoreis Teile-nummer A P Stiickpreis
Ausfiihrung A P Ausfiihrung NenngréBBe P
50 50 50 51 25
75 STXS 75 76 35
75 100 101 45
KBXS 75 100
100
100 150
'Ordering ‘Teile-nummer -l L ‘ ex Example
Example  KBXS75 - 100

STXS100

Zum Abweisen von
Fremdstoffen und
beschadigten Teilen.

KBXS



