Blech-Montagegrundplatten/Halterungen

Ausfiihrung mit konfigurierbarem Maf

(®Im Gegensatz zur "Ausfilhrung mit i Mitte" auf der vorherigen Seite, ist die ine Toleranz (B"S.1833) der garantierte Wert fiir externe MaBe.
JTDZS V4 Teile-nummer MWerkstoff BOberflachenbe-
Al ine MaB Ausfiihrung handlung
max. 4-C2 (Aligemeine Mafie) SP -
JTDZS P
JTDAS JTHAS SPB EN 1.0330 Schwarz briiniert
JTDBS JTHBS SPU N ® chromatiert, lIl-wertig (klar)
@ JTDCS JTHDS SPK chromatiert, lll-wertig (schwarz)
JTMAS JTHES
JTAAS JTABS | AM N AW-5052 -
A ‘ ‘ T JTBAS JTBBS AMW A Eloxiert (Klar)
o JTKAS JTACS AMB Eloxiert (schwarz)
JTNAS JTADS | — " m T
(®Auf eloxiertem JTDZS kinnen sich Aufhangerlicher befinden. _Aquivalent(28) _
mm (Siehe Spezifikationen, Bearbeitungsgrenzen) (®Ausfiihrung der Dicke 4.5, 6.0 ist EN 1.0320 Aquivalent (warmgewickelter) Werkstoff.
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(%)Die Richtung von geschitzten Bohrungen kann geéindert werden (siehe Optionen)
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(®)Die Richtung von geschitzten Bofrungen kann geandert werden (siehe Optionen)
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(®)Die Richtung von geschiitzten Bohrungen kann geandert werden (iehe Optionen)

(®Griine Parameter kénnen ausgelassen werden. Wenn die P
lTabelle zur Auswahl der Bohrungsausfiihrung

1 wird, werden die Bohrungen gleichmaBig um die Mitte verteilt. Details siehe B%'S.1834.
lSpezifikationen, Bearbeitungslimits
“““,‘5',‘:'5:’;* Bolzenbohrung | Gewindebohrungen (Regelgewinde) Durchgangsbohrung 1. Toleranzen siehe BS"S.1833.

(®)5. Es gibt Bearbeitungsgrenzen fir die Dicke zwischen Bohrungen und

(®2. Grathdhe max. 0.1 2wischen Bohrung und Kante. (Beispiel: "b" in der unteren Zeichnung)
Opt.-Nr,| N, NA M, MA D, DA (®)3. Geschlitzte Bohrungen kinnen entsprechend der nach- Fiir Grenzwerte siche B="S.1834.
@ 02 folgenden Abbildung abhangig von den MaBen geformt
d M D, DA*g werden.(Keine Begintrachtigung der Montagefunktionalité _—
@ MA E } _Q.
Fglrartl- i i @ 4. Eloxiertes JTDZS .oi:
“ | ” | | | b
| |
T T

cl 03
gramm Es gibt keine Aufhanger- . ™
1cher tber T4. o
(%)Fiir MaB d siehe "N, NA Bearbeitungs-
maBe" im unteren Abschnit des
Spezifikationsdiagramms.

Teil 1mm-Schritte Auswahl ifikation(1) Bohrungsspellflkatlon@
Ausfiihrung A B T X‘F‘V‘er- bemethod K‘L‘V‘S‘W,.J,. D J
JTDZS sP EN 10330 | ENAW- | EN N (Schraubloch) ®) NA (Schraubloch)®
JTDAS JTHAS SPB (Ié%u;v%\ae% A50'52 }1,\.4301 0,3,4,5 0,3,4,5,6,8,10
JTDBS JTHBS | o [ 10 | 5 | Souiaent | “Jont | ot 6,8, 10 (Auswahl) .
JTDCS JTHDS SPK 1 1 (war&mf- 0.4mm (Auswahl) 0.1mm Schritte MA (Innengewinde) 3~30 Sehritte
JTMAS JTHES | o | 300 | 300 | *ie@ ) 1.0 Seprit 0,3,4,5,6,8,10 | (05mm-
JTAAS JTABS 16 1.5 1.5 chritte M (Innengewinde) (®K<Nx10 (Auswahl) Schritte)
JtBas ytBBs | AMW [ @ | @ | 23 | 20 | 20 0,3,4,5 ®UNaxi0
AMB 3.2 3.0 3.0 P DA (Durchgangsbohrung)
JTKAS JTACS SUD 45 4.0 4.0 6,8,10 3-30
JTNAS JTADS 6.0 5.0 5.0 (Auswahl) (0.5mm-Schritte)
(®)Fiir andere Ausfiihrungen als JTO_| (], JTMAS und JTNAS, A>15 und B215 (®)Fiir Dicke 6.0, B6
(3)Wenn die angegebene Lage der Bohrung sich in der Nahe der Kanten befindet,
‘maschinell bearbeitet.
(N, NA Bearbei B N,NA Wet] 0 | 3 \ 4 \ 5 1 6 ]
0 (o) ome Bonrungen| 3.5 55 | 65 |
) ile- .
Ordering Teile-nummer ) ) } ) } i ) } s }
Example o Code, Nennwert Code, Nennwert
JTDAS - SP - A80 - B50 - T32 - X10 - N5 - L30
JTAAS - SUD - A150 - B80 - T20 - X10 - Y10 - N3 - L100 - §10 - W50 - NA4

Alterations

Te|Ie -nummer
_ Werkstoifsymhol

H - H - (CC,RC)
- CC5

- SP - A80 - B50 - T3.2 - X10
Winkelanderung Langloch Eckausschnitt
HIDBS JTHBS JTBAS
JTBBS et

Option
JTDCS *{} f} Der Aufschiag fir die must
e on Eelsn\e\kuroeraulgescmagen Worden. B oz SPOA00-850-
g 9] ==
L

[ Grundkdrper, Preis ]+ [fufpres fir Obe | = [ Preis |
Opt.-Nr. RC CC
Geschlitzte Bohrungen werden gedndert (siehe Abbildung | CC = 1mm-Schritte
oben). 1<CC<10
s (®)Die Beziehung der MaBe beachten
pez.
RC am Ende der Ausfiihrungsbezeichnung hinzufiigen. | CCan e derTelenumme frafigen
(Beispiel) ~ -RC (Beispiel) ~ -CC5
Grundpreis, Stiickpreis prei i is fir Korper 1)
JTAAS JTDBS JTBAS JTABS
JTDZS JTDAS JTHAS | JTKAS JTDGS | JTBBS JTHES | JTHBS JTHDs |[EN10330) ENAW-5052
JTMAS JTNAS JTACS JTADS t d
en1030 [ENAW-| EN [ ewtosso |[ENAW-| EN | ewtosso |ENAW-| EN | entosso [ENAW-| EN | entosso [ENAW-| EN Briiniert
A B T Shalnt | 5052 | 14301 | SNvaEn | 5052 | 14301 | RNVaen | 5052 | 14301 | ENioen | 5052 | 1.4301 | ENisen | 5052 | 1.4301 | chromatiert | Eloxiert | Eloxiert

Aauivlent | Rquiva- | Aquiva- | Aduvalert | Aquiva- | Aquiva- | Aauvalert | Aquiva- | Aquiva- *«"',::';"' Aquiva- | Aquiva- | Aguvalent | Aquiva- | Aquiva- | (Ill-wertig) | (Klar) | (schwarz)

(warmge /armge- (warmge-

wickelt) lent lent wickelt) lent lent ‘wickelt) lent lent wickelt) lent lent icket) lent lent | (klar, scharz)
SPB

SP | AM |SUD| SP | AM |SUD| SP | AM |[SUD| SP | AM |SUD| SP | AM |SUD | SPU AMW AMB
SPK

5~100

10~100 | 101~200

201~300 | 2.0~3.2

5~100 | 2.0~3.2

101~200 | 101~200 | 2.0~3.2

201~300 | 2.0~3.2

5~100 | 2.0~3.2

201~300 | 101~200 | 2.0~3.2

201~300 | 2.0~3.2




