
-18392 -18402

Flachstange   Montagegrundplatte, Halterung
Ausführung mit symmetrischer Mitte

Teile-nummer MWerk-
stoff

SOberflächenbe-
handlungAusführung Werkstoffsymbol

HRCZA
HRMZA
HRMCD

SS
EN 1.0038 
Äquivalent

-
SSB Schwarz brüniert
SSM Chemisch vernickelt
SU EN 1.4301 Äquivalent -

Teile-nummer 1mm-Schritte
B T L G Bohrungsspezifikationen 0.5mm-Schritte

Ausführung Werkstoffsymbol A Opt.-Nr. Nenn-Ø D

HRCZA
HRMZA
HRMCD

SS
SSB
SSM

30~150

16 22 25 32 38
50 60 75 100 125 6

9
10
12
16
19

0.1mm
Schritte

N E
M
Z E

E
Bearbeitungsmaße siehe Tabelle 
zur Auswahl der Bohrungsaus-

führung.

3
 4
5
 6
8

 10
12

3~30

SU 15 20 25 32 38 
50 65 100 125

XFür SS(#) mit B=16, ist T19 nicht frei wählbar.                      XFür SU mit B als 15 angegeben, sind T10 ~ 19 nicht frei wählbar.
XFür SS(#) mit B als 125 angegeben, ist T10 nicht frei wählbar.   XFür SU mit B=20 ist T19 nicht frei wählbar.

A B T
Stückpreis

HRCZA HRMZA HRMCD
SS SSB SSM SU SS SSB SSM SU SS SSB SSM SU

30~50

15~32

6
9, 10

12
16, 19

38~65

6
9, 10

12
16, 19

75~100

6
9, 10

12
16, 19

125

6
9, 10

12
16, 19

51~100

15~32

6
9, 10

12
16, 19

38~65

6
9, 10

12
16, 19

75~100

6
9, 10

12
16, 19

125

6
9, 10

12
16, 19

101~150

15~32

6
9, 10

12
16, 19

38~65

6
9, 10

12
16, 19

75~100

6
9, 10

12
16, 19

125

6
9, 10

12
16, 19

Teile-nummer
- A - B - T - L - G -

Bohrungsspezifi-
kationen

Code, Nennwert
- D

Ausführung - Werkstoffsymbol

HRCZA - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - M6
HRMZA - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - G40 - M6
HRMCD - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - G40 - M6 - D20

HRMCD

VFMQA (S.1849)

Anschlagzylinder

Q��Bearbeitungsgrenzen 
Es gibt Bearbeitungsgrenzen für die Dicke zwischen Bohrungen und 
zwischen Bohrung und Kante. (Bsp.: "b" im rechten Diagramm) 
Für Grenzwerte siehe DS.1833. h

r

bf
r

b f
b

b
b

g

QTabelle zur Auswahl der Bohrungsausführung 
Bohrungsausfüh-

rung Gewindebohrungen Bolzenbohrung Senkbohrungen
Opt.-Nr. M N Z

Form-
dia-

gramm

Spezifika-
tionen zur 

Bearbeitung

Effektive Gewindebohrungslän-
ge max. Mx2
E��Bei T≥Mx3 ist die Gewinde-

vorbohrung möglicherweise 
nicht durchgängig.

Maße
Schraubennenngröße

3 4 5 6 8 10 12
d, h 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 
d1 6.5 8 9.5 11 14 18 20 

Z

d

d1 h±
0.

5

M d

Teile-nummer
- A - B - T - L - G - Code, Nenn-

wert - D
(DC) - (CC)

Ausführung - Werkstoffsymbol

HRCZA - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - M6 - CC5

Option

Änderung des Kantenschnitts Änderung der Zentrierbohrung in H7

Opt.-Nr. CC DC

Spez.

Ändert die Kantenschnitte.
CC = 1mm-Schritte
E1≤CC≤50

CC am Ende der Teilenummer hinzufügen.
(Beispiel) ~-CC10

Zentrierbohrung D wird in eine Präzisionsbohrung (H7) geändert.
DC = 1mm-Schritte
E3≤DC≤30
Enur HRMCD verfügbar

Angabe durch Austausch von Maß D durch DC.
(Beispiel) ~ -DC30

DCH74-CC

Bestellnr.
Bestellnr.

HRCZA

L

2-Bohrungs-Spezifikation
N M Z

(Fertigung von Bohrungen)25

eC0.2 bis C0.5, sofern nicht anders angegeben.
eWeitere Referenzen zur Genauigkeit, DS.1833

(Allgemeine Maße)

B

max. 4-C2

A

6.3
3.2

6.3
3.2

25

25 6.3 3.2

6.3 3.2

T

HRMZA

G
L

4-Bohrungs-Spezifikation
N M Z

L

2-Bohrungs-Spezifikation
N M Z

(Fertigung von Bohrungen)25

HRMCD

G

L

4-Bohrungs-Spezifikation
N M Z

D +0.2  0   

L

2-Bohrungs-Spezifikation
N M Z

(Fertigung von Bohrungen)25


