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HRMQA - SC - A80 - B50 - T6 - X10
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Es gibt Bearbeitungsgrenzen fiir die Dicke
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zwischen Bohrungen und zwischen Bohrung

Grenzwerte siehe S.1833.

und Kante. (Bsp.: "b" auf der Zeichnung unten)

(®Auf eloxiertem (klaren, schwarzen)
behandelten HUZZA kénnen sich Auf-
hangerlocher (mit Gewinde) befinden.
Die Bohrungen sind nicht eloxiert.
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Andert die Kantenschnitte. Geschlitzte Bohrungen werden gedndert (siehe Abbildung oben). n D wird in eine Prézisi H7)
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