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HUMCA  (Maß B konfigurierbar)

EDie Richtung von geschlitzten Bohrungen kann geändert werden (siehe Optionen) EDie Richtung von geschlitzten Bohrungen kann geändert werden (siehe Optionen)

EDie Richtung von geschlitzten Bohrungen kann geändert werden (siehe Optionen) EDie Richtung von geschlitzten Bohrungen kann geändert werden (siehe Optionen)
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EGrüne Parameter können ausgelassen werden. Wenn die Parametereinstellung ausgelassen wird, werden die Bohrungen gleichmäßig um die Mitte verteilt. Details siehe D S.1834.

HRZZA  (Maß B frei wählbar)

HUZZA  (Maß B konfigurierbar)
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EC0.2 bis C0.5, sofern nicht anders angegeben.
EAndere Maßtoleranzen und Genauigkeitsdetails siehe dS.1833.
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Flachstangen / gewalztes Aluminium   Montagegrundplatten, Halterungen
Maß B Frei wählbar, Maß B Wählbare

Aus-
füh-
rung

Teile-nummer 0.1mm Schritte
B T X V Y W

Bohrungsspezifikation1
K L H D F S G

Bohrungsspezifikation2
J

Ausführung Werkstoffsymbol A Opt.-Nr. Nenn-Ø Opt.-Nr. Nenn-Ø DA 0.5mm

M
aß

 B
 v

o
rg

ef
er

ti
g

t HRZZA
HRMQA HRNQA
HRNRA HRCAA
HRMPA HRMSA
HRCBA  HRMDA
HRFDA  HRJDA
HRFCB HRJCB
HRMDB HRMCB
HRMCC  HRMCA

SC
SCB
SCM

25.0

~

200.0

16 22 25 32 38
50 60 75 100 125

6
9

(10)
12
16
19

0.1mm 
Schritte

N E
M
Z E

E
Bearbei-

tungsmaße 
siehe 

Tabelle zur 
Auswahl der 
Bohrungs-

ausführung.

0
(ohne 

Bohrun-
gen)
3
4
5
6
8
10
12
14
16

0.1mm 
Schritte

EK≤Nx5

3~30
(0.5mm-
Schritte)
31~100
(0.1mm-
Schritte)

0.1mm 
Schritte

NA E
MA
ZF E
ZB E

E
Bearbei-

tungsmaße 
siehe 

Tabelle zur 
Auswahl der 
Bohrungs-

ausführung.

0
(ohne 

Bohrun-
gen)
3
4
5
6
8
10
12
14
16

DA
3

~

30

0.1mm 
Schritte

EJ≤NAx5

SU 15 20 25 32 38 
50 65 100 125

M
aß

 B
 W

äh
lb

ar
e

HUZZA
HUMQA HUNQA
HUNRA HUCAA
HUMPA HUMSA
HUCBA  HUMDA
HUFDA  HUJDA
HUFCB HUJCB
HUMDB HUMCB
HUMCC  HUMCA

SC
SCB
SCM

SU
25.0

~

200.0

15.0~150.0
(0.1mm-Schritte)

6
9

(10)
12
16
19

AM
AMW
AMB

10.0~200.0
(0.1mm-Schritte)

5
6
8
10
12
15
20

XT10 ist nicht frei wählbar für SC(#).
XFür SC(#) mit B=16 oder 22 ist T19 nicht frei 
wählbar.

XFür SU mit B als 15 angegeben, sind T10 ~ 19 nicht frei 
wählbar.
XFür SU mit B=20 ist T19 nicht frei wählbar.

Teile-nummer
- A - B - T - X - V - Y - W -

Bohrungsspezifikati-
on1 

Code, Nennwert
- K - L - H - D - F - S - G -

Bohrungsspezifikati-
on2 

Code, Nennwert
- J

Ausführung - Werkstoffsymbol
HRMQA - SC - A80 - B50 - T6 - X10 - Y25 - M6 - L60 - MA6
HUMCC - AMB - A100 - B80 - T10 - X15 - V70 - Y10 - W60 - Z6 - L50 - H40 - D30 - F50 - MA6  

A

*M

B

A/2

E��Auf eloxiertem (klaren, schwarzen) 
behandelten HUZZA können sich Auf-
hängerlöcher (mit Gewinde) befinden. 
Die Bohrungen sind nicht eloxiert.

* M3 für ~ T6
   M5 für T8 ~

QBearbeitungsgrenzen
Es gibt Bearbeitungsgrenzen für die Dicke 
zwischen Bohrungen und zwischen Bohrung 
und Kante. (Bsp.: "b" auf der Zeichnung unten)
Grenzwerte siehe S.1833.

b

b
b

Bohrungsausfüh-
rung Gewindebohrungen Bolzenbohrung Senkbohrung vorn Senkbohrung hinten Durchgangsbohrung

Opt.-Nr. M, MA N, NA Z, ZF ZB DA

Form-
dia-

gramm

Spezifika-
tionen zur 

Bearbeitung

Effektive Gewindeboh-
rungslänge max. M, 

MAx2
E��Bei T≥M, MAx3 ist die Gewin-

devorbohrung möglicherweise 
nicht durchgängig.

Maße
Schraubennenngröße

3 4 5 6 8 10 12 14 16
d, h 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 16 18
d1 6.5 8 9.5 11 14 18 20 23 26

QTabelle zur Auswahl der Bohrungsausführung 

M
MA

M
x2

M
Ax

2

d
Z
ZF

d

d1 h±
0.

5

ZB

d1

d

h±
0.

5

DA

Maße Toleranz
3.0~6.0 ±0.1

6,5~30,0 ±0.2

Teile-nummer
- A - B - T - X - V - Y - W -

Bohrungsspezifikati-
on1

Code, Nennwert
- K - L - H - D

(DC) - F - S - G -
Bohrungsspezifikati-

on2
Code, Nennwert

- J - (CC, RC)
Ausführung - Werkstoffsymbol
HRMQA - SC - A80 - B50 - T6 - X10 - Y25 - M6 - L60 - MA6 - CC10

Optionen

Änderung des Kantenschnitts Winkeländerung Langloch Änderung der Zentrierbohrung in H7

Opt.-Nr. CC RC DC

Spez.

Ändert die Kantenschnitte.
CC = 1mm-Schritte
E1≤CC≤50

Bestellnr.
CC am Ende der Teilenummer hinzufügen.
(Beispiel) ~-CC10

Geschlitzte Bohrungen werden geändert (siehe Abbildung oben).
EDie Beziehung der Maße beachten

Bestellnr.
RC am Ende der Ausführungsbezeichnung hinzufügen.
(Beispiel) ~ -RC

Zentrierbohrung D wird in eine Präzisionsbohrung (H7) 
geändert.
DC = 1mm-Schritte
E3≤DC≤100
E��Verfügbar nur für H#FCB, H#JCB, H#MCB, H#MCC, 

H#MCA
Bestellnr.

Angabe durch Austausch von Maß D durch DC.
(Beispiel) ~ -DC30

4-CC DCH7

WX
L

Y

HRJDA/HUJDA
HRJCB/HUJCB

HRNQA/HUNQA

HRNRA/HUNRA

X��Für Maß B Frei wählbar (HR# # #), EN AW-5052 Äquivalent nicht frei wählbar.

Teile-nummer MWerk-

stoff
SOberflächen-

behandlungAusführung Werkstoffsymbol

Maß B Frei wählbar 
(Flachstangen)
HR###
Maß B Wählbare
Flachstangen mit 

konfigurierbarer Breite / 
gewalztes Aluminium

HU###

SC EN 1.1191 
(kalt 

gezogen) 
Äquivalent

-

SCB Schwarz brüniert

SCM Chemisch vernickelt

AM EN AW-
5052 

Äquiva-
lent

-

AMW Eloxiert (Klar)

AMB Eloxiert (schwarz)

SU EN 1.4301 
Äquivalent -

)(


