L Blechverbinder Montagegrundplatten, Halterungen

Ausfiihrung mit symmetrischer Mitte

(®elm Gegensatz zu der "Ausfiihrung mit konfigurierbaren MaBen" auf der ndchsten Seite, betrégt die garantierte Toleranz fiir externe MaBe 1.0,

Die
schlagen werden.
(Beispiel) Fir FSLAS-SPU-T2.3-A30-B30-L30-H20-N3-S20-NA3,

-Preisberechnungen

fiir die Oberflé

miissen auf die Grundpreise aufge-

Preid -+ [luipesi | = [ Preis ]
FSLAS Grundpreis FSLBS Grundpreis
Werkstoff A L T Stiickpreis Mengen-Rabatt Werkstoff A L T Stiickpreis Mengen-Rabatt
Symbol 1~3Stk.| 4~7 | 8-19 [20~100 Symbol 1~3Stk.| 4~7 | 8~19 [20~100
15 | 2.3 15 | 2.3
. [3.2 . [3.2
20 | 50 [45 20 | 50 [45
51 | 2.3 51 | 2.3
100 % 33 1001 % 33
100 [ 4.5 100 [ 4.5
sP 15 | 2.3 sP 15 | 2.3
. [3.2 . [3.2
1011 50 [45 1011 50 [25
51 | 2.3 51 | 2.3
200 | % 33 200 | % 33
100 [ 4.5 100 [ 4.5
15 | 2.0 15 | 2.0
1 3.0 1 3.0
20 | 50 [4.0 20 | 50 [4.0
51 | 2.0 51 | 2.0
1001 % 30 100 | % 30
100 [ 4.0 100 | 4.0
AM 15 | 2.0 AM 15 | 2.0
t 3.0 1 3.0
101 50 [a.0 101 50 4.0
51 | 2.0 51 | 2.0
200 | 31 28 200 | 51 | 23
100 [ 4.0 100 [ 4.0
15 | 2.0 15 | 2.0
. [3.0 . [3.0
20 | 50 [4.0 20 | 50 [4.0
51 | 2.0 51 | 2.0
1001 % 50 1001 % 50
100 | 4.0 100 [ 4.0
SuD 15 | 2.0 sup 15 | 2.0
t 3.0 1 3.0
1011 50 [2.0 1011 50 [7a.0
51 | 2.0 51 | 2.0
200 | % 30 200 | %' 30
100 [ 4. 100 [ 4.0
FSMAS, FSDAS, FSSBS, FSMCS Grundpreise [Aufpreis fiir Oberflachenbehandlung]

(Allgemeing MaBe) Teile-nummer Hoberflichen-
Ausfiihrung MWerkstoff behandlung
max. 4-C2 ¢ SP —
EN 1.0330 Aquiva- -
— FSLAS SPU lent chromatiert Iwerig (dan
r o Egll\_lliss SPK (chromatiert, Il-wertig (schwarz)
] FSDAS | —AM R S —
/ FSSBS AMW  |ENAW-5052 Aquivalent|  Eloxiert (Klar)
[ FSMCS | AMB Eloxiert (schwarz)
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[l Tabelle zur Auswahl der Bohrungsausfiihrung .Spezifikationen, Bearbeitungslimits
eemassaiti- | Gewindebohrungen Bolzenbohrung (®1. Graththe max. 0.1 (®4.Im nachfolgenden Diagramm werden die Be-
Opt.-Nr.| M, MA N, NA (9)2. Biegewinkel-Toleranz +1° arbeitungsgrenzen aufb, fund g angezeigt.
Durchgangsbohrung Langloch o - (Brenzwerte sighe 5.1334)
i@ 4® (®3. Die Artikel werden einige Kratzer und
M =~ Wulste von der Abkantpresse aufweisen. K
MA { Details und Informationen zum Biegeradi- .= | ﬁ
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Teile-nummer Auswahl 1mm-Schritte X H E Bohrungsspezifikation(D v s Bohrungsspezifikation(®
Ausfiihrung T A B L Code/A Code/Angabemethod
FSLAS SP EN1.0330 | EN AW-5052 N (Schraubloch)® NA (Schraubloch)®
FSLBS SPU | GE | faualent 3,4,5,6,8,10 3,4,5,6,8, 10
SPK oo | EN1.4301 20 15 15 (Auswahl) ) (Auswahl)
FSMAS a Aquivalent . 1mm-Schrit-
FSDAS AM (warmgewickelt) 1 1 1 1mm-Schritte to I WiA Gewindeboh-
AMW 2.0 200 100 100 M (Gewindebohrungen)
FSSBS 23 ! rungen)
FSMCS AMB 52 20 3,4,5,6,8,10 3,4,5,6,8,10
SuD 45 X (Auswahl) (Auswahi)
i e Posi den. aber si ® iehe Tabelle zur Auswahl der
(9N, NA BearbeitungsmaBe N,NA Wet | 3 [ 4 [ 5 | 6 [ 8 [ 10
o] 35 [ 45 [ 55 [ 65 ] 9 [ 1

75, oeing [Telemummer | [ ) (7 [
examle st - iy

SPU - T2.3 - A30 - B30 - L30
SUD - T2.0 - A50 - B30 - L20

FSLAS -
FSLBS -

Bohrungsspezifikati-
Code, Nennwert
- H20 - N3
- H25

Bohur

Cod
- 820 - NA3
-V10 - S15- NA3

- N4

Werkstoff A L T Stiickpreis Mengen-Rabatt Werkstoff A L T Stiickpreis Mengen-Rabatt
Symbol 1~-3Stk.| 4~7 | 8-19 [20~100 Symbol 1~-3 Stk.| 4~7 | 8-19 [20~100
15 | 2.3 15 | 2.3
t 3.2 1} 3.2
20 | 50 [45 20 | 50 [45
51 | 2.3 51 | 2.3
100 | 51 |22 100 | o1 | 23
sp 100 [ 4.5 SPU 100 [ 4.5
15 | 2.3 SPK 15 | 2.3
. [3.2 . [ 3.2
1011 50 [25 1011 50 [25
51 | 2.3 51 | 2.3
200 % 33 200 | % 33
100 [ 4.5 100 | 4.5
15 | 2.0 15 | 2.0
. [3.0 . [3.0
20 | 50 [4.0 20 | 50 [4.0
51 | 2.0 51 | 2.0
100 % 30 100\ % 30
M 100 [ 4.0 AMW 100 [ 4.0
15 | 2.0 AMB 15 | 2.0
1 3.0 ! 3.0
1011 50 [2.0 1011 50 [7a.0
51 | 2.0 51 | 2.0
2001 % 30 200 | %' 30
100 | 4.0 100 | 4.0
15 | 2.0
. [3.0
20 | 50 [4.0
51 | 2.0
100 | 51 |22
100 [ 4.0
sup 15 | 2.0
t 3.0
1011 50 ["2.0
51 | 2.0
200 | 31 28
100 [ 4.0




