®@Im G

Ausfiihrung mit konfigurierbarem MaB

L Blechverbinder Montagegrundplatten, Halterungen

egensatz zur "Ausfiihrung mit Mitte" auf der vorherigen Seite, ist die Toleranz der garantierte Wert fiir
Teil MWerk- | Boberfidchen- ALZS J
Ausfiihrung stoff behandlung .
SP " (Allgemeine MaBe)
FALZS EN 1.0330 {ini
FALAS FAPAS SPB e Schwarz briiniert max. 4-C2
FALCS FADAS| SPU ® chromatiert, l-wertig (Kar) NI
Eﬁtﬁg :ﬁl\DIIBDSS SPK chromatiert, Il-wertig (schwarz) ;
FALBS FAEAS | AM [ = 1 - <
FASBS FAMBS| AMW Aquiv;ﬂent Eloxiert (Klar) /
— Lot
FAMAS FANAS | AMB Eloxiert (schwarz) \. B \. L ‘
FAMCS FATBS EN 14301 ; i |
SUD Aquivalent(2B) -
(®Ausfiihrung der Dicke 4.5, 6.0 ist EN 1.0320 Aquivalent (warmgewickelter) Werkstoff. (®Auf eloxiertem FALZS konnen sich Aufhéngerlocher
m befinden. (Siehe Spezifikationen, Bearbeitungsgrenzen)
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(%)Die Richtung von geschiitzten Bohrungen kann geandert werden (siehe Optionen). ¥)Die Richtung i
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(®Griine Parameter kénnen ausgelassen werden. Wenn die Parametereinstellung ausgelassen wird, werden die Bohrungen gleichmaBig um die Mitte verteilt. Details siche BS"S.1834.

Teil Auswahl 1mm-Schritte Bohrungsspezifikation() Bohrungsspezifikation@
N . X|F|H|G i D |J|Y|V|SW ich- K
Ausfiihrung mw:;:mnl T A B L Code Bezeichnung Codensﬁgemh
EN 10330
FALZS sp [ Aauivaient | ENAW- |y 4 4apy N (Schraubloch)® NA (Schraubloch)(®
FALAS FAPAS | cpp |(EN1.0320| 5052 | ouivalent 20 15 10 " hiswahh) ,3,4,5
FALCS FADAS | 2pj) /?quivalent Aquivalent ? ? @ (Auswahi) 0.4mm 6,8,1 o
(warmge- i A . 1mm
FALDS FADBS SPK | ‘wickeit) 1.0 200 200 200 0.4mm M (Innengewinde) 3-30 Schritte (Auswahl) Sehritte
FACAS FAMDS | S/ 15 1.5 Sehn 0,3,4,5,6,8,10
. chritte (0.5-Schr.) MA
FALBS FAEAS | apinl 1. 20 20 ® ® ® (Auswahl) @J<Nx5 | (Gewindebohrungen) | @KsAKs
FASBS FAMBS |Ave'| 23 | 3p | 30 |FirT6.0 | Fir T6.0 | Fiir 6.0 DA Durchgangsborung) < (Gewindehohrungen)
FAMAS FANAS 32 20 4.0 ~300 20~ 20~ gang 9 ;3 4,
Famcs Fates |SUP | 45 | gg | 50 330 S,
60 X (0.5mm-Schritte) (Auswahl)
(3)Die Bohrungen kinnen deformiert werden, wenn die Positionen der Bohrungen sich zu nahe an den Enden und Biegungen befinden, aber sie werden der bearbeitet, wenn diese sich innerhalb der i befinden.
(N, NA i N, NA Wet] 0 [ 3 [ 4] 516 | 8]
9 ]
Ordering 11 T T
Example
FALAS - SPB 16 - A30 - - H20 -

Ml Tabelle zur Auswahl der Bohrungsausfiihrung

FAMBS - AM

- T15 - A80 - B60 - L60 - X50 - FO - H70 -

WSpezifikationen, Bearbeitungslimits

swesares | Bolzenbohrung [ ung @1, Grathghe max. 0.1 (®)5. Eloxiertes FALZS Es gibt keine 5 03
(©)2. Biegewinkel-Toleranz =1 Aufhangerlicher iiber T4.
Opt.-Nr. N, NA M, MA D, DA (®3. Die Artikel werden einige Kratzer
und Wulste von der Abkantpresse [t}
d@ 02 aufweisen. Details und Informationen
M D-DA*g zum Biegeradius, BE"S.1832.
MA (®)4. Geschlitzte Bohrungen kiinnen entsprechend
Form- der nachfolgenden Abbildung abhangig von den
dia- MaBen geformt werden. (Keine Begintréchtigung
der Montagefunktionalitét) (®6. Im nachfolgenden Diagramm werden die Bearbeitungsgrenzen auf b, f und g angezeigt.
gramm Details, B='S.1834.
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@ Teile-nummer -
Ausfuhrung] - [Werstombo] | | || K| R
FALCS -  SP - Ti6- A30 - B30 - L30 - X15 - H20 - N5 - Y15 -s15 -K2 - RC
Winkelanderung Langloch
FALCS, FALDS FASBS, FAMCSFADBS, FAMDS
Optionen «»
o
1 -Preisberechnungen
‘ Die Aufschlage fiir die Oberflachenbehandlung miissen auf die Grund-
' preise aufgeschlagen werden. (Beispiel) Fiir FALZS-SPU-T1.6-A100-B50-L50,
LLJ [undiper Pres] + [uivesfvosticenmmang] = [ Preis |
Opt.-Nr. RC
Geschlitzte Bohrungen werden geéndert (siehe Abbildung oben).
(3)Die Beziehung der MaBe beachten
Spez. Bestellnr.
RC am Ende der Ausfiihrungsbezeichnung hinzufiigen.
(Beispiel)~-RC.
Grundpreis, Stiickpreis  Autpres i (Preis fiir Korper +)
FALAS FALBS FAMAS FAPAS FAMBS FAMCS |\ 1.0330|EN AW-5052 Aqui-
FALZS FACAS FALCS FASBS FADAS FADBS FATBS |g . EET
FALDS FAEAS FANAS FAMDS o
FNAOO[EN Aw- EN | ENLOSSDEN AW EN ENIORSCEN AW EN ENEICSOEN AW- EN |ER1OSSCEN AW- EN Briiniert
A L T |eN1050| 5052 | 1.4301 |EN rosz0| 5052 | 1.4301 [EN 1osz0| 5052 | 1.4301 |EN 1osz0| 5052 | 1.4301 | EN1osz0| 5052 | 1.4301 | chromatiert | Eloxiert | Eloxiert
i iva-| Aquiva- |Aaui iva-(Aquiva- |Adui iva-{ Aquiva- |AQui iva-| Aquiva- |Aaui iva-|Aquiva-| (lll-werti Klar) |(schwarz
tAg q tAq quiva tlAq quiva tAg q "tAq quiva-| ig) | (Klar) | )
e | ent | lent || Tent | lent | | lent | lent |wcess | lent | lent |‘wsesy | lent | lent |(klar,scharz)
SPB
SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD SPU AMW AMB
SPK
1.0~1.6
10~100 | 2,0~3,2
4.0~6.0
20~100 1.0-1.6
101~200 | 2,0~3,2
10~100
101~200
101~200 | 2,0~3,2
4.0~6.0
10~100 | 6.0 - - - - - - - - - - - -
201~300 1957-200 6.0 - - - - - - -




