L-Winkel, bearbeitet, Montagegrundplatte, Halterung

Ausfiihrung mit symmetrischer Mitte

[Rois 10}

Teile-nummer
Ausfiihrung

MWerkstoff BOberflichenbe-

handlung
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LRAMW SSB ENLOUS% Schwarz briiniert

LRCMT ssm |

Chemisch vernickelt

LRCDF
LRCDA

AS | ENAW-

LRCMN | ASW

Eloxiert (Klar)

LRDDG | AsB |Aquivalent | Eoiert (schwarz)

SuU [EN 1.4301 Aquivalent| -
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Teile-nummer T auswah AuBenmag:us s Bohrungsspezifikation@
Ausfiihrung len A wihibar wahlen L auswahlen Opt-Nr.| Nenn-@ | Opt-Nr. | Spezifikationen
20 25 40 50 20
ss 56 25 30 40 50 60 | 25 | 25 30 40 50 60 70
SSB 20 25 30 40 50 60 | 30 3
SsM 5610 40 50 60 80 40 30 40 50 60 70 2
610 40 50 60 50 80 6
tgé"\\nﬂ"‘y 20 25 40 50 20| 25 30 40 50 60 70 8
LRODF AS 56 25 30 40 50 60 25 80 N 10 3~30
LRCDA ASW 20 25 30 40 50 60 | 30 ® @Be;rbzei_ DA (gcﬁm)
LRCMN ASB 5610 40 50 60 80 40 30 40 50 60 70 tungsmate
LRDDG 610 40 50 60 50 80 siche
20 25 40 50 20 Tabelle zur
56 25 30 40 50 60 25 | 253040 50 60 70 é‘gm‘g‘:er
Su 20 25 30 40 50 60 | 30 ausfifrung.
s6s 40 50 60 40 30 40 50 60 70
40 50 60 50 80

*Preisberechnungen
Der Preis fiir die Bohrungsbearbeitung wird auf den Grundpreis aufgeschlagen.

(Beispiel) Fiir LRAMW-SS-T6-A50-B30-L30-517-N6-H17-NAG,

[ Grundkérper, Preis | + [Aufpreis fir Bohungen] =

W Grundkérper, Preis
MEN 1.0038 Aquivalent

M Aufpreis fiir Bohrungen

LRCDF
LRCDA | LRCMN | LRDDG

IMEN 1.4301 Aquiva-
lent

Grundpreis, Stiickpreis

Grundpreis, Stiickpreis

Nicht behandelt
SS

Schwarz briiniert

Chemisch vernickelt

Nicht behandelt
Su

125,30/ L40 | L50 | L60 | L70 | L80 [L2530| L40 | L50

L70|L80|L2%,30|L40|L50|L60|L70 L8O

5 6/40

108)

(%)(8) ist nur fiir rostfreien Stahl

MEN AW-6063 Aquivalent

Grundpreis, Stiickpreis

Nicht behandelt
AS

Eloxiert (Klar)
ASW

Eloxiert (schwarz)
ASB

125,30/ L40 | L50 | L60 | L70 | L80 |L2530| L40 | L50

L70 | L8O
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Ordering Teile-nummer
Example -

LRAMW -

LRCMT -
LRCDF -
LRCDA -

LRDDG -

{r)2)e
SS - T6 - A50 - B40
AS - T6 - A50 - B30
SS - T6 - A50 - B50
AS - T5 - A60 - B30
LRCMN - SSB - T5 - A60 - B50
SU - T6 - A40 - B30

]

- L40 - 825
- L40 - V25 - S20
L40 - V25 - S35
- L50 - V25 - S20
- L50 - V15 - S20
L50 - Vi5 - S10

Bohrungsspezifika-
- tion(2)
Code, Nennwert

- NA3
-  MA5
-  MAS

F30 - G10 - NA3

- DA10
-  MAS

LRAMW - SS - T6 - A50 - - H35 - F15 - NA5 - CC10
Anderung des " " Bohr [lTabelle zur Auswahl der Bohrungsausfiihrung .Bearbeitungsgrenzen
2-CC e g Durchgangsbohrung E§ gipt Bearpeitungsgrenzen fiir
) — -~ Opt.-Nr. N, NA DA die Dicke zwischen Bohrungen und
Optionen AL B 2wischen Bohrung und Kante.
=) || = d DA Grenzwerte siehe S.1833.
= &
Form- @ M
Opt.-Nr. cC RC dia-
- - gramm =
CC = Tmm-Schritte Geschitzte Boungen weeden eénder (siehe Abbidung oben). ]:[ H H—1E w b
@ 1<00<30 (@Die Beziehung der MaBe beachten. | 1;
Spez. |[Bestelir. Bestellnr.  ——
Cam Ende dr Telenummer hinaufigen. G am Ende dr Ausfihrungsbezeichnung hinzufigen. — \ b \ | \
(Beispiel) ~-CC10 (Beispiel) ~ -RC Spezifika- 2 Mage Tn\mmﬁéﬂamms min. 2mm
tionen zur = 6|8 —
Bearheitung a 3~30 +0.2




