
-18552 -18562

L-Winkel, bearbeitet, Montagegrundplatte, Halterung
Ausführung mit symmetrischer Mitte

Teile-nummer MWerkstoff SOberflächenbe-
handlungAusführung Werkstoffsymbol

LRAMW 
LRCMT 
LRCDF 
LRCDA 
LRCMN 
LRDDG

SS
EN 1.0038 
Äquivalent

-
SSB Schwarz brüniert
SSM Chemisch vernickelt
AS EN AW-

6063 
Äquivalent

-
ASW Eloxiert (Klar)
ASB Eloxiert (schwarz)
SU EN 1.4301 Äquivalent -

Teile-nummer
Außenmaße

V S
Bohrungsspe-

zifikation1 H F G
Bohrungsspezifikation2

T auswäh-
len A wählbar B aus-

wählen L auswählen
Ausführung Werkstoffsymbol Opt.-Nr. Nenn-Ø Opt.-Nr. Nenn-Ø Opt.-Nr. Spezifikationen

LRAMW
LRCMT
LRCDF
LRCDA
LRCMN
LRDDG

SS
SSB
SSM

5  6
20  25  40  50 20

25  30  40  50  60  70  
80  

0.1mm 
Schritte

N
E

M

3
4
5
6
8

10
12

E��Bearbei-
tungsmaße 
siehe 
Tabelle zur 
Auswahl der 
Bohrungs-
ausführung.

0.1mm 
Schritte

NA
E

MA

3
4
5
6
8

10
12

E��Bearbei-
tungsmaße 
siehe 
Tabelle zur 
Auswahl der 
Bohrungs-
ausführung.

DA

3~30
(0.5mm-
Schritte)

25   30  40  50  60 25
20  25  30  40  50  60 30

5  6 10 40  50  60  80 40          30  40  50  60  70  
80   6 10 40   50  60  50

AS
ASW
ASB

5  6  
20  25  40  50 20

25  30  40  50  60  70  
80  25  30  40  50  60  25

20  25  30  40  50  60 30
5  6 10 40  50  60  80 40          30  40  50  60  70  

80  6 10 40  50  60  50

SU
5 6 

20  25  40  50 20
25  30  40  50  60  70  

80  25  30  40  50  60  25
20  25  30  40  50  60 30

5 6 8 
40  50  60 40          30  40  50  60  70  

80 40  50  60  50

Teile-nummer
- T - A - B - L - V - S -

Bohrungsspezifika-
tion1 

Code, Nennwert
- H - F - G -

Bohrungsspezifika-
tion2 

Code, NennwertAusführung - Werkstoffsymbol

LRAMW - SS - T6 - A50 - B40 - L40 - S25 - N3 - H30 - NA3
LRCMT - AS - T6 - A50 - B30 - L40 - V25 - S20 - N8 - H35 - MA5
LRCDF - SS - T6 - A50 - B50 - L40 - V25 - S35 - M5 - H35 - F25 - MA5
LRCDA - AS - T5 - A60 - B30 - L50 - V25 - S20 - N3 - H20 - F30 - G10 - NA3
LRCMN - SSB - T5 - A60 - B50 - L50 - V15 - S20 - N5 - H35 - DA10
LRDDG - SU - T6 - A40 - B30 - L50 - V15 - S10 - N3 - H25 - F15 - MA5

•�Preisberechnungen�
Der Preis für die Bohrungsbearbeitung wird auf den Grundpreis aufgeschlagen.

(Beispiel) Für LRAMW-SS-T6-A50-B30-L30-S17-N6-H17-NA6,
Grundkörper, Preis + Aufpreis für Bohrungen = Preis

QGrundkörper, Preis 
QEN 1.0038 Äquivalent QEN 1.4301 Äquiva-

lent

T A

Grundpreis, Stückpreis Grundpreis, Stückpreis
Nicht behandelt

SS
Schwarz brüniert

SSB
Chemisch vernickelt

SSM
Nicht behandelt

 SU
L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80 L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80 L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80 L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80

5  6

20
25
30
40
50
60
80 - - - - - -

10(8)

40
50
60
80 - - - - - -

e(8) ist nur für rostfreien Stahl

Q��Bearbeitungsgrenzen 
Es gibt Bearbeitungsgrenzen für 
die Dicke zwischen Bohrungen und 
zwischen Bohrung und Kante. 
Grenzwerte siehe S.1833.

b b

b

min. 2mm

mi
n. 

2m
m

b

LRCDF

eC0.2 bis C0.5, sofern nicht anders angegeben.

(Allgemeine Maße)

±
0.

5
A

±0.5L

6.3 6.3

6.3±0.5B

±
0.

3
T

A0.05/100

T

A

max. 4-C2

max.
 R2

25 6.3

Nx
2

S

V

F

H

2-Bohrungs-Spezifikation1

N

2-Bohrungs-Spezifikation2

NA MA

LRCMT

LRCMN LRDDG

LRAMW

LRCDA

H

A

S

B

L

Bohrungsspezifikationen2

NA MA DA

Bohrungsspezifikationen1

N M

V

S
H

2-Bohrungs-Spezifikation1

N M

Bohrungsspezifikationen2

NA MA DA

V
S

H

F

2-Bohrungs-Spezifikation1

N M

2-Bohrungs-Spezifikation2
NA MA

H

Bohrungsspezifikationen2

NA MA DA

Nx
2

S

V

2-Bohrungs-Spezifikation1

N

F

H
G

V

A
S

B

2-Bohrungs-Spezifikation2

NA MA

2-Bohrungs-Spezifikation1

N M

L

T A

Grundpreis, Stückpreis
Nicht behandelt

AS
Eloxiert (Klar)

ASW
Eloxiert (schwarz)

ASB
L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80 L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80 L25, 30 L40 L50 L60 L70 L80

5  6

20
25
30
40
50
60
80

10

40
50
60
80

QEN AW-6063 Äquivalent

Werk-
stoff LRAMW LRCMT LRCDF 

LRCDA LRCMN LRDDG
EN 1.0038 
Äquivalent

EN AW-6063 
Äquivalent
EN 1.4301 
Äquivalent

QAufpreis für Bohrungen

Teile-nummer
- T - A - B - L - V - S -

Bohrungsspezifikati-
on1 

Code, Nennwert
- H - F - G -

Bohrungsspezifikati-
on2 

Code, Nennwert
- (CC, RC)

Ausführung - Werkstoffsymbol

LRAMW - SS - T6 - A50 - B30 - L30 - S20 - N6 - H35 - F15 - NA5 - CC10

Optionen

Änderung des Kantenschnitts Winkeländerung geschlitzte untere Bohrung

Opt.-Nr. CC RC

Spez.

CC = 1mm-Schritte
E 1≤CC≤30
 Bestellnr.
CC am Ende der Teilenummer hinzufügen.
(Beispiel) ~-CC10

Geschlitzte Bohrungen werden geändert (siehe Abbildung oben).

EDie Beziehung der Maße beachten.
 Bestellnr.
RC am Ende der Ausführungsbezeichnung hinzufügen.
(Beispiel) ~ -RC

2-CC

V
S

B

Nx2
Bohrungsausfüh-

rung Gewindebohrungen Bolzenbohrung Durchgangsbohrung

Opt.-Nr. M, MA N, NA DA

Form-
dia-

gramm

Spezifika-
tionen zur 

Bearbeitung

Effektive Gewin-
debohrungslänge
Max. M , MAx2

DAdM
MA

QTabelle zur Auswahl der Bohrungsausführung 

Maße Toleranz für Bohrungs-
Ø

3~30 ±0.2

M
aß

e Schraubennenngröße

3 4 5 6 8 10 12

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 


