Blechtafeln runde Platten

OGO [Werk- | [@Oberflachenbe- WSpezifikationen, Bearbeitungslimits Plattenstéirke (T) = (I;Iin i Eﬁ;z:::lle zur Auswahl der Bohrl.llngsausfﬁhrung.
Ausfahrung | Velstof Sl stoff handlung @1 _Toleranzen siche BE" S.1833. P ——— L F flvung Bolzenbohrung  |Gewindehohrungen (Regelgewinde) Durchgangsbohrung
SP - (9)2. Graththe max. 0.1 et | Aquivalent Aqla):em ° et - = -
BFHAN | SPB | EN1.0330 Schwarz briiniert ) 9 § i i@ " 5
- - (3. Bearbeitungsgrenzen : :
BFHAF | SPU ® chromatiert, Ill-wertig (klar) 10 @7
BFHBN | SPK chromatiert, ll-wertig (schwarz) 1.6 1.5 1.5 —_—
R dia-
BFHB AM | ey w5052 23 20 20 s . dia-
BFHBF | AMW | Aquivalent Eloxiert (Klar) 30 30 30 :
BFHBE | AMB ® Eloxiert (schwarz) (%)Fir MaB d siehe “N Bearbeitungs|
TRRE] 45 = 40 2.0 mae" im unteren Abschnitt des
S U D Aquivalent(28) -
(®Ausfiihrung der Dicke 4.5, 6.0 ist EN 1.0320 Aquivalent N 6.0 - - 25
(warmgewickelter) Werkstoff. b
@NKeine Angabe maglich fiir BFHAN, AMW oder AMB. —
BFHAN ¢ BFHAF ¢
4-Bohrungs-Spezifikation
' Efﬁsff{e%‘? If‘l’)vg o itung und die den
u (ég‘ﬁpdr;ggzng' | (Beispi Fir BFHBILSPU-AL0.11 600,
‘Grundkﬁrper, Preis‘ + ‘Aulpreisfﬂrﬂohrungen‘ + stmwmmmmm‘ = ‘ Preis
A T A T
BFHBN D BFHB D
T Grundpreis, Stiickpreis Aufpreis fiir Bohrungen Aufpreis fiir i (Preis fiir Korper +)
M 1 EN AW- BFHAN Briiniert chroma- : :
EN1.0830| “gogp [ tert (- werti Eloxiert Eloxiert
Aaui .. 909 0330 Aquivalent| EN AW-5052| EN 1.4301 ert (lll-wertig) Kl h
2-Bohrungs-Spezifkation A EN 1.0320 A‘f;‘r']‘f' “wemgenciany | Aquivalent | Aquivalent| ooiac | mepeN BEHB sFuBE | Brupe | Menschwer) (KD {Schiars)
N (Bohrung) armge- [EN 1:4301 SPB
M (Gewindebohrung) (‘c’lickeglt) Aquiva- SP AM SuD SPU AMW AMB
- b lent SPK
1.0 1.0 - o -
1.6 1.5
2.3 2.0
30~100
- - 3.2 3.0
4.5 4.0 = = -
A T A T 6.0 - - - - -
1.0 1.0 = o -
BFHBF D ¢ BFHBE D ¢ 1.6 1.5
2.3 2.0
M M 101~200
3.2 3.0
4-Bohrungs-Spezifikation 8 - Bohrungsspezifikation 4.5 4.0 - - -
N (Bohrung) N (Bohrung) 60 - - - - -
M (Gewindebohrung) M (Gewindebohrung) 1.0 1.0 - - -
1.6 1.5
23 2.0
201~300
3.2 3.0
4.5 4.0 = = -
N N 6.0 - - - - -
A T A T Al T]- p|- Q|- Eemngsmiatme Ny vxe) Anderung der Anzahl der Montagebohrungen
Alterations - Code, Nennwert ’ Anderung von 2 Montagebohrungen in 6 Montagebohrun-
BFHB - SP - A20 - T2.3 - D80 - Q100 - N5 - NXC23 $-Binnspeicion gen.
Teile-nummer 1mm-Schritte Auswahl D Q Bohrungsspezifikationen
Ausfiihrung | Werkstoff Symbol A T Code/Angabemethode Option
EN 1.0330
Aquivalent | EN AW-5052 | EN 1.4301 N (Schraubloch)(®)
SP ENT0320 | Agui Rauiv (Schraubloch)
BFHAN SPB (/'-'\quivalent Aquivalent | Aquivalent 3.10 3,4,5,6,8,10
BFHAF SPU 30 (warmgewi- 1.0 Auswahl .
BFHBN SPK ) ckelt) 15 1'5 270.0 0.1mm Opt.-Nr. NXC(Durchgangsbohrung), MXC(Gewindebohrungen)
BFHB AM 1.0 : . . Schritte (®)Nur fiir BFHB verfiigbar.
BFHBF AMW 300 1.6 gg %g 0'5mmt'S°hr't' M (Innengewinde) (®Nur Bohrungsausfiihrung N kann fiir NXC gewahlt werden
BFHBE AMB 23 . } e (®Nur Bohrungsausfiihrung M kann fiir MXC gewahlt werden
SUD 3.2 4.0 (®D<AX0.9 3,4,5,6,8,10 spez.
45 Auswahl Bestellr._| )
6. 0 Einen Wert auswéhlen, der MaB T entspricht nach NXC, MXC.
: _ (Beispiel) ~ -NXC4.5
(N BearbeitungsmaBe

rdering | Tellemummer | e i ie Boh N Wet] 3 [4[5]6]8[10
-l A -] T |- -l Q rungskonfiguration, duengangabahnngs 0 | 3.5 | 4.5[5.5(6.5] 9 | 11
|g i Example - Wst;fr':mﬁ Nennwert o] [45]55]85] 8 |

BFHBF - SP - A200 - T2.3 - D80 - Q100 - N5
BFHBE - SUD - A100 - T3.0 - D60 - Q80 - N6




