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Kugelgewindetrieb, gerollt, Standardmutter - Wellen-@ 25, Steigung 5, 10, 25 ( @&meathenzs

Prazisionskategorie C7, C10 Prinedin

Vergleichspunkte - Aufgrund des Unterschieds bei Tragzahl und Positioniergenauigkeit (Steigungsgenauigkeit + Axialspiel) ist der Preis niedriger als bei ahnlichen Produkten.
zwischen ahnlichen Artikeln | . Wenn Sie C-WERT-Teile verwenden, wahlen Sie diese durch den Vergleich mit ahnlichen Produkten hinsichtlich der Spezifikationen aus, Z=°P. 717 ~ P. 720
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Prazisi- Teilenummer 1mm-Schritte Kugel- Tragzahl .
Mutter B - Anzahl der 3 - Drehrich-
- onskate- o . Y Kugel-@ | Mitten- 7 o C (Dyna- [Co (Statisch) Axialspiel
Ausfiihrung gorie | Ausfiihrung ™y oo Steigung IL A7 R [} Hem-0 | [Kreiciate misch kN | kN g
c7 C-BSSTA 27 15 L-118
C-BSSTAK 27~45 | 10~15 | L-(91+F)
oo |C-BSSCA 5 | 200-2000 o B L-1i8 a8 | P | oo
C-BSSCAK 27~45 | 10~15 | L-(91+F) Umdre- o
c7 C-BSSTA 27 15 L-118 unr‘lg%n,
Standard C-BSSTAK 27~45 | 10~15 | L-(91+F) eihe
Mutter o0 C-BSSCA 25 10 27 5 L-118 3.175 | 26.08 | (22.905) 16.1 45.4 e 020 Rechts
C-BSSCAK 300~2000 27~45 | 10~15 | L-(91+F) o
o7 |C-BSSTA 27 15 L-118 18 @il
C-BSSTAK 25 27~45 | 10~15 | L-(91+F) Umdre- 65 159 o
10 C-BSSCA 27 15 L-118 hungen, : : max. 012
C-BSSCAK 27-45 | 10-15 | L-(91+H 1 Reihe o

*F und P sind nur fiir C-BSSCAK und C-BSSTAK konfigurierbar. (9F < P x 3. (®)Y (Mutternspiel) > (Gesamtlénge der Mutter). kgf = N x 0.101972

LMY NTEEETEN &S, 717 - S. 720

Vit Mutter JPY Stiickpreis: 1~4 Stck.
i L200~400 L401~600 L601~800 L801~1000 L1001~1200 L1201~1500 L1501~2000

c7 C-BSSTA2505

C10 C-BSSCA2505

Standard C7 C-BSSTA2510

Mutter C10 C-BSSCA2510

C7 C-BSSTA2525

C10 C-BSSCA2525

(%)Fiir den Preis von F. P konfigurierbare Ausfiihrung addieren Sie JPY2,080 zum Preis der Standardausfihrung.
2B C-BSSCAK2505 - 300 - F30 - P12 — JPY16,240 + JPY2,080 = JPY18,320
Z Ordering ‘ Teilenummer - L - F - P ‘
Bample  c.BSSCA2505 - 400
C-BSSCAK2510 - 860 - F30 - P12

HWHinweise

(®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S. 2223 und S. 2224.

(9)Details zu den Lagergehausen siehe S. 753 ~ S. 778.

(9 Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.

Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln

oder die {ickfilt adigt werden.

(®Die Position ,* Manschette* in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden.

ine der Lagerg -Zubehor

auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.

(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von

der Welle losen kann.

[Keine Mutter iiberlaufen lassen]

[Keine Mutter abnehmen]

Alleralions . -[F]-[P]- (Fc,kcusw)

C-BSSCA2505 - 680 - KC10
Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
Keine Bearbeitung der beiden Wellenenden Es wird keines der beiden Wellenenden bearbeitet. Schliisselfldchen am Festlager Wit Schissefichen am Wellenende (Festagersite)
- [Bestellnr. | WNC-520-F80 g
(I ,‘:TWCW . puter (®)Durch das Gliihen ist eine Verringerung der Harte auf szc [Bestellnr. ] S
H Mg\@ WNC der gegliihten Flache + 25mm vorne und hinten mog- An 7 (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
s L P lich. =R ter mit den Schiiisselfléchen in Kontakt kommt.
- S+F<l/2 @L-(S+F<Y+50
(®)Vor den Versand wird eine Mutter auf 2 " . ) ) ;
der provisorschen Welle montert, ®huf dergsg_!umen _Flache +25mm vor_ne‘und hinten kann der Axi- Nut gm Wellenende der Festlagerseite it einer Nut am Wellenende (Festiagerseite)
alschlag groBer sein, als standardméig im Katalog angegeben. Detailansicht der NutmaBe B="S. 684 KC = 1mm-Schritte
Keine Bearbefung am Welenends der Losagesety Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslager- KC | rEestelinr 1KC20
E:lbj:n NC | seite. KC ®5<KC<Px3,KC<F-1
U | Bestellnr. ] NC __ _ _ ,
- Nut am Wellenende der Festla- Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am
Kugelmutterausrichtung umgekehrt gerseite Epct] ite) (NU i
(LOSIag%ﬁm Tte - - = (F (Nuten.
std. mkehrung der Mutternausrichtung. —— KLC . }
RLC | Besteline | RLC ‘ s K, § = tmm-Schritte
um.mmméta;p [Bestellnr. ] KLC - K20 - S3
: : @6<K+S<Px3,K+S<F-1
Ohne Sicherungsringnut am Ohne Sichgrungsringnut am Wellenende auf der Spannfliche am Wellenende __ B ]
Wellenende der Loslagerseite | RNC | Loslagerseite. (Festiagerseite) Mit einer Spannflache am Wellenende (Festlagerseite).
Bestellnr. | RNC@®Keine mit FC verfiigbar. sc | SC=1mm-Schritte
Anderung Bearbeitung Wellenen- Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. Bestellnr. | SC20
de (Loslagerseite) Q wahlbar aus 10, 12,15 oder 20. SC 0.5 ®5<SC<Px3,SC<F-1
G = 1Tmm-Schritte
= Ge GC- Q10 - G20 2 Spannfléchen am Wellenende (Festlagerseite) Fiigt zwei Spannflachen am Gewindeende der Festlager-
(=2 (®5 < G < Q x 3(DY-MaB ist verkiirzt. seite hinzu,
‘ G ‘ (®)0hne Sicherungsringnut &@Keine Kombination mit FC verfiigbar. SW_Q_ SGC@ SWC | SWC: 90° Position, SGC: 120° Position
Anderung der Lange des Welle- Jnderung der Lénge des Wellenendes auf der Loslagerseite. SGC | 1mm-Schritte
nendes der Loslagerseite FC = 1mm-Schritie TR OOS 0% SWC10
\:l:] FC FC20 . . (®5 < SWC/SGC < P x 3, SWC/SGC < F - 1
| s %‘ngsag?sffgkﬂ = Montage der Provisorischen i D ——
o D /erkirzt Spezialwelle ie provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
|_FC_| @Keine Kombination it GC verfighar. P Kugelgewindetriebe montiert sind.
Bohrungsbearbeitung am Aufla- Mit einer Gewindebohrung am Los| Ubergangswellg ¥ | TAS | Beim Entfernen der Mutter von der Gewindewelle
gen-Seitenwellenende MC = 1mm-Schritte ). immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
1: § . Bestelinr. | MC40 S e ®Informationen zur Installation siehe S. 685.
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2 (®Y-MaB st verkiirzt.
M8x1.25| 20

(®28 <MC < 60

B Zusatzausstattung:Eine Kombination der folgenden Teile ist erhltich.

[l Kombination mit Lagergehdusen

Teil gelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehduse
o Gewindewelle,| Stei- Teilenummer Festla- | Losla- .
Austihrung| “mend | gung | Ausfibrung | Nr. | "™ | gerseite | gerseite | Seit®
C-BSW O S.763
Q !
oo ceS cBsscA| L | % | oBUN | O | s
. C-BSSTA 25 C-BRW @) S.769
. " . N Rund
Lagergs niedriges Profil) ~ | Lagergehduse (rund) C-BUR @) S.770
(®Adapter fiir Spir fiir C-Value-Kugelgewindetriebe sind nicht verfiigbar.

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S. 761~S. 780)



